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ABSTRAK 
 

Centrifugal pump merupakan suatu alat yang mempunyai fungsi untuk memindahkan fluida 

dari satu tempat ke tempat lain dan memiliki elemen utama berupa motor penggerak dengan 

sudut impeller yang berputar dengan kecepatan tinggi. Pada centrifugal pump sendiri terdapat 

suatu komponen yaitu bearing housing, bearing housing adalah salah satu komponen dalam 

centrifugal pump yang memiliki fungsi sebagai rumah atau tempat berputarnya bearing serta 

sebagai pelindung bearing yang tersambung dengan impeller. Mengacu pada katalog dari 

bearing housing yaitu yaitu Shinko standard centrifugal pumps, bahwa benda bearing housing 

mempunyai kekuatan uji tarik dengan nilai minimum 200 N/mm². Dalam proses pembuatan 

produk Bearing Housing Dilute Acid Pump ini menggunakan metode pengecoran logam dengan 

material besi cor kelabu yang memiliki sifat dan karakteristik yang sesuai dengan produk 

tersebut. Untuk pembuatan produk Bearing Housing Dilute Acid Pump, untuk proses ini akan 

melalui 5 sektor, antara lain: pembuatan cetakan, pembuatan inti, peleburan, pengerjaan lanjut , 

dan pengujian. Menggunakan metode cetakan tangan dan pasir cetak yang digunakannya 

greensand serta dengan rancangan pengecoran tanpa riser atau riserless cast ing design.  

Kata kunci: Bearing Housing Dilute Acid Pump, JIS G 5501, Pipa, Pengecoran Logam 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Industri manufaktur memang memiliki berbagai jenis alat-alat yang dipakai tentunya untuk 

alat-alat tersebut berguna untuk kelancaran produksi di industri manufaktur. Terdapat banyak 

jenis barang yang di produksi oleh perusahaan-perusahaan manufaktur khususnya di Indonesia, 

diantaranya seperti pompa untuk pertambangan, alat berat, kendaraan bermotor, alat elektronik 

dan lain sebagainya. 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 1.1 Letak Bearing Housing dan Bearing Housing Dilute Acid Pump 

Pump atau pompa sudah menjadi salah satu barang yang sangat penting untuk kehidupan 

sehari hari masyarakat dan juga untuk dunia industri. Dalam kehidupan masyarakat , pump yang 

digunakan biasanya berfungsi untuk air agar alirannya lancar dan kencang, sedangkan dunia 

industri yang biasanya menggunakan pump diantaranya yaitu industri pertambangan, industri 

petrokimia, industri oli dan gas, dan lain lain. Salah satu alat manufaktur yaitu pompa yang 

berfungsi untuk membantu mengaliri larutan atau cairan, kemudian salah satu komponen yang 

ada dalam pompa tersebut yaitu bearing housing. 

Bearing housing adalah suatu alat atau rumah bagi bearing yang digunakan untuk 

penyangga bearing dan poros, Bearing housing adalah salah satu bagian yang befungsi sebagai 

rumah atau tempat berputarnya roda bearing yang berfungsi untuk membatasi gerak relatif 

antara dua atau lebih komponen mesin agar selalu bergerak pada arah yang diinginkan. Bearing 

menjaga poros agar selalu berputar terhadap sumbu porosnya, atau juga menjaga suatu 

komponen yang bergerak linier agar selalu berada pada jalurnya. Bearing tersebut tersambung 

oleh poros besi panjang yang juga langsung tersambung dengan impeller, didalamnya diisi oleh 
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oli atau pelumas agar roda bearing tersebut dapat berputar terus dengan baik dan terhindar dari 

karat. Berikut adalah beberapa tipe dari bearing housing. 

Perhatikan gambar 1.1 dimana peletakan bearing housing sebagai pelindung bearing 

dan poros untuk penampung pelumas bagi kedua komponen tersebut. 

Pump Bearing Housing ini diharapkan memiliki mampu redam getar yang tinggi 

disebabkan oleh perputaran impeller ke poros, dimana dampak kerusakan akibat getaran pada 

pump bearing housing ini yaitu: 

• Bergesernya bearing dari posisi dudukan. 

• Kurang maksimalnya kinerja pelumas / oli yang terdapat didalam Pump Bearing 

Housing. 

• Resiko terjadinya kerusakan bearing tinggi. 

Oleh karena itu, berdasarkan tuntutan diatas, material yang cocok digunakan pada pump 

bearing housing sebagai benda projek akhir ini yaitu FC 200( standar JIS G5501:1995) dengan 

kekuatan tarik minimum 200 N/mm2 pada batang uji diameter 30 mm dan harga kekerasan 241 

HB. 

1.2 Rumusan Masalah 

Rumusan masalah dari proyek akhir ini adalah: 

1. Bagaimana proses pembuatan produk Bearing Housing Dilute Acid Pump?  

2. Bagaimana hasil pengujian terhadap material yang digunakan oleh produk Bearing 

Housing Dilute Acid Pump?  

3. Bagaimana menghitung Biaya Operasional Produksi (BOP) produk Bearing Housing 

Dilute Acid Pump? 

1.3 Tujuan 

Tujuan dari pembuatan dan pengerjaan proyek akhir ini adalah :  

1. Membuat produk Bearing Housing Dilute Acid Pump dengan material FC 200 sesuai 

dengan standar.  

2. Melakukan analisa hasil pengujian pada produk Bearing Housing Dilute Acid Pump 

dengan material FC 200.  

3. Melakukan perhitungan Biaya Operasional Produksi (BOP) produk Bearing Housing 

Dilute Acid Pump. 
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1.4 Ruang Lingkup 

Dalam penulisan laporan proyek akhir ini, perlu adanya ruang lingkup pembahasan agar 

adanya pembatasan dalam pembahasan masalah dan isi dari pembahasan lebih terarah. Pada 

laporan proyek akhir akan hanya dibatasi mengenai : 

1. Material FC 200 produk coran Bearing Housing Dilute Acid Pump sesuai dengan 

standar JIS G 5501. 

2. Pembuatan dan pengujian produk coran Bearing Housing Dilute Acid Pump yang 

mengikuti panduan dari diktat perkuliahan. 

 

1.5 Sistematika Penulisan 

Berikut adalah sistematika yang digunakan dalam pembuatan laporan proyek akhir ini : 

1. BAB I PENDAHULUAN 

BAB I mencakup latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup, dan 

sistematika penulisan. 

2. BAB II 

BAB II mencakup metodologi penyelesaian, teknik pengumpulan data, spesifikasi 

benda, pembuatan dan pengujian coran, perhitungan harga benda, dan analisis hasil 

benda cor.  

3. BAB III 

BAB III mencakup kesimpulan dan saran dari hasil pembuatan benda cor Bearing 

Housing Dilute Acid Pump. 

4. LAMPIRAN 

LAMPIRAN mencakup data-data pendukung proses pembuatan benda dari mulai 

pembuatan sampai pengujian benda cor Bearing Housing Dilute Acid Pump. 

 

 

 

 

 

 

 

 


