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ABSTRAK

Mesin 3D Concrete Printing (3DCP) merupakan suatu teknologi pembuatan objek
(struktur beton) sesuai dengan model digital 3D yang sudah direncanakan. Dengan menggunakan
mesin ini, diharapkan pembuatan struktur beton dapat dioptimalkan terutama dalam hal biaya
dan waktu proses pembuatan. Dalam kontruksinya, mesin 3DCP memiliki komponen penggeser
(slider) yang menunjang pengoperasian mesin agar proses pelapisan material geopolymer dapat
bergerak sesuia rancangan 3D. Komponen penggerak mesin terbagi menjadi 3 yaitu slider sumbu

X(melintang), slider sumbu Y (memanjang) dan slider sumbu Z (vertikal).

Slider sumbu-z merupakan komponen dari mesin 3D Concrete Printing yang berfungsi
untuk menaik turunkan pilar melintang 3D Concrete Printing (X axis). Proses pembuatan slider
3D Concrete Printing meliputi pembuatan komponen-komponen non standar yang dibuat
dengan proses permesinan: mesin bubut, mesin gerinda potong, mesin gerinda tangan, lalu di

rakit bersamaan komponen standar dengan metode pengelasan dan pengikatan baut dan mur.

Berdasarkan metode perancangan ini, didapat konstruksi slider sumbu-z yaitu dengan
konstruksi besi Hollow Squarepipe 50x50 dengan dimensi tinggi 700mm dan lebar 620 mm
sedangkan Estimasi biaya proses pembuatan slider sumbu-z mesin 3D Concrete Printing ini

sebesar

Rp 3,178,893.20

Kata Kunci : Pembuatan, Slider Sumbu-Z, Mesin 3D Concrete Printing
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Politeknik Manufaktur Negeri Bandung merupakan institusi pendidikan vokasi pada
bidang manufaktur yang diharapkan dapat membantu memajukan perkembangan industri
manufaktur di Indonesia. Politeknik Manufaktur Bandung diharapkan dapat menghasilkan
SDM (sumber daya manusia) yang berkualias, terbaik, dan berkompeten. Terutama mahasiswa
program studi teknologi manufaktur yang dapat membuat suatu teknologi-teknologi terbaru
dalam memajukan industri manufaktur di Indonesia.

Salah satu teknologi yang akan dibuat oleh Mahasiswa Polman program studi teknologi
manufaktur untuk memajukan perkembangan industri manufaktur di Indonesia yaitu membuat
mesin 3D Concrete Printing. 3D Concrete Printing (3DCP) adalah metode konstruksi inovatif
yang baru-baru ini diperkenalkan ke industri konstruksi dan terbukti telah menguntungkan
dalam hal mengoptimalkan waktu konstruksi, biaya, fleksibilitas desain, dan mengurangi
kesalahan serta ramah lingkungan. Mesin ini diharapkan dapat melakukan proses pembuatan
sebuah bangunan dengan waktu pengerjaan yang cepat, mengurangi pengeluaran biaya, dan
membentuk sebuah rumah sesuai bentuk yang di inginkan.

Pada mesin 3D Concrete Printing terdapat komponen yang berperan penting dalam
mengatur pergerakan nozzle mesin dapat melakukan proses pelapisan dengan sumbu acuan
vertikal ( naik turun). Komponen tersebut yaitu slider sumbu-z mesin 3D Concrete Printing.
Kelayakan dan ketepatan fungsi konstruksi slider menjadikannya fokus utama penulis dalam
mengambil judul ini. Penulis menjadikan pembuatan slider sumbu-z untuk mesin 3D Concrete
Printing (Z axis) sebagai tema proyek akhir. Terdapat beberapa kegiatan yang dilakukan
tercantum pada karya tulis ilmiah ini seperti perencanaan dan proses pembuatan yang akan
menjadi ukuran kompetensi yang akan di presentasikan.

1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang diatas, maka dapat dirumuskan beberapa rumusan masalah
sebagai berikut:
1. Bagaimana bentuk konstruksi Slider sumbu-z mesin 3D Concrete Printing?
2. Bagaimana fungsi bagian dari Slider sumbu-z mesin 3D Concrete Printing?

3. Bagaimana proses perancangan dan pembuatan slider sumbu vertikal mesin 3D Concrete



Printing?
4. Berapa biaya pembuatan slider sumbu-z 3D Concrete Printing?
1.3 Tujuan
Berdasarkan permasalahan yang ada dalam rumusan masalah yang tersebut diatas, tujuan

penulis membuat proposal ini ialah :
1. Mengetahui konstruksi slider sumbu-z mesin 3D Concrete Printing.
2. Melengkapi fungsi bagian slider sumbu-z mesin 3D Concrete Printing.

3. Mengetahui proses perancangan dan pembuatan slider sumnbu-zmesin 3D Concrete

Printing.

4. Mengetahui biaya pembuatan slider sumbu-z 3D Concrete Printing
1.4 Ruang Lingkup

Berdasarkan rumusan masalah yang sudah disebutkan, agar dapat dibahas lebih spesifik

dan terarah maka dibentuk beberapa batasan masalah sebagai berikut:

1. Tahapan proses pembuatan dari slider sumbu-z 3D Concrete Printing

2. Bentuk kontruksi slider sumbu-z 3D Concrete Printing

3. Perhitungan biaya pada pembuatan slider sumbu-z 3D Concrete Printing

1.5 Sistematika Penulisan

Dalam penulisan karya tulis ilmiah terdapat 3 (tiga) bab yang akan disusun,yaitu sebagai

berikut:
BAB | PENDAHULUAN
Berisi uraian mengenai latar belakang, perumusan masalah, ruang lingkup kajian dan
batasan masalah, tujuan, dan manfaat kajian.
BAB Il LAPORAN TEKNIK
Berisi gambaran umum tentang teori-teori untuk menjelaskan beberapa istilah dan ilmu
terkait serta melihat pencapaian penelitian terdahulu dengan kajian yang sama yang berasal
dari jurnal, buku, dan sumber lainnya. Dan juga berisi metodologi penyelesaian dari
proyek ini.
BAB Il KESIMPULAN DAN SARAN
Berisi metode serta langkah-langkah penelitian yang akan dilakukan padapembuatan

sistem serta perancangan sistem, seperti langkah-langkah pembuatan.



