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ABSTRAK 

 

Tidak adanya data mengenai konsumsi daya mesin produksi yang akurat ataupun 

data yang tidak real-time menjadi masalah serius dalam pengelolaan data sebuah 

industri manufaktur. Ketidaktepatan data ini menghambat implementasi 

maintenance yang efektif, menyebabkan pemeliharaan yang dilakukan terlalu dini 

atau terlambat, dan pada akhirnya meningkatkan risiko kegagalan mesin yang tak 

terduga. Tanpa data yang real-time dan akurat, manajemen perusahaan juga 

kesulitan membuat keputusan yang tepat mengenai utilitas penggunaan mesin, 

termasuk keputusan untuk menambah mesin yang lebih efektif berdasarkan 

permintaan aktual dan analisis kinerja mesin yang valid. Hal ini menyebabkan 

perusahaan mungkin mengalami pemborosan sumber daya dalam bentuk investasi 

yang tidak terarah atau peningkatan produksi yang tidak tepat. Meskipun tidak 

adanya data tersebut bisa ditanggulangi dengan pengambilan data mesin secara 

manual dari waktu ke waktu, tetapi akan memakan waktu dan tenaga, serta tentunya 

akan dibutuhkan tenaga kerja khusus dalam melakukan pengambilan data tersebut. 

Sistem otomatisasi yang memungkinkan pengumpulan data konsumsi daya mesin 

secara akurat dan terus-menerus merupakan solusi yang rasional dalam menjawab 

masalah kurangnya data mengenai konsumsi daya mesin produksi yang akurat serta 

data yang tidak real-time dalam pengelolaan data industri manufaktur. Tujuan 

penelitian tugas akhir ini adalah mengembangkan sebuah perangkat pemantau 

konsumsi data daya mesin perkakas secara real-time. Cara kerja dari perangkat 

tersebut adalah dengan mengambil data daya mesin kemudian mengirimkan serta 

menyimpan data yang diambil pada sebuah database server. Dengan 

memanfaatkan sebuah microcontroller yakni ESP32 dan sensor daya serta 

Database Management System yakni MySQL, sistem tersebut diharapkan 

membantu pihak-pihak yang berkepentingan untuk dapat memanfaatkan data yang 

ada sesuai dengan kebutuhannya. 

Kata kunci: Tidak Adanya Data, Real-time, Data Daya, Otomatisasi, ESP32, 

MySQL 
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ABSTRACT 

 

The absence of data regarding the power consumption of production machines that 

are accurate or data that is not real-time is a serious problem in data management 

for a manufacturing industry. This data inaccuracy hinders the implementation of 

effective maintenance, causing maintenance to be carried out too early or too late, 

and ultimately increasing the risk of unexpected machine failure. Without real-time 

and accurate data, it is also difficult for company management to make informed 

decisions regarding the utility of machine usage, including decisions to add more 

effective machines based on actual demand and valid analysis of machine 

performance. This causes the company to experience a waste of resources in the 

form of undirected investment or inappropriate production increases. Even though 

the absence of this data can be overcome by manually collecting machine data from 

time to time, it will take time and effort, and of course a special workforce will be 

needed to collect the data. An automation system that enables the accurate and 

continuous collection of machine power consumption data is a rational solution in 

addressing the problem of a lack of data regarding the power consumption of 

production machines that are accurate and data that are not real-time in managing 

manufacturing industry data. The aim of this final project research is to develop a 

device for monitoring machine tool power consumption data in real-time. The way 

the device works is by taking engine power data then sending and storing the 

retrieved data on a database server. By utilizing a microcontroller, namely ESP32 

and power sensors as well as a Database Management System, namely MySQL, the 

system is expected to help interested parties to be able to utilize existing data 

according to their needs. 

 

Keywords: Data Absence, Real-time, Power Data, Automation, ESP32, MySQL 
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I BAB I 

PENDAHULUAN 

 

I.1 Latar Belakang 

Tidak adanya data mengenai konsumsi daya mesin produksi yang akurat ataupun 

data yang tidak real-time menjadi masalah serius dalam pengelolaan data sebuah 

industri manufaktur. Ketidaktepatan data ini menghambat implementasi 

maintenance yang efektif, menyebabkan pemeliharaan yang dilakukan terlalu dini 

atau terlambat, dan pada akhirnya meningkatkan risiko kegagalan mesin yang tak 

terduga.  

Tanpa data yang real-time dan akurat, manajemen perusahaan juga kesulitan 

membuat keputusan yang tepat mengenai utilitas penggunaan mesin, termasuk 

keputusan untuk menambah mesin yang lebih efektif berdasarkan permintaan 

aktual dan analisis kinerja mesin yang valid. Hal ini menyebabkan perusahaan 

mungkin mengalami pemborosan sumber daya dalam bentuk investasi yang tidak 

terarah atau peningkatan produksi yang tidak tepat.  

Meskipun tidak adanya data tersebut bisa ditanggulangi dengan pengambilan data 

mesin secara manual dari waktu ke waktu, tetapi akan memakan waktu dan tenaga, 

serta tentunya akan dibutuhkan tenaga kerja khusus dalam melakukan pengambilan 

data tersebut. Sistem otomatisasi yang memungkinkan pengumpulan data konsumsi 

daya mesin secara akurat dan terus-menerus merupakan solusi yang rasional dalam 

menjawab masalah tidak adanya data tersebut.  

Dengan otomatisasi ini, data yang mudah diperoleh dan memiliki struktur yang 

rapih akan lebih mudah untuk diolah dan dikembangkan kembali menjadi sebuah 

sistem pintar yang lain. Hal ini akan membuat industri menjadi lebih diuntungkan 

dari segi waktu dan efisiensi serta ketepatan data yang diolah. Dengan begitu, 

industri manufaktur dapat mengoptimalkan kinerja dan meningkatkan produktivitas 

dalam lingkungan yang semakin terhubung secara digital. 

Sebelumnya pada Politeknik Manufaktur khusunya Jurusan Teknik Manufaktur, 

sudah terdapat alat yang dapat mengetahui kapan sebuah mesin dioperasikan dan 

kapan mesin tersebut melakukan proses manufaktur, kemudian data mesin tersebut 

dikirimkan pada sebuah Database MySQL melalui jaringan Internet. Namun, alat 



I-2 

 

 

 

tersebut masih perlu dikembangkan kembali dengan penambahan data-data khusus 

yang lebih spesifik dan data-data umum yang dapat diperlukan oleh seorang 

engineer maupun sebuah perusahaan.  

Sehingga penelitian kali ini merupakan pengembangan dari penelitian sebelumnya 

untuk dapat memonitor faktor-faktor lain yang berada dalam sebuah penggunaan 

mesin perkakas yang diantaranya yaitu  daya, arus, tegangan dan faktor daya. 

I.2 Rumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah pada karya tulis ini adalah sebagai berikut.  

1. Bagaimana caranya dapat memantau konsumsi data daya mesin secara real-

time? 

2. Bagaimana caranya menghubungkan sensor dan komponen pendukung 

pada microcontroller? 

3. Bagaimana cara mengambil serta menulis data yang didapat dari sensor? 

4. Bagaimana Database MySQL dapat dirancang dan dibuat sesuai dengan 

kebutuhan? 

5. Bagaimana caranya data dapat dikirim dan disimpan dalam Database 

MySQL?  

I.3 Batasan Masalah 

Berdasarkan rumusan permasalahan yang sudah disebutkan, agar dapat dibahas 

Adapun batasan masalah dari penelitian ini adalah sebagai berikut.  

1. Mesin yang akan dimonitoring adalah mesin perkakas Bubut Schaublin 150.  

2. Fokus pembahasan hanya mengenai pembuatan alat monitoring data daya 

mesin. 

3. Data daya mesin yang dibahas meliputi Tegangan, Arus, Daya, dan Faktor 

Daya. 

4. Penelitian dilakukan di Laboratorium Teknik Manufaktur Politeknik 

Manufaktur Bandung 

I.4 Tujuan 

Penelitian ini bertujuan untuk mengembangkan sebuah perangkat pemantau 

konsumsi data daya mesin perkakas secara real-time. 
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I.5 Manfaat  

Manfaat yang diharapkan dari penelitian ini adalah sebagai berikut. 

1. Bagi institusi, hasil penelitian ini dapat digunakan untuk membantu 

memonitor data daya mesin perkakas dan akan mempermudah dalam 

dilakukan pengolahan data. 

2. Bagi peneliti, penelitian ini menambah pengetahuan dan wawasan mengenai 

materi dan media pembelajaran yang terkait.  

3. Bagi Industri, Penelitian ini akan menjadi sebuah landasan dalam 

mengembangkan IOT pada mesin-mesin perkakas dikarenakan sifat alat 

monitoring yang universal. 

4. Hasil dari penelitian ini dapat menjadi landasan dalam pengembangan 

media pembelajaran atau penerapan media pembelajaran selanjutnya.  

I.6 Sistematika Penulisan 

Sistematika proposal Tugas Akhir ini dibahas dengan penjabaran sebagai berikut. 

BAB I PENDAHULUAN, berisi uraian mengenai latar belakang, perumusan 

masalah, ruang lingkup kajian dan batasan masalah, tujuan penelitian, manfaat 

penelitian, dan sistematika penulisan. 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA, berisi gambaran umum tentang teori-teori untuk 

menjelaskan beberapa istilah dan ilmu terkait serta melihat pencapaian penelitian 

terdahulu dengan kajian yang sama yang berasal dari jurnal, buku, dan sumber 

lainnya. 

BAB III METODOLOGI PENYELESAIAN MASALAH, berisi metode serta 

langkah-langkah penelitian tugas akhir yang akan dilakukan pada pembuatan sistem 

serta perancangan sistem, seperti langkah-langkah pembuatan. 

BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN, berisi langkah-langkah pengujian dan 

analisa serta pembahasan mengenai hasil penelitian tugas akhir. 

BAB V PENUTUP, berisi kesimpulan dari kajian yang dilakukan dan saran untuk 

pengembangan hasil kajian di masa mendatang. 


