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ABSTRAK

3D Concrete Printing adalah metode konstruksi inovatif yang baru-baru ini diperkenalkan
ke industri kontruksi dan terbukti telah menguntungkan dalam hal mengoptimalkan waktu
kontruksi, biaya, fleksibilitas desain, dan mengurangi kesalaham serta ramah lingkungan.
Politeknik Manufaktur Bandung melakukan sebuah inovasi untuk membuat mesin 3D Concrete
Printing yang ditujukan untuk membuat kontruksi bangunan sipil. Bagian utama dari mesin ini
terdiri dari mixer, nozzle, pillar, dan slider.

Mesin 3D Concrete Printing ini bertipe kartesian dimana terdapat 3 sumbu sebagai arah
gerakanya, yaitu sumbu X, Y, dan Z. Pada sumbu gerakan ini terdapat konstruksi s/ider dimana
slider ini merupakan sebuah alat yang digunakan untuk memberikan sebuah pergerakan
memanjang, melintang, dan vertical.

Salah satu komponen penting dalam s/ider yaitu roda slider. Roda slider pada sumbu-Z
memiliki 2 jenis yaitu roda depan dan roda belakang, roda s/ider salah satu komponen penting
dalam kontruksi mesin tersebut. Roda slider sumbu-Z digunakan untuk memudahkan
pergerakan dan pengendalian nozzle cetak beton pada mesin 3D Concrete Printing.

Dalam rancang bangun kontruksi roda belakang pada s/ider sumbu-Z di mesin 3D Concrete
Printing melewati beberapa proses, yaitu proses perancangan, proses perencanaan, proses
permesinan, dan proses perakitan. Pada roda belakang Slider sumbu-Z ini terdiri dari 6
komponen, yang terdiri dari 4 komponen standar dan 3 komponen non-standar. Pengerjaan
komponen non-standar dilakukan dengan proses permesinan seperti bubut, frais, bor, dan
gerinda. Untuk estimasi waktu yang diperlukan dalam proses pembuatan konstruksi roda
belakang s/ider sumbu-Z adalah 15,2 jam. Sementara itu estimasi biaya yang harus dikeluarkan
untuk membuat konstruksi roda belakang pada slider sumbu-Z dengan 4 pce adalah sebesar Rp.
864.110,00,-

Kata Kunci : Mesin 3D Concrete Printing, Slider, Slider sumbu-Z, Konstruksi Roda belakang

slider sumbu-Z
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BAB I

PENDAHULUAN
1.1 Latar belakang

Politeknik manufaktur negeri bandung merupakan institusi pendidikan vokasi pada
bidang manufaktur yang diharapkan dapat membantu memajukan perkembangan industri
manufaktur di indonesia. politeknik manufaktur bandung diharapkan dapat menghasilkan
SDM (sumber daya manusia) yang berkualias, terbaik, dan ber-kompeten. terutama
mahasiswa program studi teknologi manufaktur yang dapat membuat suatu teknologi
teknologi terbaru dalam memajukan industri manufaktur di Indonesia. Salah satu teknologi
yang akan dibuat oleh mahasiswa Politeknik Manufaktur Bandung program studi teknologi
manufaktur untuk memajukan perkembangan industri manufaktur di indonesia yaitu
membuat mesin 3D Concrete Printing.

Mesin 3D Concrete Printing adalah perangkat khusus yang digunakan untuk mencetak
objek atau struktur menggunakan bahan semen geopolimer. Additive Manufacturing adalah
proses manufaktur yang membangun suatu objek dengan menambahkan lapisan material
secara bertahap.

Pada mesin tersebut dilengkapi dengan sistem penggerak vertical yaitu Slider sumbu-
Z. Pada slider sumbu-Z juga dilengkapi komponen roda untuk menggerakan sistem
tersebut.

Roda slider pada mesin 3D concrete printing  digunakan  untuk
mempermudah/memperlancar sistem gerak pada s/ider tersebut. Roda belakang pada slider
sumbu-Z memiliki perbedaan dari roda s/ider lainnya, yaitu pada roda tersebut dapat men-
adjuster jarak antara roda dan pillar.

1.2 Rumusan Masalah

1. Bagaimana prinsip kerja dari slider sumbu-Z pada mesin 3D Concrete Printing ?

2. Bagaimana bentuk kontruksi roda belakang pada sl/ider sumbu-Z di mesin 3D Concrete
Printing ?

3. Bagaimana umur bearing kontruksi roda belakang pada sl/ider sumbu-Z di mesin 3D
Concrete Printing ?

4. Bagaimana proses pembuatan konstruksi roda belakang pada s/ider sumbu-Z dimesin
3D Concrete Printing ?

5. Berapa estimasi waktu dan biaya dalam pembuatan dan perakitan sl/ider sumbu-Z pada

mesin 3D Concrete Printing ?



1.3 Tujuan Penulisan

1. Menjelaskan prinsip kerja slider sumbu-Z dimesin 3D Concrete Printing

2. Mendesain bentuk konstruksi roda belakang pada s/ider sumbu-Z di mesin 3D Concrete
Printing

3. Menganalisa umur bearing roda belakang pada slider sumbu-Z di mesin 3D Concrete
Printing

4. Merencanakan proses pembuatan konstruksi roda belakang pada slider sumbu-Z di
mesin 3D Concrete Printing

5. Mengestimasi biaya dan waktu yang diperlukan untuk pembuatan dan perakitan slider

sumbu-Z di mesin 3D Concrete Printing

1.4 Ruang Lingkup

1. Merencanakan proses dalam membangun slider sumbu-Z pada mesin 3D Concrete
Printing

2. Menentukan alternatif perancangan bentuk konstruksi roda belakang dan s/ider sumbu-
Z pada mesin 3D Concrete Printing

3. Menganalisa perhitungan umur bearing konstruksi roda belakang pada s/ider sumbu-Z

4. Merencanakan proses dalam pembuatan roda belakang pada slider sumbu-Z dimesin 3D
Concrete Printing

5. Menghitung estimasi waktu proses permesinan dan biaya dalam membangun slider

sumbu-Z pada mesin 3D Concrete Printing

1.5 Sistematika Penulisan

Untuk mempermudah pemahaman pembaca dalam memahami karya tulis ini, maka

penulis memberikan sistem penulisan sebagai berikut :

BAB I PENDAHULUAN

Bab ini berisi tentang latar belakang, rumusan masalah, tujuan,ruang lingkup kajian

dan sistematika penulisan laporan teknik..

BAB II LAPORAN TEKNIK

Bab ini berisi tentang teori—teori pendukung yang berkaitan dengan permasalahan

yang dipaparkan penulis serta uraian proses penyelesaian dari proyek akhir tersebut
seperti hal nya landasan teori, metodologi penyelesaian, draft kontruksi pilar, proses
pembuatan, pengadaan material, proses perakitan, QC, serta perhitungan estimasi biaya
dan waktu proses pembuatan roda belakang pada slider sumbu-Z di mesin 3D Concrete

Printing.



BAB III PENUTUP
Berisi mengenai kesimpulan dari bab-bab yang sudah dibahas serta saran-saran yang

dirasa penting untuk pengembangan lebih lanjut proyek akhir ini.



