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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Sektor pertanian merupakan sektor yang menjadi pilar utama yang membangun 

perekonomian Indonesia dalam membangun sistem irigasi dan distribusi air yang efisien. Dalam 

sistem tersebut, terdapat sistem perpipaan yang berfungsi sebagai tempat mengalirnya air. 

Rangkaian pipa tersebut memiliki suatu komponen yang dapat mengatur jumlah aliran agar 

proses pengolahan air dapat berjalan sesuai dengan ketentuannya. Komponen tersebut disebut 

dengan valve atau katup. Valve atau katup merupakan sebuah perangkat yang terpasang pada 

sistem perpipaan yang berfungsi untuk mengatur, mengontrol, dan mengarahkan laju aliran fluida 

dengan cara membuka, menutup atau menutup sebagian aliran fluida.1 

Control valve dapat berfungsi sebagai final control element pada sebuah sistem pengendalian 

proses. Sebuah control valve dapat bekerja di daerah dengan rentang standar operasi yaitu pada 

bukaan 25% sampai dengan 80%.2 Terdapat beberapa jenis control valve yang sering ditemui, 

seperti globe valve, ball valve, dan butterfly valve. Untuk globe valve merupakan valve yang 

memiliki gerakan linier dengan bentuk valve seperti sebuah bola yang panjang. Keuntungan 

utama yang menggunakan lift control valve adalah kemampuannya untuk bertahan dalam 

lingkungan yang ekstrem. Body globe valve dapat bertahan pada tekanan yang tinggi dan dapat 

bertahan di perbedaan tekanan kerja yang berbeda hingga ribuan pounds. 3 

Struktur dari body globe valve yaitu: 

- Body adalah struktur utama yang menahan tekanan dan tempat semua bagian internal 

valve berada. 

- Bonnet atau penutup merupakan part yang menahan fluida yang kedap bocor. 

- Disc adalah part dari penutup valve. 

- Stem atau batang berfungsi sebagai penghubung dari actuator. 

 

                                                
1 Analisa Valve dan Kerusakannya. Zam Zami. 
2 Penentuan Ukuran Control Valve Pada Unit Pengolahan Air Bebas Mineral Iradiator Gamma PRFN. Damayanti. 
3 Design and Flow Coefficient Analysis of Glove Valve as Control Valve Using MATLAB. E. Akshaya Sai Chandar. 
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Gambar 1. 1 Struktur Body Globe Valve 

 

Gambar 1. 2 3D Pola  dan Casting Body Globe Valve 

Pada umumnya suatu benda yang terbuat dari logam bisa dibuat dengan dua metode, yakni 

dengan metode permesinan (machining) atau dengan metode pengecoran logam (foundry). 

Faktor yang menentuan metode pembuatan sebuah benda salah satunya adalah tingkat 

kerumitan dan biaya proses pembuatan benda tersebut. 

 

Tahapan dalam proses pengecoran logam yang dapat diterapkan pada pembuatan Body Globe 

Valve seperti pembuatan gambar desain, perancangan pola dan kotak inti, pembuatan pola dan 

kotak inti, perancangan coran, proses pembuatan coran (pembuatan pasir cetak, pembuatan 

cetakan dan inti, peleburan dan penuangan, pembongkaran serta fettling). Pada proyek akhir ini 

penulis difokuskan untuk pembuatan dan pengujian Body Globe Valve dengan menggunakan 
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material besi cor kelabu sesuai standar ASTM A 48 Class 35. Penggunaan material ini 

ditentukan karena pertimbangan kemampuan mekanis material tersebut yang mampu meredam 

getaran dan beban yang diterima terhadap benda sebesar 252 Mpa. 

 

Adapun hal yang harus diperhatikan dalam pembuatan dan pengujian Body Globe Valve, yaitu 

melaksanakan proses pembuatan sesuai dengan prosedur yang telah dirancang serta melakukan 

pengujian material sesuai dengan standar yang telah ditetapkan. 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan permasalahan yang telah diidentifikasi, maka rumusan masalah dalam penelitian 

ini dapat dirumuskan sebagai berikut: 

 

1. Bagaimana tahapan proses pembuatan serta pengujian coran Body Globe Valve dengan 

menggunakan material besi cor kelabu yang mengacu pada standar ASTM A48 Class 

35? 

2. Sejauh mana kualitas dari produk Body Globe Valve jika ditinjau melalui uji tarik, uji 

kekerasan, dan analisis struktur mikro? 

3. Bagaimana cara menghitung estimasi biaya produksi dan biaya pengujian dalam proses 

pembuatan Body Globe Valve? 

 

1.3 Tujuan 

Tujuan dari pembuatan karya tulis ini adalah sebagai berikut: 

 

1. Memproduksi coran Body Globe Valve menggunakan material besi cor kelabu yang 

sesuai dengan spesifikasi standar ASTM A48 Class 35. 

2. Menyusun prosedur pengujian terhadap coran Body Globe Valve sebagai upaya 

pengendalian mutu agar sesuai dengan standar besi cor kelabu ASTM A48 Class 35. 

3. Melakukan perhitungan biaya yang diperlukan dalam proses produksi coran Body Globe 

Valve. 
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1.4 Ruang Lingkup 

Ruang Lingkup kegiatan yang akan dibahas pada karya tulis ini adalah sebagai berikut: 

 

1. Pembuatan Cetakan hingga Proses Lanjutan Body Globe Valve 

2. Pengujian pasir cetak Body Globe Valve 

3. Pengujian komposisi cairan logam Body Globe Valve 

4. Pengujian NDT (Non Destructive Test) berupa Visual Test pada coran Body Globe 

Valve 

5. Analisa cacat coran pada coran Body Globe Valve 

6. Pengecekan dimensi coran Body Globe Valve 

7.  Pengecekan mikro struktur Body Globe Valve 

8.  Pengujian DT (Destructive Test) meliputi uji tarik (tensile test), dan pengujian 

kekerasan (brinell hardness test). 

 

1.5 Sistematika Penulisan 

Pada laporan proyek akhir ini akan dijelaskan hasil dari semua proses yang dilakukan dalam 

pembuatan benda coran dan pengujian material Body Globe Valve. Berikut ini merupakan 

sistematika penulisan laporan teknik yang terdapat pada laporan ini: 

 

 BAB I : PENDAHULUAN 

Bab ini berisi latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup, dan sistematika 

penulisan karya tulis / laporan. 

 BAB II : PEMBAHASAN 

Bab ini berisi laporan kerja dalam bentuk penjelasan teori, data hasil kerja, dan analisa hasil 

kerja. 

 BAB III : KESIMPULAN DAN SARAN 

Bab ini berisi kesimpulan dari hasil kerja yang dilakukan dan saran untuk perbaikan di waktu 

yang akan datang. 

 

 LAMPIRAN 

Berisi seluruh dokumen yang mendukung pelaksanaan pembuatan coran dan pengujian Body 

Globe Valve 
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