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ABSTRAK

Pada proyek akhir ini akan membahas secara khusus tentang judul dari tugas penulis
yaitu tentang “Perancangan dan Perencanaan Coran Crank Case Air Compressor” dengan bahan
FC 250 menurut standar JIS G5501. Proses pengecoran logam diawali dengan pemesanan
produk, pembuatan pola dan kotak inti, pembuatan cetakan dan inti, proses peleburan, proses
pengerjaan lanjut, hingga pengujian dan pemeriksaan mutu. Produk Crank Case Air
Compressor dengan menggunakan pasir greensand, serta pemadatan cetakan secara manual.
Standar material yang dibuat adalah memiliki kekuatan tarik minimal sebesar 250N/mm? dan
kekerasan mencapai 241 HB dengan ukuran dimensi 125 mm x 216,5 mm x 255 mm, massa 9
kg, dan volume 1,24 dm?,

Kata Kunci: Crank Case Air Compressor, JIS G5501, Perancangan, Perencanaan, Pengecoran

logam
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Kompresor udara merupakan sebuah mesin atau alat yang menciptakan dan mengaliri
udara bertekanan. Kompresor udara biasa digunakan untuk pengisian angin ban, membersihkan
bagian-bagian mesin yang kotor, penyediaan udara untuk proses pembakaran di ketel/ motor
listrik, proses pengecatan dengan alat spray; Kompresor juga banyak digunakan untuk alat-alat
yang menggunakan sistem pneumatic. Salah satu komponen utama untuk menghasilkan udara
yaitu Crankshaft yang akan disimpan pada tabung kompresor bergerak secara dinamis, sehingga
memerlukan wadah yang dapat menahan getaran yaitu Crankcase.

Crankcase merupakan wadah crankshaft yang mampu menahan getaran dari pergerakan
dinamis komponen tersebut. Dengan demikian getaran dinamis yang dihasilkan oleh
Crankshaft dapat diredam oleh Crankcase.

Gambar 1.1 Gambar Crank Case Air Compressor

Crankcase kompresor udara piston terbuat dari besi cor, yang kuat dan cukup kaku untuk
menahan berbagai tekanan. Ada dua pesawat mesin di crankcase, dan dua lubang dengan
diameter yang sama dibuat untuk memasang slide. Oli sump di bawah crankcase memainkan
peran tangki minyak, dan oli pelumasnya disimpan untuk digunakan kompresor udara untuk

pelumasan. Sisi depan crankcase dilengkapi dengan batang pengukur minyak;



Ujung depan pesawat atas crankcase juga dilengkapi dengan respirator, yang juga
memiliki fungsi minyak pelumas. Kotak engkol sebelum dan sesudah dua sistem akhir untuk
pemasangan pada bantalan, blok bantalan dan lubang poros engkol, lubang untuk memasang
dan pemeriksaan pompa minyak bawaan front-end di crankcase, minyak poros engkol, dll., dan
penutup untuk menutupi, dan kemudian lubang langsung untuk memasang kursi bantalan,
dipasang di rangka kursi bantalan jenis karet segel , untuk menyegel minyak pelumasan di
crankcase, membuatnya tidak bisa bocor ke luar

Material yang dapat memenuhi kriteria benda tersebut ialah besi cor kelabu (Grey Cast
Iron). Besi cor kelabu memiliki sifat tahan gesek yang baik, mampu meredam getaran, mampu

ketahanan bentuk, dan tahan gesek yang baik.

1.2 Rumusan Masalah

1. Bagaimana merencanakan proses pengecoran Crank Case Air Compressor?
2. Bagaimana merancang coran Crank Case Air Compressor dengan material FC 2507
3. Bagaimana menghitung estimasi biaya produksi benda cor Crank Case Air

Compressor?

1.3 Tujuan
Tujuan dari pembuatan dan pengerjaan proyek akhir ini adalah:

1. Menghasilkan rencana proses pengecoran Crank Case Air Compressor dengan material
FC 250 sesuai dengan spesifikasi yang diinginkan.

2. Menghasilkan rancangan pembuatan coran Crank Case Air Compressor dengan
material FC 250.

3. Menghasilkan estimasi biaya produksi Pembuatan Crank Case Air Compressor.

1.4 Ruang Lingkup

1. Perancangan coran Crank Case Air Compressor meliputi penentuan layout cetakan dan
inspeksi produk.
2. Perancangan sistem saluran Crank Case Air Compressor perhitungan volume dan

modul benda.



Perencanaan pengecoran Crank Case Air Compressor meliputi penentuan bahan,
penentuan muatan, dan penentuan pengerjaan lanjut.

Perhitungan perencanaan biaya produksi Crank Case Air Compressor meliputi estimasi
biaya bahan, estimasi biaya upah, dan estimasi biaya mesin.

1.5 Sistematika Penulisan

Berikut sistematika yang dibuat pada pembuatan laporan proyek akhir:

1.

BAB | PENDAHULUAN

Mencakup latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup, dan sistematika
penulisan.

BAB Il LAPORAN KERJA

Mencakup metodologi penyelesaian, spesifikasi produk, perancangan pola,
perencanaan material, perancangan sistem saluran, perencanaan proses cetakan,
perencanaan pemuatan, perencanaan proses perlakuan lanjut, perencanaan proses
pengujian, biaya estimasi produksi, dan perencanaan inspeksi produk.

BAB Il KESIMPULAN DAN SARAN

Menjelaskan hasil kesimpulan dan saran dari hasil pembuatan produk Crank Case Air
Compressor.

DAFTAR PUSTAKA

Mencakup sumber-sumber yang digunakan sebagai acuan dalam pembuatan produk
Crank Case Air Compressor.

LAMPIRAN

Mencakup data-data pendukung yang didapat dari proses perencanaan, perancangan,

hingga proses pembuatan produk Crank Case Air Compressor.
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