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ABSTRAK 

Test bar ulir merupakan suatu alat yang menjadi acuan kepresisian suatu sumbu yang 

akan diuji posisinya terhadap elemen-elemen mesin yang lain maupun gerakan sumbu itu 

terhadap posisinya sendiri. Dengan adanya test bar sebagai alat bantu kalibrasi yang presisi, 

geometri sebuah mesin dapat diketahui nilai penyimpangannya. Dalam tahapan pembuatannya 

langkah awal pembuatan  test bar ulir dimulai dari mencari informasi mengenai alat bantu test 

bar dengan membaca jurnal-jurnal, buku, dan website yang membahas mengenai alat bantu ini. 

Kemudian, dalam merencanakan pembuatan gambar kerja untuk test bar ulir mesin Bubut 

Grazioli, penulis mengobservasi secara langsung terhadap objek mesin yang akan dijadikan 

sebagai gambar kerja agar alat test bar ulir kisar 6 ini bisa digunakan pada mesin Grazioli.  

Dilanjutkan dengan mengidentifikasi langsung terhadap mesin bubut Grazioli pada 

bagian test bar sebagai tempat dipasangnya test bar yang akan dibuat. Perencanaan pembuatan 

test bar ulir untuk mesin bubut Grazioli dilakukan setelah mengumpulkan data-data hasil 

observasi dan identifikasi terhadap mesin secara langsung serta dari jurnal-jurnal yang 

membahas tentang pembuatan/standar pada test bar tersebut. Tahapan tahapan pembuatan test 

bar ulir mesin bubut Grazioli dilakukan setelah perencanaan pembuatan telah dibuat. Tahapan-

tahapan tersebut meliputi pengambilan data untuk pembuatan gambar kerja pada test bar mesin 

bubut Grazioli sebagai tempat pencekaman yang akan digunakan pada test bar ulir tersebut, 

pembuatan operational plan. Dilanjutkan dengan realisasi pembuatan test bar ulir sesuai 

dengan operational plan yang telah dibuat. Langkah terakhir adalah Quality Control untuk uji 

kelayakan apakah test bar ulir yang dibuat sudah sesuai standar yang ditetapkan apa tidak.  

Hasil penelitian menunjukkan bahwa pembuatan test bar ulir yang dibuat bisa untuk 

digunakan sebagai alat kalibrasi walaupun ada beberapa ukuran yang tidak sesuai 

 

Kata kunci: Test bar, Mesin bubut Grazioli, Quality Control. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar belakang 

Teknologi telah memainkan peran yang semakin penting dalam berbagai industri, 

misalnya dalam industri manufaktur, otomatisasi dan robotika menjadi latar belakang utama, 

meningkatkan efisiensi dan kualitas produksi. Di sektor otomotif, teknologi kendaraan 

otonom sedang mengalami perkembangan pesat, didukung oleh sensor, pemprosesan data, 

dan kecerdasan pembuatan untuk menciptakan sesuatu hal yang modern. Transformasi 

teknologi ini tidak hanya membantu industri manufaktur meningkatkan produktivitas dan 

keuntungan, tetapi juga memungkinkan inovasi lebih lanjut dalam produk dan proses 

manufaktur. 

Agar menjaga efisiensi dalam melakukan proses manufaktur, perawatan juga sangat 

penting bagi pengguna mesin untuk meningkatkan keamanan kerja serta mencegah 

kegagalan yang kapan pun bisa terjadi. Merawat teknologi industri sangatlah penting untuk 

memastikan kinerja yang optimal dan masa pakai yang panjang dari peralatan dan sistem 

produksi. Dengan kemajuan teknologi dalam industri, perawatan yang tepat pada mesin 

dapat memaksimalkan efisiensi operasional dan mengurangi downtime yang tidak 

diinginkan. Salah satu metoda perawatan pada mesin untuk memaksimal kan hasil produksi 

yaitu kalibrasi, yang biasa digunakan untuk mengukur geometrik kesejajaran sumbu mesin 

contoh alat pengukuran yang digunakan ialah test bar.  

 Test bar yaitu alat bantu kalibrasi yang berbentuk silindris dengan memiliki krepresisian 

yang akurat dan kesejajaran yang baik. Ada beberapa jenis test bar salah satunya yaitu test 

bar ulir, fungsi dari testbar ulir yaitu untuk membantu mengukur kepresisian ulir pada mesin, 

agar ulir yang di hasilkan dari mesin tersebut sesuai dengan ukuran yang akan dibuat. 

Pembuatan testbar juga merupakan salah satu proyek akhir mahasiswa Politeknik 

Manufaktur Bandung untuk menyelesaikan progam Pendidikan Diploma III. Dikarenakan 

UPA-P3 Polman (Unit Pelayanan Akademik Perawatan Perbaikan Peralatan) belum lengkap 

dalam memiliki alat kalibrasi seperti test bar ulir . Maka dari itu penulis mengambil tema 

atau judul proyek akhir berupa pembuatan test bar ulir kisar 6 mesin bubut grazioli untuk 

membantu penambahan alat kalibrasi dan proses pemeliharaan agar lebih efektif dan efisien. 
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1.2 Rumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah dalam proyek akhir ini diantaranya; 

1. Bagaimana perencanaan pembuatan test bar ulir kisar 6 pada mesin bubut Grazioli? 

2. Bagaimana tahapan pelaksanaan pembuatan test bar ulir kisar 6 pada mesin bubut 

Grazioli? 

3. Bagimana hasil uji geometris dari test bar ulir kisar 6 yang dibuat? 

1.3 Tujuan 

Tujuan dari penulisan laporan Proyek Akhir ini adalah: 

1. Menghasilkan perancangan test bar ulir kisar 6 pada mesin bubut Grazioli. 

2. Menghasilkan tahapan pelaksanaan pembuatan test bar ulir kisar 6 mesin bubut 

Grazioli. 

3. Mendapatkan hasil uji coba test bar ulir kisar 6 mesin bubut Grazioli. 

1.4 Ruang lingkup 

Berikut beberapa ruang lingkup yang akan terjadi pada saat melakukan proyek akhir 

pembuatan test bar ulir ini, diantaranya : 

1. Pemilihan bahan material Stainless Steel Aisi 316 yang digunakan untuk pembuatan 

test bar ulir. 

2. Proses pembuatan test bar ulir pada mesin bubut Grazioli kisar 6. 

3. Pengujian test bar ulir kisar 6 pada mesin bubut Grazioli. 

 

1.5 Sistematika Penulisan 

Sistematika penulisan proposal ini, sebagai berikut: 

BAB I: PENDAHULUAN 

Bab ini membahas latar belakang pengambilan masalah, rumusan masalah, ruang lingkup, 

tujuan laporan akhir  dan sistematika penulisan yang digunakan. 

BAB II: LAPORAN TEKNIK 

Bab ini membahas mengenai dasar-dasar teori yang berhubungan dan menunjang dalam 

penyelesaian rumusan, dan tentang jawaban bagaimana penulis menyelesaikan permasalahan 

yang diangkat. 

BAB  III : PENUTUP 

Bab ini membahas tentang kesimpulan dan saran dalam melaksanakan proyek akhir 


