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ABSTRAK

3D Concrete Printing Bangunan Sipil merupakan mesin yang digunakan untuk
pembuatan suatu bangunan dengan sistem kontrol secara otomatis. Dalam proses
pengoperasian mesin ini, dibutuhkan 2 komponen utama yaitu komponen mekanik atau
disebut juga kerangka kremona dan komponen kontrol yang memberikan perintah
gerakan pada komponen penggerak. Untuk penggerakan kontrol tersebut perlu adanya
komponen penghubung. Adapun perakitan wiring komponen pada mesin 3D Concrete
Printing, dimana perakitan wiring komponen yang dilakukan bertujuan untuk menjadi
bagian penghubung dari program ke komponen kontrol dan komponen penggerak mesin.
Perakitan wiring mesin merupakan suatu kegiatan dimana suatu rancangan rangkaian
listrik dirangkai sedemikian rupa untuk menjalankan fungsi tertentu. Perakitan wiring
pada mesin 3D Concrete Printing bertanggung jawab atas pengendalian berbagai
komponen elektrikal dalam mesin, termasuk motor dan sensor. Proses perakitan wiring
mesin ini melibatkan perhitungan estimasi biaya dalam perakitan wiring terhadap
pemilihan komponen berkualitas tinggi, perancangan rangkaian kontrol yang tepat, juga
memastikan bahwa design perakitan wiring pada mesin dapat diintegrasikan dengan
sistem kontrol mesin secara maksimal untuk memastikan kinerja, dan keamanan wiring
pada mesin. Pengujian mencakup simulasi kontrol, pengujian fungsional, dan evaluasi
terhadap parameter operasional mesin 3D Concrete Printing. Hasil dari perakitan wiring
mesin terhadap beberapa komponen sistem kontrol ini yaitu mendapatkan bentuk
rangkaian wiring dari suatu operation plan yang mana dari setiap komponennya
memiliki bagian sistem elektrikal kontrol masing — masing, dan juga total perhitungan
biaya dari proses perakitan yaitu Rp. 22.828.248 untuk perakitan wiring pada mesin 3D
Concrete Printing.

Kata Kunci: 3D Concrete Printing. Wiring
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BAB |
PENDAHULUAN
1.1. Latar Belakang

3D Concrete Printing merupakan perkembangan dari teknologi cetak, yaitu suatu
mesin yang mampu memproduksi dan merancang struktur yang canggih dalam satu
kesatuan. 3D Concrete Printing merupakan salah satu proses fabrikasi dari teknologi
Additive Manufacturing (AM) yang sistem kerjanya yaitu berupa pembentukan benda

dengan penambahan bahan lapis demi lapis.

3D Concrete Printing adalah teknologi yang diciptakan pertama kali oleh
seseorang bernama Chuck Hull dari 3D System Corp pada tahun 1980-an. Sejak saat
itu, 3D Concrete Printing terus berkembang dan digunakan secara luas di berbagai
negara. 3D Concrete Printing mencetak dengan menggunakan mesin cetak khusus
untuk dapat menghasilkan bentuk 3D. Mesin cetak tersebut memiliki kecanggihan
khusus, yakni mampu mencetak benda yang sama wujudnya dengan desain yang
dibuat pada sebuah aplikasi, tentunya dalam bentuk 3D. Teknologi 3D Concrete
Printing terus berkembang dengan berbagai penelitian yang berfokus pada
peningkatan material beton, efisiensi mesin cetak, dan aplikasi yang lebih luas dalam
konstruksi. Diharapkan teknologi ini akan menjadi lebih terjangkau dan umum
digunakan dalam industri konstruksi, sehingga dapat membantu mengatasi masalah
perumahan global dan mempercepat proses pembangunan infrastruktur. [1]

Latar belakang dari pembuatan Wiring pada mesin 3DCP yaitu Wiring pada
mesin pencetakan 3D Concrete Printing (3DCP) sebagai penghubung berbagai
komponen elektronik yang terlibat dalam operasi mesin. Mesin pencetakan beton 3D
biasanya terdiri dari beberapa bagian utama, dan setiap bagian — bagiannya
memerlukan koneksi kabel yang tepat agar berfungsi dengan baik seperti pada Motor
dan Aktuator, Sensor Sistem, Komunikasi Data, Keselamatan & Keandalan, dan
Distribusi Daya. Secara keseluruhan, tujuan dari Wiring pada mesin 3DCP adalah
untuk memastikan bahwa mesin dapat beroperasi dengan baik, efisien, akurat, dan
aman selama proses pencetakan beton 3D.

Berdasarkan pembahasan dari proyek sebelumnya yang beerkaitan, yaitu KTI
yang berjudul “Perencanaan Proses Lay-out dan Perkabelan pada Mesin 3D Printing
Bangunan Sipil” telah menjelaskan mengenai dasar dalam pembuatan rancangan

rangkaian instalasi kelistrikan.



Dari pembahasan tersebut, terdapat beberapa hal yang dilakukan perubahan
seperti perubahan beberapa komponen beserta plat panel box yang akan digunakan
dan wiring langsung komponen elektrik yang disebabkan bagian mekanik dari mesin
3DCP itu sendiri yang belum selesai. Untuk itu, dibutuhkan realisasi kontrol yang
baik pada mesin ini sehingga penulis membuat karya tulis mengenai “PERAKITAN
WIRING PADA MESIN 3D CONCRETE PRINTING”

1.2. Rumusan Masalah
Ada rumusan masalah berdasarkan Latar Belakang yang ada di atas adalah
sebagai berikut :
1. Bagaimana bentuk rangkaian wiring pada mesin 3D Concrete Printing?
2. Apa saja komponen yang di perlukan dalam sistem rangkaian wiring pada
mesin 3D Concrete Printing?
3. Berapa estimasi biaya untuk proses perakitan wiring mesin 3D Concrete

Printing?

1.3. Tujuan
Adapun tujuan dari pembuatan Proyek Akhir ini adalah :

1. Mengetahui bentuk rangkaian wiring pada 3D Concrete Printing.

2. Mengetahui komponen apa saja yang diperlukan dalam wiring pada mesin
3D Concrete Printing.

3. Mengetahui estimasi biaya proses perakitan wiring pada mesin 3D Concrete

Printing.



1.4. Ruang Lingkup
Adapun ruang lingkup kajian dari Proyek Akhir ini, yaitu :

1. Perakitan wiring mencakup pada input dan output dari setiap komponen sistem
kontrol.

2. Mengindentifikasi komponen yang diperlukan dalam sistem kontrol pada
mesin 3D Concrete Printing.

3. Perhitungan biaya keseluruhan komponen sistem kontrol untuk perakitan

wiring pada mesin 3D Concrete Printing.

1.5. Sistematika Penulisan

BAB | PENDAHULUAN

Berisikan tentang latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup, dan
sistematika penulisan.

BAB Il LAPORAN TEKNIK

Berisikan landasan teori, metodologi penyelesaian proyek akhir dan kemudian
menguraikan tahapan kegiatan dan hasil mengenai pembuatan proyek akhir yaitu
mengenai rancang banguninstalasi kelistrikan hingga proses wiring komponen yang
digunakan pada mesin 3D Concrete Printing.

BAB Il KESIMPULAN DAN SARAN

Berisi uraian kesimpulan yang didapatkan dari pembahasan pada bab sebelumnya
kemudian disertai dengan saran yang diberikan untuk pengembangan proyek lebih

lanjut.



