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ABSTRAK

Pembuatan dies alas kaki meja ini dilakukan dengan tujuan untuk memenuhi program
praktik pembuatan dies dan sebagai media pembelajaran bagi para mahasiswa Politeknik
Manufaktur Bandung. Selain itu, proses pembuatan dies alas kaki meja ini diharapkan dapat
memberikan pengalaman berharga bagi mahasiswa dalam memahami konsep dan praktik
pembuatan dies. Metode yang dilakukan untuk perancangan mengacu pada metode VDI 2222.
Metode VDI 2222 kami pilih sebagai acuan karena tersistematis dan terstruktur, sehingga dapat
menghasilkan desain dies yang optimal. Jenis dies yang di pilih adalah Group Tool dengan dua
station yaitu station pertama adalah proses forming dan station kedua adalah proses trimming
dan piercing. Uji coba dies alas kaki meja dilakukan menggunakan mesin Aida DSF — C1 —
1100A. Pemilihan material untuk uji coba produk alas kaki meja ini didasarkan pada
pertimbangan kekuatan, ketahanan, dan kemudahan untuk dibentuk. Hasil uji coba
menunjukkan bahwa dies alas kaki meja yang dibuat mampu menghasilkan produk yang baik
dengan aliran material yang optimal. Produk alas kaki meja yang dihasilkan juga memenuhi

semua daftar tuntutan yang telah dirancang sebelumnya, baik dari segi dimensi, maupun bentuk.

Kata kunci: Dies,Group Tool,Forming, Trimming,Piercing.
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

POLMAN (Politeknik Manufaktur) Bandung merupakan salah satu institusi pendidikan
yang fokus pada bidang teknologi manufaktur. POLMAN Bandung menyelenggarakan
proses pembelajaran yang melibatkan mahasiswanya untuk terjun langsung ke program
praktik yang diimbangi dengan teori sesuai kompetensi yang dimiliki. Pendidikan di
Politeknik Manufaktur Bandung dibagi menjadi 4 jurusan yaitu, Jurusan Teknik Manufaktur,
Jurusan Teknik Perancangan Manufaktur, Jurusan Teknik Pengecoran Logam, dan Jurusan
Teknik Otomasi dan Mekatronika.

Pada Jurusan Teknik Manufaktur, pembagian program studi juga dibagi menjadi 4, salah
satunya Program Studi Teknologi Pembuatan Perkakas Presisi (tool making). Program studi
ini terfokus pada proyek seperti pembuatan Dies, Molding, dan Jig & Fixture. Pada semester
3 mahasiswa/i program studi tool making ini ditugaskan untuk membuat Dies dalam waktu
6 minggu.

Dies adalah precision tools yang tersusun dari beberapa komponen penyusun yang
dirakit menjadi satu bagian utuh untuk digunakan sebagai pemotong atau pembentuk suatu
lembaran pelat menjadi suatu produk dengan bantuan mesin press.

Pada kesempatan ini perencanaan pembuatan produk yang diusulkan oleh pembimbing
adalah alas kaki meja yang dimana pembuatan produk ini mempunyai pengerjaan waktu yang
tidak cukup lama akan tetapi produk yang dihasilkan memiliki fungsi yang baik.

Produk alas kaki meja ini berfungsi untuk menjaga kerusakan kaki meja, menjaga
stabilitas, dan mengurangi gesekan langsung antara kaki meja dengan lantai. Maka dari itu
melihat permasalahan yang telah disampaikan di atas dan untuk memenuhi kompetensi
mahasiswa Teknologi Pembuatan Perkakas Presisi dalam bidang dies, kami memutuskan

untuk membuat dies untuk produk alas kaki meja



1.2 Rumusan Masalah

Rumusan masalah pada karya tulis ini adalah:

1. Proses perancangan komponen dies untuk alas kaki meja.

2. Perencanaan proses pembuatan komponen dies untuk alas kaki meja.

3. Proses pemesinan dan fabrikasi komponen dies untuk alas kaki meja.

4. Proses uji coba dies untuk alas kaki meja.

1.3 Tujuan

Tujuan karya tulis ini yaitu:

1. Melakukan perancangan dies untuk alas kaki meja.

2. Merencanakan proses pembuatan komponen dies untuk alas kaki meja

3. Melakukan proses pembuatan, quality control, dan assembly dies.

4. Proses uji coba dies produk alas kaki meja.

1.4 Batasan Masalah

Batasan pada karya tulis ini :

1. Proses pembuatan bagian—bagian dan uji coba dies untuk produk alas kaki meja
menggunakan mesin yang tersedia di bengkel Jurusan Teknik Manufaktur, Politeknik
Manufaktur Bandung.

2. Tidak membahas biaya produksi dan waktu pembuatan komponen dies produk alas

kaki meja

1.5 Metode Pengumpulan Data

Cara yang dilakukan untuk menyusun karya tulis ini sebagai berikut :

1. Studi literatur, dilakukan untuk mendapatkan referensi yang berkaitan dengan
pengerjaan pembuatan dies produk alas kaki meja bisa dilihat melalui internet,
buku, serta dokumen lainnya.

2. Studi lapangan, Studi lapangan dilakukan untuk mendapatkan data — data berkaitan
dengan projek yang di jalankan seperti menyempurnakan kembali dies produk alas
kaki meja yang sudah di buat sebelumnya pada semester dalam program praktik

pembuatan dies.



1.6 Sistematika Penulisan
Sistematika penulisan karya tulis ilmiah ini adalah sebagai berikut:
BAB I
PENDAHULUAN, berisi uraian tentang latar belakang pembuatan dies produk alas
kaki meja , rumusan masalah, tujuan, batasan masalah, metode pengumpulan data serta
sistematika penulisan.
BAB II
LANDASAN TEORI, berisi tentang definisi dan jenis dies, proses pemesinan, material
SPCC serta VDI 2222
BAB I
PERANCANGAN DAN PERENCANAAN PROSES, berisi tentang uraian
perencanaan dan perancangan dies alas kaki meja.
BAB IV
PEMBUATAN (PROSES PERMESINAN DAN FABRIKASI ) DAN UJI COBA,
berisi tentang uraian tentang pembuatan dies alas kaki meja.
BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN, berisi kesimpulan dari karya tulis dan saran bagi

pembaca yang ingin mempelajari serta mengembangkan dies alas kaki meja.



