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ABSTRAK 

Program Studi Teknik Pemeliharaan Mesin, di bawah naungan Jurusan Teknik Manufaktur 

POLMAN Bandung, mengkhususkan diri pada pemeliharaan dan perbaikan mesin. Untuk 

menjamin ketersediaan dan kesiapan operasional mesin, seluruh mahasiswa program studi ini 

berpartisipasi dalam kegiatan perawatan rutin yang dijadwalkan oleh UPA-P3. Contoh kegiatan 

tersebut adalah pemeliharaan preventive dengan kategori perbaikan sedang (Medium repair) pada 

mesin bubut Grazioli Fortuna 150 (BU-24). 

Kegiatan Medium repair ini dimulai dengan tahapan observasi dan kalibrasi awal, di mana data 

yang didapatkan akan digunakan sebagai dasar penyusunan jadwal kegiatan dan tolak ukur 

perbandingan hasil akhir perbaikan. Dari data tersebut diketahui bahwa ada beberapa bagian yang 

mengalami kehilangan, di antaranya switch control, pegas transmisi carriage dan sumbu 

kapilaritas. Pasak pada poros spindle harus di ganti karena mengalami kendala ketika proses 

pelepasan, maka dari itu harus dilakukan pembuatan suku cadang pasak kembali. Melakukan 

pemasangan Switch Control untuk melengkapi komponen kelistrikan pada mesin dan memasang 

pegas transmisi pada Carriage untuk mengaktifkan sistem otomatis eretan memanjang. Melakukan 

pemasangan sumbu kapilaritas pada Carriage untuk menyempurnakan sistem pelumasan pada 

tuas-tuas Carriage dan pembuatan pasak kembali untuk meneruskan daya poros spindle ke roda 

gigi. Setelah semua perbaikan selesai, dilakukan proses Assembling kemudian kalibrasi akhir dan 

uji coba mesin (running test). Pemeliharaan preventive berklasifikasi medium repair pada mesin 

bubut Grazioli Fortuna 150 telah berhasil meningkatkan kinerjanya. Berkat perbaikan ini, mesin 

mampu melakukan pemotongan memanjang secara akurat hingga kedalaman 2mm serta membuat 

ulir sesuai spesifikasi yang ditentukan. 

Kata Kunci : Preventive, Medium Repair, Observasi, Kalibrasi, Assembling 
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1.1 Latar Belakang 

BAB I 

PENDAHULUAN 

 

Politeknik Manufaktur Bandung merupakan kampus atau Lembaga Pendidikan yang 

membentuk dan menciptakan mahasiswa yang ahli dalam bidang manufaktur, mahasiswa 

diwajibkan untuk menguasai materi dan mata kuliah tertentu yang dijadikan syarat untuk kelulusan. 

Sebagai mahasiswa Politeknik Manufaktur Bandung yang termasuk pada Jurusan Teknik 

Manufaktur dan Program Studi Pemeliharaan Mesin diwajibkan untuk menguasai Program Studi 

tersebut untuk syarat kelulusan. 

Kampus POLMAN ini juga memiliki banyak mesin konvensioinal yang tidak terpakai, alasan 

mesin-mesin tersebut tidak terpakai biasanya sulit digunakan sehingga tidak cocok untuk dijadikan 

mesin praktek pembelajaran membubut pada Mahasiswa Jurusan Teknik Manufaktur ada pula 

mesin yang tidak bisa digunakan karena mesinnya sering terjadi kerusakan atau Error yang terjadi 

malfungsi pada mesin. 

Mesin yang sudah berumur tua biasanya harus lebih di perhatikan lagi dalam urusan 

perawatannya. Namun tidak semua mesin juga yang harus dilakukan pemeliharaan intensif, hanya 

pada mesin-mesin tertentu yang megakibatkan sering terjadi malfungsi. Mungkin pada kala itu 

terjadi kesalahan dalam melakukan pengoprasian mesin yang mengakibatkan komponen pada 

mesin rusak atau bahkan ketika dilakukan perbaikan, pemasangan komponennya tidak benar-benar 

tuntas yang menyebabkan malfungsi pada beberapa komponen. Maka dari itu kampus ini 

menerapkan sistem perawatan untuk mesin mesin di polman, tidak hanya di Jurusan Teknik 

Manufaktur, bahkan di Jurusan lain pun dilakukan perawatan oleh sektor UPA-P3. Sebagai bagian 

dari tugasnya dalam perawatan dan perbaikan mesin, Unit Pelayanan Akademik Perawatan 

Perbaikan Peralatan (UPA-P3) menjalankan metode ISMO yang terdiri dari Inspeksi, Small 

Repair, Medium Repair, dan Overhoul. Seluruh kegiatan ini dilakukan sesuai jadwal yang telah 

ditetapkan secara tahunan. Proyek akhir ini secara spesifik berfokus pada kegiatan Preventive 

Maintenance dengan klasifikasi Medium Repair yang diterapkan pada mesin bubut Grazioli 

Fortuna 150 (BU-24). 
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1.2 Rumusan Masalah 

 

Permasalahan yang akan di bahas pada Laporan Teknik adalah sebagai berikut : 

 

1) Bagaimana kondisi awal mesin bubut Grazioli Fortuna 150 (BU-24) ? 

2) Perawatan seperti apa yang harus diterapkan pada mesin bubut Grazioli Fortuna 150 (BU- 

24) dalam lingkup medium repair? 

3) Setelah menjalani perawatan preventive skala sedang (medium repair), apakah mesin bubut 

Grazioli Fortuna 150 (BU-24) menunjukkan peningkatan fungsi? 

1.3 Tujuan Penulisan 

 

Adapun tujuan pada Laporan Teknik ini adalah sebagai berikut : 

 

1) Melakukan pemeriksaan awal untuk mengidentifikasi kondisi mesin bubut Grazioli Fortuna 

150 sebelum perbaikan skala sedang. 

2) Melakukan perbaikan skala sedang (Medium Repair) pada mesin bubut Grazioli Fortuna 

150 (BU-24). 

3) Mengetahui kondisi dan fungsi mesin setelah dilakukan pelaksanaan perawatan dengan 

klasifikasi Medium Repair. 

1.4 Ruang Lingkup 

 

Pembahasan yang di lakukan difokuskan pada mesin Grazioli Fortuna 150 (BU-24) yang akan 

dilakukan proses pemeliharaan berkala terkhusus Medium Repair. Meliputi : 

1) Untuk merencanakan perawatan berkala skala sedang pada mesin bubut Grazioli Fortuna 

150 (BU-24), dilakukan observasi dan kalibrasi mesin. Observasi umum difokuskan pada 

bagian carriage dan headstock, yang dikalibrasi sesuai standar UPA-P3 

2) Melakukan perbaikan pada bagian Carriage, mengganti komponen yang rusak pada mesin 

terkhususnya pada pasak Gear yang berada di poros Spindle, melengkapi komponen yang 

hilang pada bagian Carriage dan melakukan pengaturan pada komponen mesin yang terjadi 

penyimpangan terkhususnya pada bagian Headstock (Spindle) menggunakan sarung 

pengurang terhadap eretan Bed mesin bubut Grazioli Fortuna 150 (BU-24). 
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3) Setelah perawatan skala sedang (Medium Repair), dilakukan pemeriksaan kondisi dan 

fungsi untuk memastikan mesin bubut Grazioli Fortuna 150 (BU-24) beroperasi dengan 

baik. 

1.5 Sistematika Penulisan 

 

BAB I PENDAHULUAN 

 

Berisi uraian mengenai latar belakang dari Laporan Teknik, Perumusan Masalah Laporan 

Teknik, Tujuan dibuatnya Laporan Teknik, Ruang Lingkup Laporan Teknik, dan sistematika 

penulisan. 

BAB II LAPORAN TEKNIK 

 

Berisi gambaran umum tentang teori-teori untuk menjelaskan beberapa istilah dan ilmu 

terkait serta melihat pencapaian penelitian terdahulu dengan kajian yang sama yang berasal dari 

jurnal, buku, dan sumber lainnya. Metodologi penyelesaian masalah, tempat dan waktu proyek 

akhir, instrumen proyek akhir, teknik pengumpulan data, teknik pengolahan data, metodologi 

penulisan, jadwal kegiatan, dan daftar kebutuhan resource proyek akhir. Pelaksanaan proses 

Medium Repair hingga proses akhir uji pemotongan. 

BAB III PENUTUP 

 

Berisi kesimpulan Proyek Akhir, menjelaskan hasil dari proses pemeliharaan preventif 

dengan klasifikasi Medium Repair pada mesin Grazioli Fortuna 150 (BU-24). Kesimpulan dan 

Saran terdapat pada bagian ini. 
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