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ABSTRAK 

 

CNC (Computer Numerical Control) adalah pembaruan mesin perkakas yang 

telah ada di dunia industri mengikuti perkembangan teknologi karena dianggap 

mesin perkakas sebelumnya kurang efektif dari segi waktu dan biaya. Pada 

proyek akhir ini, dirancang suatu mesin CNC sederhana yang dapat digunakan 

untuk memotong bahan atau pelat dengan cepat secara otomatis. Bentuk atau 

pola yang telah digambar melalui personal computer akan dikonversi dalam 

bentuk G-Code. Selanjutnya pengendali akan menerima masukan data digital 

dari personal computer melalui komunikasi Serial. Pengendali akan membaca 

data yang telah ditransferkan oleh personal computer, data yang dibaca 

merupakan perintah menyalakan/mematikan torch plasma dan memberi logika 

pada driver motor stepper. Setelah data diterima oleh driver motor stepper, data 

diteruskan sebagai sinyal untuk pergerakan kedua motor stepper sehingga 

terbentuk pola pada bidang sesuai desain. Diharapkan dengan adanya CNC 

sederhana ini menjawab permasalahan yang ada di dunia industri dari segi waktu 

dan biaya yang dikeluarkan. CNC membuat pola pada bidang secara cepat, serta 

modern dan lebih baik dibandingkan mesin perkakas sebelumnya yang 

menggunakan putaran tangan atau otomatisasi sederhana. 
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KATA PENGANTAR 

 

 

Segala puji bagi Allah yang hanya kepada-Nya kami memuji, memohon 

pertolongan, dan mohon keampunan. Kami berlindung kepadaNya dari kekejian 

diri dan kejahatan amalan kami. Barang siapa yang diberi petunjuk oleh Allah maka 

tidak ada yang dapat menyesatkan, dan barang siapa yang tersesat dari jalanNya 

maka tidak ada yang dapat memberinya petunjuk. Dan aku bersaksi bahwa tiada 
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hormat penulis menghaturkan terima kasih yang sebesar-besamya bagi semua pihak 

yang telah memberikan bantuan moril maupun materil baik langsung maupun tidak 

langsung dalam penyusunan skripsi ini hingga selesai, terutama kepada yang saya 
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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1. Tujuan 

Tujuan dari penulisan karya tulis proyek akhir ini adalah sebagai berikut. 

1. Mampu membuat sistem penggerak untuk sumbu X dan Y dengan baik 

dan efektif pada mesin CNC Plasma Cutting 2.5D. 

2. Mampu membuat panel kontrol dan daya untuk sistem penggerak sumbu 

X dan Y pada mesin CNC Plasma Cutting 2.5D.   

3. Mampu mengkonfigurasi software Mach 3 untuk sistem penggerak sumbu 

X dan Y pada mesin CNC Plasma Cutting 2.5D dengan baik. 

1.2. Teknologi 

Teknologi yang digunakan pada proyek akhir ini adalah:  

1.2.1. Unit Umum 

1. Interfacing   : PC – ArtSoft Mach3 

2. Unit kontrol  : Breakout Board USB Mach 3 

3. Unit mekanik  : Plant CNC Plasma Cutting 2.5D 

 

Perangkat keras: 

1. Motor Stepper   : MOONS 23HS3416 

2. Driver Stepper  : Microstepper Driver TB6560 

 

Perangkat lunak: 

1. Antarmuka  : ArtSoft Mach 3 

2. Diagram Alir  : Microsoft 365 Visio 

3. Wiring Diagram  : See Electrical V8R2 

4. Desain 3D   : Solidworks 2020 

5. G-Code Converter : SheetCAM V.7.0.1 
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