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ABSTRAK 

 

 

Kelancaran proses produksi merupakan salah satu faktor yang mendukung 

keberhasilan suatu industri manufaktur. Masalah produksi ini seringkali tidak 

disadari dengan cepat oleh beberapa pihak, terutama oleh atasan seperti manajer, 

kepala bagian dan maintenance. Informasi mengenai masalah mesin produksi harus 

cepat tersampaikan, sehingga dapat segera dilakukan perbaikan. Overall Equipment 

Effectiveness (OEE) merupakan alat ukur untuk menilai dan meningkatkan cara 

yang tepat untuk memastikan produktivitas yang lebih tinggi dengan menggunakan 

mesin/peralatan. Penelitian sebelumnya mengenai Sistem Monitoring Performa 

Prototipe Mesin press Berbasis Internet Of Things (IoT) menunjukan perhitungan 

OEE, lifetime mesin, nilai tekanan udara dan alarm menggunakan website. Tetapi 

ketika website tidak dibuka, user tidak mendapatkan notifikasi jika mesin 

mengalami trouble atau ada alarm trouble. Kondisi mesin akan sangat 

mempengaruhi aktifitas produksi, jika terjadi masalah pada mesin produksi 

diharapkan pihak maintenance dapat segera menyelesaikan masalah tersebut. 

Masalah ini dapat diselesaikan dengan mengoptimalkan monitoring mesin produksi 

yang dapat dipantau dari jarak jauh berbasis aplikasi Android yang efektif untuk 

mengukur performa mesin menggunakan OEE, kemudian dibuatkan fitur notifikasi 

supaya user tetap mendapatkan informasi mengenai kondisi mesin meskipun user 

tidak membuka aplikasi. Adapun tujuan dari penelitian ini yaitu untuk menerapkan 

sistem monitoring performa pada prototipe mesin press berbasis android yang 

interaktif dan dinamis serta membantu pihak managemen dalam memantau proses 

produksi. Pada penelitian ini telah berhasil dibuat production monitoring system 

pada prototipe mesin press berbasis android yang interaktif dan dinamis, serta telah 

berhasil ditambahkan fitur notifkasi dengan selisih waktu 5,5 detik antara tombol 

input ditekan dengan pesan diterima di WhatsApp. 

Kata kunci: OEE, aplikasi android, alarm, monitoring 
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ABSTRACT 

 

The smooth production process is one of the factors that support the success of a 

manufacturing industry. This production problem is often not realized quickly by 

several parties, especially by superiors such as managers, section heads and 

maintenance. Information about production machine problems must be conveyed 

quickly, so that repairs can be made immediately. Overall Equipment Effectiveness 

(OEE) is a measuring tool to assess and improve the right way to ensure higher 

productivity using machines/equipment. Previous research on the Internet Of 

Things-Based Prototype Press Machine Performance Monitoring System showed 

the calculation of OEE, machine lifetime, air pressure values and alarms using the 

website. But when the website is not opened, the user does not get a notification if 

the machine is experiencing trouble or there is a trouble alarm. The condition of 

the machine will greatly affect production activities, if there is a problem with the 

production machine, it is hoped that maintenance can immediately solve the 

problem. This problem can be solved by optimizing the monitoring of production 

machines that can be monitored remotely based on Android applications that are 

effective for measuring machine performance using OEE, then a notification 

feature is made so that the user still gets information about the condition of the 

machine even though the user does not open the application. The purpose of this 

research is to implement a performance monitoring system on an interactive and 

dynamic android-based press machine prototype and assist management in 

monitoring the production process. In this study, a production monitoring system 

has been successfully created on an interactive and dynamic android-based press 

machine prototype, and a notification feature has been successfully added with a 

difference of 5.5 seconds between the button being pressed and the message being 

received on WhatsApp. 

 

 

Keywords: OEE, android application, alarm, monitorings 
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I BAB I 

PENDAHULUAN 

I.1 Latar Belakang 

Proses produksi merupakan fungsi pokok dari sebuah perusahaan yang bergerak 

dalam bidang manufaktur. Oleh karena itu kelancaran proses produksi merupakan 

salah satu faktor yang mendukung keberhasilan suatu industri manufaktur. Apabila 

proses produksi lancar, penggunaan mesin dan peralatan produksi yang efisien akan 

menghasilkan produk yang berkualitas, waktu penyelesaian produksi yang tepat 

dan biaya produksi yang rendah[1]. 

Masalah produksi pada mesin produksi sering terjadi di perusahaan, baik skala 

besar, menengah maupun kecil. Masalah produksi ini seringkali tidak disadari 

dengan cepat oleh beberapa pihak, terutama oleh atasan seperti manajer, kepala 

bagian dan maintenance. Informasi mengenai masalah mesin produksi harus cepat 

tersampaikan, sehingga dapat segera dilakukan perbaikan. Kecepatan penanganan 

pada masalah mesin produksi berpengaruh terhadap proses produksi, hal ini erat 

kaitannya dengan tingkat keberhasilan suatu perusahaan, jika tingkat efisiensi 

perusahaan tinggi maka dapat dikatakan perusahaan tersebut berhasil dalam 

mencapai tujuan produksi [2][3]. OEE merupakan alat ukur untuk menilai dan 

meningkatkan cara yang tepat untuk memastikan produktivitas yang lebih tinggi 

dengan menggunakan mesin/peralatan. Penelitian sebelumnya mengenai usulan 

peningkatan OEE pada Mesin Tapping Manual dengan meminimumkan Six Big 

Losses terdapat perusahaan yang menggunakan OEE untuk mengukur performansi 

dari mesin tapping manual serta terukur nilai OEE sebesar 55,192% dimana nilai 

tersebut masih jauh dari standar ideal OEE yaitu 84%. Setelah dilakukan analisi 

terdapat dua faktor losses tertinggi yaitu pada reduce speed (penurunan kecepatan 

produksi) sebesar 33,514% dan idle and minor stoppage (penurunan akibat mesin 

banyak berhenti) sebesar 33,101% [3]. 

Penelitian sebelumnya mengenai Sistem Monitoring Performa Prototipe Mesin 

press Berbasis IoT menunjukan perhitungan OEE dan losses, lifetime mesin, nilai 

tekanan udara dan alarm menggunakan website [4]. Tetapi ketika website tidak 

dibuka, user tidak mendapatkan notifikasi jika mesin mengalami trouble atau ada 

alarm trouble. Kondisi mesin akan sangat mempengaruhi aktifitas produksi, jika 
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terjadi masalah pada mesin produksi diharapkan pihak maintenance dapat segera 

menyelesaikan masalah tersebut [2]. Oleh karena itu, dibutukan sistem untuk 

mempermudah operator mesin produksi dalam melaporkan masalah yang terjadi 

sehingga pihak maintenance mendapatkan informasi mengenai kondisi mesin 

dengan cepat.  

Berdasarkan uraian di atas, masalah ini dapat diselesaikan dengan mengoptimalkan 

monitoring mesin produksi yang dapat di pantau dari jarak jauh berbasis aplikasi 

Android yang efektif untuk mengukur performa mesin menggunakan OEE, 

kemudian dibuatkan fitur notifikasi supaya user tetap mendapatkan informasi 

mengenai kondisi mesin meskipun user tidak membuka aplikasi.  

 

I.2 Rumusan Masalah 

Dari latar belakang di atas maka terdapat beberapa rumusan masalah yaitu: 

1. User interface berbasis andoid yang sudah dibuat belum menampilkan data 

performa mesin produksi menggunakan perhitungan OEE secara interaktif dan 

dinamis. 

2. Pada penelitian sebelumnya tidak terdapat fitur notifikasi untuk memudahkan 

pihak maintenance mendapatkan informasi mengenai kondisi mesin. 

3. Pemetaan hak akses setiap role belum dijelaskan secara detail. 

 

I.3 Batasan Masalah 

Berdasarkan permasalahan yang didapatkan, agar dapat dibahas lebih spesifik maka 

dibentuk beberapa batasan masalah sebagai berikut. 

1. Sistem yang dibuat merupakan Production Monitoring System pada prototipe 

mesin press. 

2. User interface yang dibuat berupa aplikasi android menggunakan flutter serta 

Database menggunakan MySQL. 

3. User interface menampilkan nilai parameter yang di inputkan, proses produksi, 

lifetime mesin, nilai tekanan angin, trouble yang sedang terjadi, dan nilai OEE. 

4. Informasi mengenai trouble di tambahkan manual oleh user. 

5. Sistem notifikasi berupa mengirim pesan via WhatsApp. 

6. Pengujian ini hanya berfokus pada pengujian sistem, tidak membahas mengenai 

mekanikal pada alat. 
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I.4 Tujuan dan Manfaat  

Tujuan yang ingin dicapai dengan adanya sistem ini adalah sebagai berikut: 

1. Menerapkan sistem monitoring performa pada prototipe mesin press berbasis 

android yang interaktif dan dinamis. 

2. Mengoptimalkan teknologi aplikasi berbasis mobile menggunakan platform 

baru yaitu flutter dengan bahasa pemrograman dart. 

3. Mempermudah operator mesin produksi dalam melaporkan masalah yang 

terjadi serta membantu pihak maintenance mendapatkan informasi mengenai 

kondisi mesin dengan cepat. 

4. Membuat production record untuk mengetahui proses produksi yang sudah 

dilakukan.  

Adapun manfaat dari penelitian ini adalah: 

1. Bagi Pengguna 

a. Membantu pihak management dalam memantau pross produksi. 

b. Mempermudah pihak operator untuk melaporkan masalah pada mesin dan 

mempermudah pihak maintenance untuk mendapatkan informasi mengenai 

status mesin. 

2. Bagi Penulis 

a. Menambah keterampilan dan pengalaman dalam membuat aplikasi 

menggunakan berbasis mobile menggunakan platform baru yaitu flutter 

dengan bahasa dart. 

I.5 Sistematika Penulisan 

Sistematika Penulisan KTI Tugas Akhir ini dibahas dengan penjabaran sebagai 

berikut. 

BAB I PENDAHULUAN, berisi uraian mengenai latar belakang, perumusan 

masalah, tujuan, batasan masalah dan sistematika penulisan. 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA, berisi gambaran umum tentang landasan teori 

untuk menjelaskan beberapa istilah dan ilmu terkait serta melihat hasil pencapaian 

penelitian terdahulu dengan kajian yang sama. 

BAB III METODOLOGI PENYELESAIAN MASALAH, berisi langkah-langkah 

penyelesaian tugas akhir berupa gambaran umum sistem serta perancangan sistem. 
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BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN, berisi hasil dan pembahasan TA yang 

sudah dilaksanakan. 

BAB V PENUTUP, berisi kesimpulan untuk tugas akhir yang telah dilaksanakan 

kemudian saran untuk penelitian selanjutnya.  

 

 

 
 


