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ABSTRAK

Uap terbentuk dalam sistem ketika panas dari kondensat tinggi. Oleh karena kehadiran uap akan
mengganggu efisiensi dari operasi sistem saluran maka uap harus dibuang dari sistem. Untuk
mengeluarkan uap yang terjebak pada sistem saluran, terdapat beberapa pilihan seperti
penggunaan Steam Trap.Steam Trap dibagi menjadi beberapa jenis, salah satunya yaitu
Inverted Bucket Steam Trap. Yang berfungsi sebagai pengkondensasi uap menjadi uap yang
terkondensasi.

Meninjau tuntutan proses dan beban kerja yang diterima oleh komponen Inverted
Bucket Steam Trap, proses pembuatannya dilakukan melalui proses pengecoran logam dengan
material FC 200 standar ASTM A48 Class 30. Proses pembuatan benda Inverted Bucket Steam
Trap dilakukan dimulai dengan perancangan coran,perencanaan dam pembuatan pola dan kotak
inti sesuai dengan standar pola. Hasil yang telah dirancang penulis untuk membuat benda
Inverted Bucket Steam Trap yaitu dengan menggunakan pola 1 belahan, Kemiringan pola 1°dan
2°, tambahan pengerjaan +2 mm , penyusutan 1% dan kelas mutu H1. Dengan biaya pembuatan pola
sebesar Rp.4.573.677. Meskipun pada proses pembuatan terjadi beberapa kendala, namun dapat
diselesaikan dengan baik.

Kata Kunci: Inverted Bucket Steam Trap, FC 200, ASTM A48 Class 30, Perancangan coran, Perencanaan
dan Pembuatan Pola
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Sistem perpipaan adalah bagian yang selalu ada pada industri, contohnya seperti
industri manufaktur. Sistem perpipaan digunakan untuk menyalurkan fluida yang
memiliki tekanan, temperatur, bahkan gas atau steam.

Pada suatu proses ketika uap yang berada pada sistem saluran harus ditiadakan ,
Inverted Bucket Steam Trap adalah salah satu opsi untuk mengkondensasi uap menjadi

uap yang terkondensasi atau air, yang biasanya digunakan pada drain line.!

Gambar 1.1 Inverted Bucket Steam Trap

Prinsip dari Inverted Bucket Steam Trap terletak pada ember yang bentuknya
terbalik relatif dari sudut pandang, yang berperan sebagai pelampung terbuka yang

dapat berfungsi pada tekanan yang tinggi yang terletak di dalam dan di luar ember.
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Gambar 1.2 Belahan Steam Trap

Vent

Irverted
Buckel

Y(https://www.academia.edu/32568241/Prinsip_kerja_dari_masing_masing_steam_trap, diakses pada tangga 1
Juli 2022)


https://www.academia.edu/32568241/Prinsip_kerja_dari_masing_masing_steam_trap

Uap dan kondensasi uap masuk Inverted Bucket Steam Trap dari tabung masuk
dibawah ember, udara dan kondensasi keluar dari lubang diatas steam trap, pada lubang
terdapat valve yang terhubung dengan lever diatas steam trap,menjadikan valve akan
tertutup disaat ember mengapung dikarenakan terisi oleh uap yang terperangkap
didalam ember. Setelah uap telah terkondensasi oleh radiasi dan dalam ember terdapat
1/3 volume yang berisikan uap, yang menjadikan ember menjadi cukup berat untuk
menarik valve ,ember akan kehilangan keseimbangan dan akan turun serta membuka

valve dan mengeluarkan kondensat.?

Gambar 1.3 Mechanical Steam Trap

Pembuatan coran Inverted Bucket Steam Trap meliputi perancangan coran,
perancangan pola dan kotak inti, pembuatan pola dan kotak inti, pembuatan cetakan dan
inti, proses peleburan, proses pembersihan benda cor (fettling), dan analisa kualitas
benda cor (pengujian produk).

Produk coran Inverted Bucket Steam Trap memakai alat bantu untuk menunjang
proses pembuatannya, seperti pola. Pola adalah alat bantu untuk membuat rongga pada
cetakan.Bahan untuk pembuatan pola cukup beragam, namun bahan yang sering

dugunakan adalah kayu mahoni dan multiplek.

2 (https://www.armstronginternational.com/products-systems/steam-condensate/steam-trapping-and-steam-
tracing-equipment/steam-traps/inverted-bucket-steam-traps, diakses pada tanggal 1 Juli 2022)
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Disamping itu perlu juga adanya rancangan coran yang meliputi system saluran,
penambah, rancangan komposisi material agar menghasilkan coran yang sesuali.
Pembuatan pola menggunakan gambar perancangan yang telah dibuat,yaitu gambar
teknik mekanik yang telah dirancang ulang menggunakan pertimbangan kaidah pola
sesuai persyaratan perancangan pola pengecoran. Seperti parting line, tambahan
pengerjaan, radius tuang, dan penyusutan.Yang meliputi perancangan pola dan kotak
inti.

Sumber yang digunakan pada pembuatan gambar perancangan pola pengecoran
yaitu buku pedoman gambar perancangan tuangan dan pola pengecoran logam
Politeknik Manufaktur Bandung, modul perancangan pola pengecoran logam dan
konstruksi coran, hasil proses pembelajaran dalam praktik selama masa perkuliahan,

dan hasil diskusi dengan pembimbing.

Gambar 1.4 Pola Inverted Bucket Steam Trap

Adapun permasalahan dalam pembuatan pola yaitu :

e Pembentukan beberapa part yang ukuran baseplate dan ukuran sirip berbeda,
menjadikan baseplate harus dikikir lalu di rapihkan dari serat kayu multiplek
menggunakan dempul. Untuk mengatasi masalah tersebut gunakan mesin
cnc kayu.

e Panjang kotak inti tidak sesuai dengan pola, berakibat inti tidak masuk pada
rongga cetak. Diakibatkan oleh QC yang dilakukan pada inti awal. Untuk

mengatasi masalah ini adalah mendisc sander kotak inti sesuai ukuran.
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Pada perancangan coran tidak terdapat permasalahan dalam perancangan.

Pada penelitian ini berfokus pada pembuatan Inverted Bucket Steam Trap Yang
diharapkan dapat menahan tekanan uap dan kondensat, mampu bekerja pada suhu yang

cukup tinggi, dan tahan karat.

Berdasarkan tuntutan diatas maka dipilih material FC200 dengan standar ASTM
A 48 Class 30 yang memiliki kekuatan Tarik sebesar 200 MPa. dan mampu menahan

tekanan juga mampu bekerja pada suhu yang cukup tinggi.

Dengan permasalah yang terdapat pada pembuatan produk Inverted Bucket
Steam Trap maka diangkatlah penelitian kali ini yaitu “Perancangan coran,perancangan

dan pembuatan pola Inverted Bucket Steam Trap Dengan Material Besi Cor Kelabu™.
1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan masalah yang diidentifikasi maka didapatkan rumusan masalah
sebagai berikut :
1. Bagaimana pembuatan gambar teknik Inverted Bucket Steam Trap?

2. Bagaimana perancagan pola dan kotak inti Inverted Bucket Steam Trap?
3. Bagaimana pembuatan pola dan kotak inti Inverted Bucket Steam Trap?
4. Bagaimana biaya produksi benda Inverted Bucket Steam Trap?

1.3 Tujuan

1. Menghasilkan perancangan dan perencanaan coran Inverted Bucket Steam Trap
sesuai standar ASTM A 48 Class 30.

2. Menghasilkan perancangan pola dan kotak inti Inverted Bucket Steam Trap.

3. Pembuatan pola dan kotak inti Inverted Bucket Steam Trap.

4. .Perhitungan biaya produk pola dan kotak inti Inverted Bucket Steam Trap.

1.4 Ruang Lingkup

Pembuatan gambar Teknik Inverted Bucket Steam Trap

Perancangan dan perecanaan pola dan kotak inti Inverted Bucket Steam Trap
Pembuatan pola dan kotak inti Inverted Bucket Steam Trap

Perhitungan biaya pembuatan pola dan kotak inti Inverted Bucket Steam Trap
Perhitungan volume dan modul Inverted Bucket Steam Trap

Perhitungan penyusutan total Inverted Bucket Steam Trap

N o a A wDd e

Perhitungan sistem saluran Inverted Bucket Steam Trap
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8. Perancangan layout cetakan
9. Perhitungan inokulasi
10. Perhitungan biaya perencanaan produk coran Inverted Bucket Steam Trap

11. Rancangan komposisi bahan FC 200

1.5 Sistematika Penulisan Laporan

Sistematika penulisan laporan teknik proyek akhir ini adalah sebagai berikut :

1. BAB I, berisikan latar belakang, rumusan masalah, tujuan,ruang lingkup , dan
sistematika penulisan laporan.

2. BAB 11, berisikan metodologi penyelesaian, laporan Kkerja, perancangan,
perencanaan dan pembuatan coran Inverted Bucket Steam Trap.

3. BAB llI, berisikan, kesimpulan dari hasil proses pengerjaan coran Inverted Bucket
Steam Trap juga saran agar bisa mendapatkan hasil yang lebih baik kedepannya.

4. LAMPIRAN, berisikan, dokumen dan data-data yang mendukung proses

perencangan dan perencanaan coran Inverted Bucket Steam Trap.
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