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ABSTRAK

Permintaan pembuatan sistem pembersih kotoran ayam broiler dari PT Paranje
Rizqi Cileuncang ke Politeknik Manufaktur Bandung menjadi latar belakang
dilakukannya penelitian ini. Sistem pembersih kotoran ayam broiler dirancang
sesuai dengan kontruksi kandang yang sudah dibangun oleh PT Paranje Rizqi
Cileuncang di Kabupaten Garut yang memiliki panjang 17 meter, lebar 5 meter dan
tinggi 7 meter dengan 5 tingkat dan 2 kolom kandang. Penelitian ini bertujuan untuk
merancang dan mengetahui biaya pembuatan sistem pembersih kotoran ayam
broiler. Proses perancangan dilakukan melalui penerapan metode perancangan VDI
2222 dengan tahapan kerja merencana, mengonsep, merancang, dan
menyelesaikan. Hasil dari penelitian ini berupa draft, 3D modelling, gambar kerja
dan rincian biaya pembuatan sistem pembersih kotoran ayam broiler. Setelah
dilakukan penelitian, didapatkan sebuah rancangan sistem pembersih kotoran ayam
broiler berupa konveyor sabuk yang diletakkan di bawah kandang ayam dilengkapi
dengan motor penggerak, roller, pulley, dan pembersih belt. Biaya pembuatan
konveyor diperkirakan sebesar Rp181.463.156, yang terdiri dari biaya pembelian
komponen sebesar Rp152.009.156 dan biaya manufaktur sebesar Rp29.454.000.

Kata kunci: Metode perancangan VDI 2222, konveyor sabuk, Sistem pembersih
kotoran ayam

vii



ABSTRACT

The request for the design of a broiler chicken manure cleaning system from PT
Paranje Rizqi Cileuncang to the Bandung Manufacturing Polytechnic serves as the
background for this research. The broiler chicken manure cleaning system is
designed in accordance with the chicken coop construction built by PT Paranje
Rizqgi Cileuncang in Garut Regency, which has dimensions of 17 meters in length,
5 meters in width, and 7 meters in height, with 5 levels and 2 columns of cages. This
study aims to design and estimate the cost of manufacturing the broiler chicken
manure cleaning system. The design process is carried out through the application
of the VDI 2222 design methodology, which includes the stages of planning,
conceptualizing, designing, and completing. The results of this research include
drafts, 3D modeling, working drawings, and a detailed cost breakdown for the
broiler chicken manure cleaning system. The research concluded with a design of
the broiler chicken manure cleaning system consisting of a belt conveyor placed
under the chicken coop, equipped with a drive motor, rollers, pulleys, and belt
cleaners. The estimated cost of manufacturing the conveyor is Rp181,463,156,
which includes component purchase costs of Rp152,009,156 and manufacturing
costs of Rp29,454,000.

Keywords: VDI 2222 design methodology, belt conveyor, chicken manure
cleaning system
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= Sudut pemindahan [°]

= Sudut kemringan rantai[°]

= Jarak antar sproket sebenarnya [Milimeter]
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= Gaya hambatan kelembaman pada daerah pemindahan [Newton]
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= Gaya kejut Rantai [Newton]
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= Jarak antar roll atas [Meter]

XVi



gmn
Qro

Qru
SF

Zinput

Zoutput

= Momen Bengkok Maksimal [Newton.Meter]
= Momen Puntir Maksimal [Newton.Meter]

= Massa roll atas [Kilogram]

= Massa roll bawah [Kilogram]

= Momen Gabungan [Newton.Meter]

= Berat rantai per meter [Kilogram/Meter]

= Beban akibat band [Newton/Meter]

= Massa band per meter [Kilogram/Meter]

= Beban akibat massa [Newton/Meter]

= Beban akibat roll [Newton/Meter]

= Massa yang dipindahkan per detik [Kilogram/Detik]
= Beban akibat roll atas ~ [Newton/Meter]

= Beban akibat roll bawah [Newton/Meter]

= Faktor Keamanan

= Torsi [Newton.Meter]

= Kecepatan band [Meter/Detik]

= Jumlah Mata Rantai

= Jumlah gigi sproket penggerak

= Jumlah gigi sprocket pengikut

XVii



BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Indonesia merupakan negara yang aktif dalam mengonsumsi daging ayam,
khususnya ayam broiler. Daging ayam broiler adalah salah satu sumber pangan
hewani dengan harga yang relatif terjangkau dan mudah diperoleh. Menurut data
dari Badan Pusat Statistik Indonesia, konsumsi daging ayam broiler mengalami
kenaikan di setiap tahunnya [1].

Konsumsi Daging Ayam Broiler
Penduduk Indonesia
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Gambar I-1 Konsumsi Daging Ayam Broiler Penduduk Indonesia [2]

Menurut Ferry Tamalluddin dalam bukunya “Ayam Broiler, 22 Hari Panen Lebih
Untung”, usaha peternakan broiler memberikan keuntungan yang cukup besar bila
dikelola dengan baik dan disertai dengan perencanaan yang matang. Dengan
pemeliharaan ayam broiler yang singkat membuat modal usaha peternakan ayam
broiler dapat kembali dengan cepat. Hal ini akan memengaruhi usaha di bidang
peternakan ayam yang terus ada dan bahkan bertambah. Pada tahun 2020,

perusahaan peternakan unggas di Indonesia meraup keuntungan bersih sebesar 6,84



triliun rupiah dengan pemasukan sebesar 15,92 triliun rupiah dan pengeluaran
sebesar 9,08 triliun rupiah [3][4].

Seiring bertambahnya usaha peternakan ayam broiler, masalah penanganan limbah
kotoran ayam broiler menjadi semakin krusial, terutama untuk menjaga kebersihan
lingkungan dan kesehatan ternak. Kotoran ayam broiler yang tidak dikelola dengan
baik dapat menimbulkan berbagai masalah, seperti pencemaran lingkungan,
penyebaran penyakit, dan penurunan kualitas udara di sekitar area peternakan. Oleh
karena itu, diperlukan sistem pembersihan kotoran yang efektif dan efisien untuk
memastikan kebersihan kandang serta mendukung keberlanjutan produksi. Dengan
menggunakan sistem pembersih yang efektif dan efisien, kotoran ayam broiler yang
dibersihkan dapat diolah menjadi pupuk organik yang memiliki nilai jual dan

meningkatkan nilai ekonomi bagi para peternak.

Apartemen Ayam adalah perusahaan teknologi yang mencoba inovasi pengelolaan
kandang ayam. Diprakarsai oleh PT. Paranje Rizqi Cileuncang, Apartemen Ayam
berharap dapat memberikan efisiensi dan efektivitas kandang ayam yang
terintegrasi dengan teknologi. Pada tahun 2022, PT Paranje Rizqgi Cileuncang
meminta Politeknik Manufaktur Bandung untuk membuat sebuah sistem pembersih
kotoran ayam broiler agar kotoran ayam broiler dapat dibersihkan dengan lebih
mudah. Perancangan sistem pembersih kotoran ayam broiler disesuaikan dengan
kontruksi kandang ayam broiler yang sudah dibangun di Cijapati, Kabupaten Garut.
Biaya pembuatan sistem pembersih kotoran ayam broiler dibatasi sebesar 200 juta
rupiah. Berdasarkan penjelasan latar belakang di atas, pada penelitian ini penulis
akan melakukan perancangan serta membuat rincian biaya untuk pembuatan sistem

pembersih kotoran ayam broiler.



Gambar 1-2 Kontuksi Kandang Ayam Broiler di Cijapati, Kabupaten Garut

.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan uraian latar belakang yang telah disampaikan, maka dapat dirumuskan

suatu masalah yang akan dikaji sebagai berikut:

1. Bagaimana rancangan sistem pembersih kotoran ayam broiler di PT Paranje
Rizqi Cileuncang?

2. Berapakah biaya pembuatan sistem pembersih kotoran ayam broiler di PT

Paranje Rizqi Cileuncang?

1.3 Batasan Masalah

Berdasarkan permasalahan yang didapatkan, agar dapat dibahas lebih spesifik maka

dibentuk beberapa batasan masalah sebagai berikut.

1. Rancangan sistem pembersih kotoran ayam broiler dirancang sesuai dengan
kontruksi kandang yang sudah dibangun oleh PT Paranje Rizqi Cileuncang di
Cijapati, Kabupaten Garut.

2. Kontruksi rangka pada rancangan divalidasi dengan menggunakan software
Computer Aided Engineering (CAE)



