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ABSTRAK

Volute Casing E40 — 33 adalah salah satu dari jenis pompa sentrifugal yang berfungsi untuk
memindahkan fluida dari satu tempat ke tempat yang lain melalui selubung hisap disatu ujung
(Suction Flange) dan akan keluar dilubang bagian atas (Discharge Flange). Housing Pump
merupakan salah satu bagian dari rangkaian pompa sentrifugal yang terletak dibagian terluar
pompa, didesain berbentuk sebuah diffuser yang mengelilingi impeller pompa berfungsi untuk
melindungi bagian — bagian pompa didalamnya serta berfungsi untuk menurunkan kecepatan
aliran fluida yang akan masuk kedalam pompa serta mengonversikan energi kinetik menjadi
sebuah. Komponen housing pump dibuat dengan proses pengecoran logam dikarenakan kontur
— kontur yang ada didalamnya tidak memungkinkan untuk dibuat dengan metode lain. Dalam
pembuatannya, housing pump dibuat menggunakan material FC 250 yang memiliki sifat
material tahan bentuk dan mampu meredam getaran. Perancangan coran Volute Casing Tipe E
40 — 33 menggunakan satu belahan, menggunakan 2 jenis riser yaitu top riser dan side rise
masing masing berjumlah satu buah, menggunkan 2 saluran masuk serta komposisi cairan
mengacu pada hasil perhitungan nomogram. Dalam pembuatan cetakan, digunakan 2 jenis pasir
yaitu pasir greensand dan pasir kering berpengikat gas CO.. Hasilnya didapatkan coran Volute
Casing Tipe E 40 — 33 dengan berat tuang seberat 23,5 Kg dan berat benda 16,5 Kg sehingga
casting yield yang didapatkan 70%. Pembuatan coran Volute Casing Type E40 — 33
diperkirakan memakan biaya produksi sebesar Rp 6.302.733.

Kata Kunci  : Pompa Sentrifugal,Volute Casing E40 — 33, Perancangan, Perencanaan.
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang
Pompa sentrifugal merupakan salah satu jenis pompa air yang digunakan untuk
memindahkan fluida dari suatu tempat ke tempat yang lain dengan memanfaatkan gaya
sentrifugal dalam penggunaannya. Pompa air alam pengoperasiannya banyak digunakan di
berbagai macam industri, industri kimia, pembuatan sistem irigasi, industri kilang minyak,

aplikasi penambangan, hingga ke industri pertanian / agrikultur.t

Discharge nozzle

Volu ! Casing

] ¢ Bearings
1

Jiali s

Suction Shaft o) Rings
nozzle

Impeller =

Centrifugal Pump

(a) (b)

Gambar 1. 1 (a).Bagian—Bagian Pompa Setrifugal ,(b). Model 3D Volute Casing Tipe E40-33.

Gambar 1.1 (a) merupakan bagian — bagian dari pompa sentrifugal secara menyeluruh.
Sementara Gambar (b) ditampilkan secara menyeluruh terkait bentuk Volute / Housing dari
pompa sentrifugal yang akan menjadi topik pembahasan dalam karya tulis ini. Volute /
Housing Pump berfungsi menjadi sebagai pelindung elemen elemen yang berada di dalam
housing. Volute Casing pada pompa berfungsi untuk menurunkan kecepatan aliran (flow)

fluida yang masuk ke dalam pompa menuju sisi outlet pompa.

Dijelaskan dalam General Catalog Pump Products Guide PT. Torishima Guna Indonesia
tentan spesifikasi tipe — tipe pompa sentrifugal, dituliskan bahwa untuk pompa sentrifugal
tipe E 40 — 33 (CE) memiliki spesifikasi ukuran pompa kisaran antara 200 — 300 mm,
memiliki kapasitas pompa sebesar 2100 m3/h. selain itu, pompa sentrifugal tipe CE memiliki

jangkauan air yang dapat disemprotkan (Max. Total Head) sejaun 90 meter. Ketika

L https://www-jeepumps-com.translate.goog/10-common-industrial-applications-of-centrifugal-
pumps/?_x_tr_sl=auto& x_tr_tl=id& x_tr_hl=id&_x_tr_pto=tc (diakses pada tanggal 05 Juni 2024)
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https://www-jeepumps-com.translate.goog/10-common-industrial-applications-of-centrifugal-pumps/?_x_tr_sl=auto&_x_tr_tl=id&_x_tr_hl=id&_x_tr_pto=tc

beroperasi, pompa sentrifugal tipe CE mampu menerima tekanan maksimal 1 MPa serta
mampu beroperasi dalam temperatur maksimal 140°C. Seluruh spesifikasi tersebut cocok
digunakan untuk diaplikasikan industri agrikultur / pertanian, mengingat di industri tersebut
jenis air yang digunakan yakni air tawar dengan temperatur kurang dari 100°C serta tidak

diperlukan tekanan berlebih terhadap pompa sentrifugal .2

Volute Casing/Housing Pump harus mampu menahan getaran dalam jumlah tertentu yang
disebabkan oleh putaran imepeller didalamnya. Selain itu, housing pump harus tahan
terhadap korosi yang diakibatkan oleh gesekan antara material housing pump dengan fluida
yang mengalir didalamnya, khususnya air tawar yang menjadi tuntutan spesifikasi dalam

pembuatan housing pump ini harus disesuaikan dengan lingkungan tempat pompa beroperasi.

Dalam pengaplikasiannya, kerusakan pada pompa merupakan sebuah tantangan umum
yang dihadapi dalam industri. Beberapa kerusakan yang umum terjadi dalam penggunaan
pompa sentrifugal yakni aus pada impeller, seal yang berfungsi untuk menghindari
kebocoran yang aus, korosi pada casing/housing, motor yang over heat, kavitasi, serta
penyebab lain yang tak terduga.®

Untuk memenuhi kriteria material yang di butuhkan oleh benda, maka pada pembuatan
produk Volute Casing E 40 — 33 melalui proses pengecoran logam menggunakan bahan FC
250 dengan standar JIS G5501. Target material pada Volute Casing E 40 — 33 yaitu besi cor
kelabu bergrafit lamelar dengan kekuatan tarik minimum 250N/mm?memiliki struktur mikro
pearlite dan di cor pada batang uji @ 30 mm.

Dalam pembuatan produk cor ini agar mendapatkan hasil coran yang memiliki sifat
mekanik dan kualitas yang baik, maka dibutuhkan perencanaan dan perancangan kontruksi
coran yang meliputi sistem saluran, posisi atau layout dari sistem saluran, penempatan riser,

dan komposisi material coran yang sesuai dengan kaidah Teknik Pengecoran Logam.

2 General Catalog Pump Products Guide PT. Torishima Guna Indonesia hal.8
3 https://www.winstonengineering.co /id/id/events/97 kerusakan-pada-pompa-tambang.html (diakses
pada tanggal 10 Mei 2024)
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1.2 Rumusan Masalah

Bagaimana merencanakan proses produksi pengecoran Volute Casing Tipe E 40 — 33?
Bagaimana merancang coran Volute Casing Tipe E 40 — 33 dengan material FC 250
sesuai standar JIS G5501 dan Buku Perancangan Coran Polman Bandung?

Bagaimana estimasi biaya produksi benda cor Volute Casing Tipe E 40 — 33?

1.3 Tujuan

Perencanaan proses pengecoran pada benda Volute Casing Tipe E 40 — 33 dengan
material FC 250 sesuai dengan standar JIS G5501 dan Buku Perancangan Coran Polman
Bandung.

Perancangan Coran Volute Casing Tipe E 40 — 33 dengan material FC 250 sesuai dengan
standar JIS G5501.

Perhitungan estimasi biaya produksi pembuatan Volute Casing Tipe E 40 — 33.

1.4 Ruang Lingkup

Ruang lingkup kegiatan yang dibahas dalam pembuatan laporan proyek akhir ini adalah

sebagai berikut:

1.

Perancangan sistem saluran coran Volute Casing Tipe E40 — 33 sesuai Buku Perancangan
Coran Polman Bandung.

Perancangan penggunaan riser pada Coran Volute Casing Tipe E40 — 33 sesuai Buku
Perancangan Coran Polman Bandung.

Perancangan layout cetakan pada Coran Volute Casing Tipe E40 — 33 sesuai Buku
Perancangan Coran Polman Bandung.

Perancangan komposisi Coran Volute Casing Tipe E40 — 33 sesuai standar JIS G5501.
Perencanaan proses pengecoran Volute Casing Tipe E40 — 33 di Polman Bandung.
Perhitungan harga pokok produksi pembuatan Volute Casing Tipe E40 — 33 dengan short-

series atau single production.



1.5 Sistematika Penulisan Laporan

Berikut merupakan sistematika yang digunakan dalam pembuatan laporan proyek akhir ini
adalah sebagai berikut:
e BABI:PENDAHULUAN
Bab ini berisi latar belakang, judul, tujuan, rumusan masalah, metodologi dan sistematika
penulisan laporan.
e BAB Il : LAPORAN PRAKTIKUM
Bab ini berisi laporan kerja dalam bentuk dasar teori, data hasil kerja, spesifikasi produk,
perancaan dan perancangan produk, perhitungan harga produk dan analisa hasil produk.
e BAB Il : KESIMPULAN DAN SARAN
Bab ini berisi kesimpulan dan saran dari hasil pembuatan produk Volute Casing Tipe E
40 -33.
e DAFTAR PUSTAKA
Berisikan literatur yang digunakan selama penyusunan karya tulis.
e LAMPIRAN
Berisi seluruh dokumen yang mencakup data — data pendukung yang didapatkan dimulai
dari proses perencanaan, perancangan hingga proses pembuatan produk Volute Casing
Tipe E 40 -33



