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ABSTRAK

Spring Hanger merupakan komponen otomotif yang digunakan pada sistem suspensi leaf
spring. Fungsi utama dar1 Spring Hanger adalah untuk mendukung dan mengatur
pergerakan leaf spring yang merupakan elemen utama dalam suspensi truk. Spring
Hanger juga dapat membantu menyerap getaran yang dihasilkan oleh jalan yang tidak rata
atau kondisi jalan yang buruk, sehingga dapat membantu menjaga stabilitas truk dan
kenyamanan pengemudi serta mengurangi risiko kerusakan pada muatan yang dibawa.
Salah satu komponen dar1 Spring Hanger adalah terdapat pada truk yaitu Spring Hanger
Hino tipe FG210PS. Komponen ini dibuat dengan proses pengecoran logam dikarenakan
sesuai dengan fungsinya, maka tuntutan terhadap kemampuan mekanik khususnya
kemampuan tarik dan kekerasan, struktur mikro yang terjadi, kondisi fisik, serta
kemampuan pemesinan dari benda tersebut harus tercapai. Dalam pembuatannya, Spring
Hanger Hino tipe FG210PS memerlukan pola untuk proses pengecorannya. Pola yang
dibuat perlu perancangan dengan standar yang telah ditentukan. Pola yang telah dihasilkan
merupakan jenis pola tunggal yang didukung oleh dudukan pola serta inti untuk
membentuk kontur didalamnya, dengan kemiringan yang digunakan 1° dan 4°, tambahan
pengerjaan +2, radius tuang sebesar 3 mm, penyusutan padat 1% (Besi Cor Kelabu), dan
kelas mutu bahan H3. Dalam pembuatannya, baik pola maupun kotak inti Spring Hanger
Hino tipe FG210PS dibuat dengan menggunakan tangan serta dibantu dengan mesin —

mesin yang terdapat pada laboratorium pola.

Kata Kunci : Spring Hanger Hino tipe FG210PS, Perancangan, Perencanaan, Pola, Kotak
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BAB 1
PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang

Menghadapi era globalisasi, persaingan di bidang industri manufaktur semakin
berkembang dengan pesat khususnya pada industri otomotif. Beberapa komponen dari
produk otomotif tersebut dibuat melalui proses pengecoran logam. Salah satu komponen
otomotif yang dibuat melalui proses pengecoran logam adalah Spring Hanger yang
digunakan pada sistem suspensi leaf spring. Fungsi utama dari Spring Hanger adalah
untuk mendukung dan mengatur pergerakan leaf spring yang merupakan elemen utama
dalam suspensi truk. Spring Hanger juga dapat membantu menyerap getaran yang
dihasilkan oleh jalan yang tidak rata atau kondisi jalan yang buruk. Hal ini membantu
menjaga stabilitas truk dan kenyamanan pengemudi serta mengurangi risiko kerusakan

pada muatan yang dibawa.

Gambar 1. 1 Spring Hanger' Gambar 1. 2 Spring Hanger Hino tipe FG210PS

Salah satu komponen dari Spring Hanger adalah terdapat pada truk yaitu Spring
Hanger Hino tipe FG210PS. Spring Hanger Hino tipe FG210PS adalah salah satu
komponen dari truk yang dibuat dengan proses pengecoran logam. Spring Hanger Hino
tipe FG210PS 1ni dibuat dengan metode pengecoran logam karena sesuai dengan
fungsinya, maka tuntutan terhadap kemampuan mekanik khususnya mampu tarik dan
kekerasan, struktur mikro yang terjadi, kondisi fisik, serta kemampuan pemesinan dari
benda tersebut harus tercapai. Dari pertimbangan fungsi, kegunaan, dan peruntukan yang
harus dipenuhi oleh komponen tersebut, maka material yang paling cocok untuk Spring
Hanger Hino tipe FG210PS ini adalah Ductile Cast Iron sesuai standar ASTM AS536

Grade 65-45-12. Hal ini diperkuat dengan hasil uji laboratorium metalografi terhadap

! https://www.youtube.com/watch?v=49UiUrMgdp4
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struktur mikro dari benda original yang sudah dilakukan pengujian sebelumnya
merupakan material besi cor bergrafit bulat.

Untuk mendapatkan konstruksi benda dar1 Spring Hanger Hino tipe FG210PS yang
baik, diperlukan pula pola pengecoran logam yang memiliki bentuk sesuai dengan Spring
Hanger Hino tipe FG210PS yang akan digunakan. Pola pengecoran logam yang dibuat
menggunakan bahan kayu karena sesuai dengan perencanaan pembuatan cetakan yaitu
menggunakan pasir greensand dengan menggunakan metode pemadatan manual, juga
untuk memudahkan dalam proses pembuatan dan pencabutan pola dari cetakan.

Pembuatan pola Spring Hanger Hino tipe FG210PS dimulai dengan tahap
perancangan yang terdiri dari penentuan bahan pola, jenis pola, perancangan pola dan
kotak inti, operation plan, kebutuhan bahan, dan biaya estimasi dan operasional produksi.
Setelah 1tu, dilanjutkan proses pembuatan yang terdiri dari pembuatan pola dan kotak 1nti,
control kualitas pola dan kotak inti, serta proses trial pola dan kotak inti untuk
memastikan tidak adanya masalah dalam pembuatan cetakan dan inti. Hal tersebut
dilakukan untuk menunjang setiap proses yang membuat pekerjaan menjadi terencana
dengan hasil yang efektif dan efisien.

Pola pengecoran logam yang dibuat haruslah sesuai dengan standar pembuatan pola.
Untuk itu, pola pengecoran logam yang dimuat dalam karya tulis ini telah sesuai dengan
Pedoman Gambar Perancangan Tuangan dan Pedoman Pola Politeknik Manufaktur

Bandung.

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang masalah yang telah disebutkan, maka dapat dirumuskan

beberapa masalah dalam karya tulis ini yaitu:

1. Bagaimana merencanakan pembuatan pola dan kotak inti Spring Hanger Hino tipe
FG210PS?

2. Bagaimana melakukan pembuatan pola dan kotak inti Spring Hanger Hino tipe
FG210PS?

3. Bagaimana menghitung biaya proses pembuatan pola dan kotak inti Spring Hanger

Hino tipe FG210PS?
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1.3 Tujuan
Tujuan dari proyek akhir ini adalah sebagai berikut :
1. Menetapkan rancangan pembuatan pola dan kotak inti Spring Hanger Hino tipe
FG210PS.
2. Menghasilkan pola dan kotak inti Spring Hanger Hino tipe FG210PS.
3. Menetapkan harga biaya proses pembuatan pola dan kotak inti Spring Hanger Hino
tipe FG210PS.

1.4 Ruang Lingkup
Ruang lingkup kegiatan yang akan dibahas adalah proses pembuatan yang dilakukan
untuk pembuatan produk Spring Hanger Hino tipe FG210PS yang dilakukan di
laboratorium pengecoran logam Jurusan Teknik Pengecoran Logam, Politeknik

Manufaktur Bandung.

1.5 Sistematika Penulisan
Sistematika penulisan proyek akhir pembuatan produk Spring Hanger Hino tipe
FG210PS 1m disajikan sebagai berikut :
- BAB I PENDAHULUAN
Menyajikan latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup, serta sistematika
penulisan.
-  BAB II LAPORAN KERJA
Memuat metodologi penyelesaian dan laporan dari tahapan perancangan dan
pembuatan pola dan kotak inti serta melakukan analisa pada pola dan kotak inti Spring
Hanger Hino tipe FG210PS.
- BAB III KESIMPULAN DAN SARAN
Menyajikan kesimpulan dan saran dari seluruh proses perancangan dan pembuatan
pola dan kotak int1 Spring Hanger Hino tipe FG210PS.
- DAFTAR PUSTAKA
Memuat daftar yang mencantumkan sumber literatur yang digunakan dalam penulisan.
-  LAMPIRAN
Berisikan seluruh dokumen yang mendukung pembuatan proses pembuatan pola dan

kotak inti Spring Hanger Hino tipe FG210PS.
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