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ABSTRAK

Tugas akhir in1 adalah Perancangan dan Perencanaan Coran dengan obyek tugas akhir
berupa Spring Hanger Hino tipe FG210PS material sesuai standar ASTM AS536 grade 65-45-
12. Untuk menyelesaikan tugas akhir in1 dilakukan atau dimulai dengan penggambaran ulang

produk, perencanaan coran, perancangan coran, melkukan simulasi pembekuan, perencanaan

pengujian, dan merancan kartu kerja.

Telah dihasilkan sebuah produk coran Spring Hanger Hino tipe FG210PS dengan
material besi cor nodular atau besi cor bergrafit bulat yang memiliki kekuatan tarik 572 N/mm’
dengan struktur mikro presentase ferit dan perlit sebesar 49%/50% . Pada benda yang dihasilkan
masih terdapatnya cacat inklusi pasir, cacat sirip, pasir rontok, gas hole, dan core shift. Dimensi
benda yang dihasilkan terdapat ketidaksesuaian dengan perancangan yang disebabkan oleh
cacat Core Shift. Benda yang dihasilkan memiliki material yang sesuai dangan standar ASTM

AS536grade 65-45-12.

Kata Kunci : Pengecoran logam, Spring Hanger Hino tipe FG210PS, Perancangan coran,

Perencanaan coran, ASTM A536.
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Perkembangan teknologi yang sangat pesat di era globalisasi saat ini memberikan dampak
yang besar, salah satu dampak yang terasa ialah persaingan di berbagai industri, salah satu
industri yang mengalami perkembangan adalah industri manufaktur. Beberapa contoh produk
manufaktur yang banyak diminati antara lain motor, mobil, pesawat, dan sebagainya. Proses
manufaktur melibatkan beberapa bidang keahlian, salah satunya adalah pengecoran logam.

Salah satu komponen otomotif yang dibuat melalui proses pengecoran logam adalah
Spring Hanger yang digunakan pada sistem suspensi leaf spring. Spring Hanger adalah
komponen yang digunakan untuk mendukung dan mengatur pergerakan leaf spring yang
merupakan elemen utama dengan menyerap guncangan dan memastikan stabilitas saat
berkendara. Hal ini membantu menjaga stabilitas truk dan kenyamanan pengemudi serta

mengurangi risiko kerusakan pada muatan yang dibawa.

Gambar 1.1 Spring Hanger’

Salah satu komponen dari Spring Hanger inmi terdapat pada mobil truk, yaitu Spring
Hanger Hino tipe FG210PS. Spring Hanger Hino tipe FG210PS ini1 dibuat dengan metode
pengecoran logam agar mencapai syarat dan tuntutan fungsi dari benda tersebut. Spring Hanger
Hino tipe FG210PS dalam penggunaannya harus mampu menopang beban dalam jumlah
tertentu dari leaf spring. Selain itu, Spring Hanger harus tahan terhadap guncangan atau daya

serap guncangan yang tinggi, tahan beban impak yang tinggi dan mampu tarik yang tinggi. Dari

! https://www.youtube.com/watch?v=49UiUrMgdp4
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tuntutan yang dibutuhkan untuk Spring Hanger Hino tipe FG210PS ini, maka material yang
dtetapkan adalah besi cor bergrafit bulat atau Ductile Cast Iron sesuai standar ASTM A536
Grade 65-45-12 didukung oleh analisa dan pengujian awal dari material asli Spring Hanger ini

1alah material besi cor bergrafit bulat.

Gambar 1.2 Spring Hanger Hino Tipe FG210PS

Pembuatan produk Spring Hanger Hino tipe FG210PS dengan menggunakan metode
pengecoran logam mempunyai prinsip dasar pembuatan cetakan menggunakan metode Sand
Casting dikarenakan hasilnya mendekati bentuk geometri akhir produk dan dapat membentuk
profil dengan kerumitan tinggi, kemudian mencairkan bahan baku hingga mencapai titik lebur,
penuangan kedalam cetakan dengan perhitungan temperatur yang disesuaikan dengan modulus
dan komposisi material, kemudian dibiarkan dingin dan membeku. Pada tahap akhir dilanjutkan

dengan pembongkaran cetakan dan pembersihan sehingga didapatkan benda cor.

Berdasarkan hal tersebut, perlu adanya suatu perancangan dan perencanaan yang matang
pada coran Spring Hanger Hino tipe FG210PS untuk meminimalisir terjadinya kesalahan dalam
proses-proses pembuatan yang menyebabkan cacat pada produk. Oleh karena itu, dibuatlah
karya tulis ilmiah yang berjudul “Perancangan dan Perencanaan Coran Spring Hanger Hino

tipe FG210PS™.

Untuk memenuhi kriteria material yang di butuhkan oleh benda, maka pada pembuatan
produk Spring Hanger Hino tipe FG210PS melalu1 proses pengecoran logam menggunakan
bahan ASTM A536 dengan standar ASTM A536 grade 65-45-12. Target material pada Spring
Hanger Hino tipe FG210PS vyaitu besi cor nodular bergrafit bulat dengan kekuatan tarik

minimum 448N/mm?2 memiliki struktur mikro ferritik dan di cor sampel uji Y-block dengan

standan ASTM E&M.

10
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Dalam proses pembuatan coran Spring Hanger Hino tipe FG210PS diperlukan
perencanaan serta perancangan coran yang baik dan juga terstruktur seperti perancangan coran
Spring Hanger Hino tipe FG210PS, perhitungan modul Spring Hanger Hino tipe FG210PS,
Perancangan sistem saluran Spring Hanger tipe FG210PS, Perhitungan perencanaan biaya
produksi Spring Hanger Hino tipe FG210PS, dan Perencanaan pengujian produk Spring
Hanger Hino tipe FG210PS, agar produk cor yang dihasilkan sesuai dengan standar ASTM
A536 grade 65-45-12, tidak terdapat cacat pada benda cor, dan memiliki biaya produksi yang

relatif murah.

1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang masalah yang telah disebutkan, maka dapat dirumuskan
beberapa masalah dalam karya tulis ini1 yaitu:
1. Bagaimanakah merancang coran Spring Hanger Hino tipe FG210PS dengan material besi
cor nodular sesutai standar ASTM A536 Grade 65-45-127
2. Bagaimanakah merencanakan proses pengecoran produk Spring Hanger Hino tipe
FG210PS dengan material besi cor nodular sesuai standar ASTM A536 Grade 65-45-127
3. Bagaimanakah mengestimasikan biaya produksi pembuatan produk coran Spring Hanger

Hino tipe FG210PS?

1.3 Tujuan

Tujuan dari proyek akhir ini adalah sebagai berikut :

1. Menghasilkan perencanaan proses pengecoran produk Spring Hanger Hino tipe
FG210PS dengan material besi cor nodular sesuai standar ASTM A536 Grade 65-45-12.

2. Menghasilkan rancangan produk coran pada proses pembuatan Spring Hanger Hino tipe
FG210PS dengan material besi cor nodular sesuai standar ASTM A536 Grade 65-45-12.

3. Memperhitungkan estimasi biaya produksi pembuatan produk coran Spring Hanger Hino
tipe FG210PS.

1.4 Ruang Lingkup
Ruang lingkup kegiatan yang akan dibahas adalah proses pembuatan yang dilakukan
untuk pembuatan produk Spring Hanger Hino tipe FG210PS yang dilakukan di laboratorium

pengecoran logam Jurusan Teknik Pengecoran Logam, Politeknik Manufaktur Bandung.

11
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1.5 Sistematika Penulisan

Sistematika penulisan proyek akhir pembuatan produk Spring Hanger Hino tipe
FG210PS ini1 disajikan sebagai berikut :

» BAB I PENDAHULUAN

Menyajikan latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup, serta sistematika
penulisan.
» BAB II LAPORAN KERJA

Memuat metodologi penyelesaian dan laporan dari tahapan perancangan dan
pembuatan pola dan kotak inti serta melakukan analisa pada pola dan kotak inti Spring
Hanger Hino tipe FG210PS.
» BAB III KESIMPULAN DAN SARAN

Menyajikan kesimpulan dan saran dari seluruh proses perancangan dan pembuatan
pola dan kotak inti Spring Hanger Hino tipe FG210PS.
» LAMPIRAN

Berisikan seluruh dokumen yang mendukung pembuatan proses pembuatan pola dan

kotak int1 Spring Hanger Hino tipe FG210PS.
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