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ABSTRAK

Laporan Teknik Proyek Akhir yang berjudul Perancangan Cetakan Injeksi Plastik
Two plate Insert Family Mold With Untuk Produk Socket Cable RCA (Radio Corporation
Of American) ini dilatar belakangi oleh kabel soket RCA adalah yang merupakan salah satu
jenis produk berbahan material plastik pada salah satu bagian cover produknya. Kabel soket
RCA umumnya digunakan untuk mentransfer sinyal audio dan video antar perangkat elekronik.
Soket RCA juga dikenal sebagai konektor phono, memiliki desain khas dengan warna yang
berbeda untuk setiap saluran sinyal (biasanya merah untuk audio kanan, putih untuk audio Kiri,
dan kuning untuk video ) .

Perancangan cetakan injeksi plastik ini dirancang sesuai dengan ketentuan perancangan
peralatan pencetak injeksi plastik yang Penulis pelajari selama menempuh pendidikan Diploma
Il di program studi Teknologi Perancangan Perkakas Presisi, jurusan Teknik Perancangan
Manufaktur, Politeknik Manufaktur Bandung. Dalam proses perancangan konstruksi mold,
penulis menggunakan software Solidworks dan AutoCAD untuk membantu penulis
menghasilkan rancangan tiga dimensi mold dan gambar kerja mold.

Dengan ditulisnya Laporan Teknik Proyek Akhir ini diharapkan dapat diperoleh
rancangan cetakan injeksi plastik produk soket kabel RCA dengan hasil akhir memenuhi daftar
tuntutan dan dokumentasi teknik berupa draft rancangan mold, gambar susunan dan gambar

bagian.

Kata Kunci : Socket Cable RCA (Radio Corporation Of American), Cetakan Injeksi Plastik,
Insert Mold, Two Plate Insert Family Mold
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BAB 1

PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang

Saat ini, plastik telah menjadi suatu material yang tak terhindarkan dalam kehidupan
sehari-hari manusia. Hampir di setiap sektor kehidupan, kita dapat menemui produk-produk
yang terbuat dari bahan plastik. Mulai dari kemasan makanan, peralatan rumah tangga,
peralatan medis, perangkat elektronik, hingga berbagai bidang lainnya. Penggunaan material
plastik ini dipilih karena memiliki beberapa keunggulan, seperti harga yang relatif terjangkau,
bobot yang ringan, ketahanan terhadap korosi, dan kemampuan untuk dibentuk dengan mudah.

Seiring dengan perkembangan teknologi dan tuntutan dari konsumen, kabel RCA
mengalami beberapa perubahan, seperti material yang digunakan untuk cover pelindung kabel
mulanya menggunakan bahan alumunium sekarang lebih banyak yang menggunakan bahan
plastik. Material plastic yang digunakan pada kabel RCA ini adalah PVC (Polyvinyl Chloride)
yang memiliki karakteristik ringan, tahan lama, dan tahan terhadap bahan kimia dan air.
Perubahan ini didasari dengan harga material yang naik dan untuk keamanan pengguna. Cover
kabel ini berfungsi untuk melindungi bagian kabel dan konektor dari kerusakan fisik. Selain
itu, cover juga berfungsi sebagai isolator listrik, membantu mencegah kontak langsung antara
konduktor internal dan lingkungan luar. Kabel soket RCA terdiri dari beberapa material, salah
satunya material plastic yang digunakan untuk cover pelingdung dari kabel sekaligus berfungsi
sebagai isolator. Kabel soket RCA umumnya digunakan untuk mentransfer sinyal audio dan
video antar perangkat elekronik . soket RCA juga dikenal sebagai konektor phono, memiliki
desain khas dengan warna yang berbeda untuk setiap saluran sinyal (biasanya merah untuk
audio kanan, putih untuk audio kiri, dan kuning untuk video ) .

Pada bagian isolator pelindung, umumnya terbuat dari material plastik. Material
plastic yang digunakan adalah Polyvinyl Chloride PVC. Hal ini membuat produk kabel soket

RCA menjadi ringan, tahan lama, aman dari korsleting listrik, dan nyaman digunakan.



Isolator Cable

Socket Cable

Konduktor Socket
cable

Gambar 1. 1 Foto Socket Cable RCA (Radio Corporation of American)

Berkaitan dengan proyek akhir, penulis akan berfokus membahas bagian Isolator untuk
produk Socket Cable RCA (Radio Corporation of American) (Gambar 1.1). Produk ini
diajukan untuk memenuhi syarat Proyek Akhir penulis. (Gambar 1.2).

— ——

Gambar 1. 2 3D Render Socket cable RCA (Radio Corporation
of American)

Produk cover kabel RCA memiliki bagian lubang yang berfungsi untuk tempat dari
kabel. Maka dari itu, pada proses pembuatannya menggunakan mesin Vertical Injection Mold
dan sistem Insert Family Mold untuk mempermudah proses pemasangan dan pengeluaran
produk. Pada Proyek Akhir ini, penulis akan merancang cetakan injeksi plastik menggunakan
insert family mold.

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan pemaparan latar belakang diatas, maka dibuatlah rumusan masalah sebagai
berikut:

1. Bagaimana menentukan alternatif rancangan yang sesuai untuk insert family mold?

2. Bagaimana kontruksi insert mold dan perhitungannya?

3. Apa saja material cetakan yang digunakan dalam rancangan?



1.3  Tujuan

Tujuan dari Perancangan Cetakan Injeksi Plastik Two Plate Insert Family Mold untuk
Produk Socket Cable RCA ini adalah:

1. Menghasilkan data rancangan konstruksi yang sesuai dengan kaidah.

2. Menghasilkan gambar teknik yang sesuai dengan standar yang diterapkan di Politeknik

Manufaktur Bandung.

1.4 Ruang Lingkup

Dalam penulisan laporan teknik ini, penulis memberikan ruang lingkup pembahasan untuk
mendapatkan laporan teknik yang terfokus pada tujuan penulisan laporan teknik ini. Antara lain
ruang lingkup yang diberikan meliputi:

1. Analisa terhadap tuntutan dimensi, fungsi, dan bentuk dari produk yang dipilih,

2. Adanya alternatif draft atau konsep rancangan awal,

3. Adanya perancangan kontruksi rinci dari konstruksi yang telah dipilih dari beberapa

altenatif draft atau konsep rancangan sebelumnya,

4. Melakukan perhitungan konstruksi dan kontrol cavity dalam perancangan konstruksi

injeksi plastik,

5. Membuat dan menyajikan dokumentasi berupa gambar susunan dan gambar

bagian/kerja komponen utama dari konstruksi injeksi plastik.

15 Sistematika Penulisan

Penulisan laporan teknik Proyek Akhir yang berjudul “Two Plate Insert Family Mold
untuk produk Socket Cable RCA (Radio Corporation of American)” memiliki sistematika
penulisan sebagai berikut :

Sistematika Penulisan
BAB | PENDAHULUAN

Berisikan tentang latar belakang dari produk yang akan dibahas, rumusan masalah yang
akan diselesaikan pada karya tulis, tujuan pengerjaan, ruang lingkup yang akan dibahas, dan
sistematika penulisan.

BAB Il PROSES PERANCANGAN

Berisikan tentang produk serta metodologi perancangan dan proses perancangan, mulai

dari konsep rancangan, daftar tuntutan, perancangan konstruksi, perhitungan, perancangan

geometri dan perhitungannya, serta dokumentasi teknik.



BAB Il PENUTUP
Berisikan tentang simpulan dari proses yang dilakukan selama perancangan Cetakan
Injeksi Plastik Two Plate Insert Family Mold untuk Produk Socket Cable RCA dan saran yang

bersifat teknis.



