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ABSTRAK

Perkembangan internet di dunia terbilang cukup pesat, namun belum semua daerah contohnya
seperti di daerah terpencil di indonesia belum bisa merasakan internet. Pelokalisasian produk
satelite dish antena menjadi salah satu solusi yang cukup relevan karena dengan satelite dish
antena internet dapat diperoleh walaupun di daerah terpencil sekalipun. cara kerja alat ini ialah
dengan menangkap sinyal langsung dari satelite lalu menjadikan sinyal tersebut sebagai
internet. Untuk merealisasikan hal tersebut dalam karya tulis ini berisi perancangan
Combination Tool Satelite dish Antena dimulai dari reverse engineering, perancangan hingga
menghasilkan gambar kerja. Perancangan tool atau alat penekan kali ini sedikit berbeda karena
material komponen yang digunakan adalah gray cast iron atau besi tuang kelabu, sedangkan
untuk produk menggunakan material SPCC. Mesin yang digunakan adalah SIMPAC DLP4-
1500 dengan dimensi tool adalah 1.341 x 2.100 x 2.500 mm. Dengan tonase mesin sebesar
427,5 ton.

Kata kunci: Satelite dish Antena, Combination Tool, Gray Cast Iron, SPCC, SIMPAC DLP4-
1500.
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Saat ini, internet adalah satu hal yang tidak bisa lepas dari kegiatan manusia. Hampir semua
hal yang dilakukan manusia memerlukan internet. Kalaupun tidak begitu perlu, hadirnya
internet bisa membantu manusia untuk melakukan sesuatu dengan lebih mudah dan cepat.
Beberapa hal yang terbantu dengan adanya internet seperti pemasaran produk, mencari artikel
informatif secara online, hingga berkonsultasi dengan dokter melalui chat online. Namun,
perkembangan internet di indonesia masih belum merata. Oleh karena itu hadirnya produk
bernama Satelite dish Antena sebagai solusi dari belum meratanya internet di indonesia
khususnya untuk daerah terpencil.

Gambar 1.1 Foto produk satelite dish antena

Produk Satelite dish Antena merupakan produk yang berfungsi sebagai penangkap sinyal
langsung dari satelite dimana sinyal tersebut kemudian diubah menjadi internet. Satelite dish
Antena ini diperuntukkan pada daerah terpencil atau daerah yang belum terdapat internet.
Karena fungsinya sebagai penangkap sinyal maka bentuk dari permukaan produk ini harus
benar-benar sesuai agar tidak terjadi error pada saat proses penangkapan sinyal. Satelite dish
Antena ini tidak memiliki dokumen teknik seperti gambar kerja melainkan hanya terdapat
bentuk fisiknya yang jika diukur secara manual tidak akan bisa presisi. Maka dari itu, penulis
melakukan reverse engineering untuk membangun ulang produk satelite dish antena serta
melakukan perancangan alat penekan dengan sistem combination yang bertujuan untuk

melokalisasi produk Satelite dish Antena tersebut.



Gambar 1.2 Modeling produk satelite dish antena

Pembuatan press tool atau alat penekan untuk produk Satelite dish Antena ini sedikit
berbeda dengan press tool pada umumnya, yaitu material yang digunakan untuk komponen
press tool berbahan casting atau besi tuang. Hal ini dikarenakan produk yang akan dibuat
memiliki ukuran cukup besar yakni lebih dari 1000 mm, maka dari itu pemilihan material
casting menjadi solusi terbaik untuk pembuatan press tool tersebut.

Pada proyek akhir ini penulis merancang press tool dengan jenis combination tool
menggabungkan proses pembentukan forming dan curling bersama piercing dan trimming
dalam 1 (satu) stroke.

1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan pembahasan pada latar belakang, penulis akan membahas mengenai:

1. Apa itu reverse engineering produk dan bagaimana tahapannya?

2. Jenis press tool dan material apa yang akan digunakan untuk membuat produk Satelite dish
Antena?

3. Bagaimana perhitungan gaya tool untuk pembuatan Satelite dish Antena?

4. Bagaimana merancang press tool dengan 1 (satu) kali stroke bisa langsung membentuk
produk Satelite dish Antena?

1.3 Tujuan

Tujuan subjektif bagi penulis dari karya tulis ini yaitu sebagai salah satu syarat kelulusan
mahasiswa diploma I1I.
Tujuan objektif penulisan karya tulis ini yaitu:

1. Memberikan pemahaman secara mendasar untuk tahapan reverse engineering produk dari

2



mulai proses 3D Scan hingga pembangunan ulang produk setelah scanning;

. Membuat rancangan Combinaion Tool Untuk Satelite dish Antena yang efektif dan efisien;
. Menghasilkan dokumentasi teknik lengkap dari rancangan Combinaion Tool Untuk Satelite

dish Antena berupa 3D Modelling dan Gambar Kerja sesuai dengan standar yang ada di
Politeknik Manufaktur Bandung yang mengacu pada penggambaran 1SO lengkap dengan
karya tulis laporan teknik.

1.4 Ruang lingkup

Dalam penulisan karya tulis ini, penulis membatasi masalah agar hasil rancangan yang

dibuat dapat sesuai dengan kebutuhan produk. Ruang lingkup pembahasan dalam merancang

produk Satelite dish Antena, diantaranya:

1.
2.

© N o g &

Tahapan Reverse Engineering untuk produk Satelite dish antena;
Material yang digunakan dalam pembuatan komponen Satelite dish Antena yaitu SPCC
dengan tebal 1,2 mm;

. Perancangan tool dikhususkan pada proses forming, curling, piercing dan trimming dengan

jenis tool yang digunakan adalah combination tool dengan material casting FC300, FC350,
FC400 serta terdapat insert dengan material SKD11;

Pembahasan seputar rancangan tool dan dokumentasi teknik tanpa biaya pembuatan desain;
Tidak membahas analisis kekuatan penggunaan material casting untuk press tool;

Tidak membahas estimasi waktu dan biaya pembuatan tool;

Tidak membahas mengenai masa pakai tool;

Tahapan reverse engineering yang akan penulis jelaskan adalah scanning, point processing,
dan pengembangan model geometris ketika membangun ulang produk Satelite dish Antena;

serta

. Tidak membahas standarisasi penentuan rongga atau rib serta kekuatannya pada hasil

rancangan press tool casting.

1.5 Sistematika Penulisan

Karya tulis yang berjudul “Perancangan Combinaion Tool Untuk Satelite dish Antena

Dengan Material Press Tool Casting” ini disusun dalam 3 (tiga) bab, yaitu:

1.

Bab | Pendahuluan, berisikan latar belakang, rumusan masalah, tujuan, ruang lingkup,

metodologi penyelesaian dan sistematika penulisan;



Bab Il Laporan Teknik, berisikan metodologi penyelesaian, proses rancangan, perhitungan
konstruksi rancangan, perhitungan dan pemilihan komponen standar, perhitungan kontrol
rancangan, perakitan dan perawatan tool;

Bab 11l Simpulan dan saran, berisikan kesimpulan dan saran pada rancangan yang telah
dibuat.



