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ABSTRAK

Bra Bracket merupakan salah satu bagian komponen dari rangka motor yang dihasilkan melalui
proses Press Tool yang berfungsi sebagai penyambung rangka motor dan sebagai dudukan
pengunci jok pada motor Yamaha Aerox dengan material ISH440W-P yang memiliki ketebalan
2,6 mm. Proses yang digunakan untuk membuat produk Bra Bracket yaitu jenis Single Tool
dimana setiap ool hanya mengerjakan satu station. Maka dari itu dibuat rancangan dengan jenis
Group Tool dengan tujuan menghasilkan fool yang lebih optimal dengan menggabungkan dua
tool dalam satu proses yaitu combination tool bending piercing dan single tool piercing. Metode
perancangan yang digunakan adalah VDI2222 yang terdapat empat bagian besar aliran proses,
yaitu merencana, mengkonsep, merancang, dan penyelesaian. Rancangan Group Tool ini
menghasilkan dimensi tool panjang 900 mm, lebar 380 mm, dan tinggi 315 mm. Gaya yang
dibutuhkan untuk menghasilkan produk Bra Bracket ini yaitu 44,5 ton. Mesin yang digunakan
yaitu AMADA 200T dengan kapasitas 200 ton.

Kata kunci: Bra Bracket,Group Tool,JSH440W-P
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Industri otomotif mengalami kemajuan teknologi yang signifikan. Inovasi melibatkan
pengembangan mesin yang lebih efisien didorong dengan teknologi berbahan ringan serta
sistem keamanan yang terintegrasi tinggi sehingga menciptakan persaingan di antara produsen
otomotif dalam menciptakan komponen untuk memenuhi keinginan konsumen. Komponen
yang dihasilkan membutuhkan alat agar dapat diproduksi secara massal dengan bentuk yang
serupa. Hasil proses pembuatan komponen yang sama memerlukan perancangan konstruksi tool

yang baik.

Untuk pembentukan komponen berbahan dasar lembaran pelat membutuhkan suatu tool
yang efektif, dan efisien sehingga menghasilkan komponen sesuai keinginan dengan proses
pemotongan atau pembentukan yang biasa disebut alat penekan (press tool). Terdapat banyak
komponen pada mobil yang pembuatannya menggunakan press tool, salah satunya yaitu Bra
Bracket pada rangka motor Yamaha Aerox. Komponen ini berbahan dasar pelat dengan

material JSH440W-P dengan tebal 2,6 mm.

Gambar 1. 1 Produk Bra Bracket

Komponen ini merupakan salah satu part untuk rangka motor yang berfungsi dudukan
pengunci jok motor yang terdapat pada rangka motor Yamaha Aerox. Komponen ini diproduksi

di PT. Dian Raya Cipta (DRC) dengan tool jenis single tool.



Gambar 1. 2 Posisi part pada assembly rangka motor

Dalam menentukan tool yang akan dilakukan improvement, ada beberapa tuntutan agar
rancangan yang dihasilkan bisa lebih optimal dari rancangan sebelumnya. Kebutuhan tonase
mesin menjadi salah satu pengaruh yang besar pada produk. Selain itu, dibutuhkan efisiensi
penggunaan mesin dalam memproduksi komponen sehingga penulis dapat menentukan tool
yang akan dirancang yaitu Group Tool. Group Tool merupakan proses pembuatan produk
lembaran pelat dimana pada tool tersebut terdapat satu station yang mengalami dua atau lebih

gabungan proses dalam pembuatan produk.
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Gambar 1. 3 Tahapan Proses di PT. Dian Raya Cipta

Pada proyek akhir ini penulis membuat press tool dengan menggunakan jenis
combination tool, yaitu proses bending,dan piercing. Proses yang akan dibuat hanya dan biaya

operasional lebih ekonomis.

PROSES

Bending, dan Piercing

Gambar 1. 4 Tahapan Proses Rancangan yang akan dibuat



1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang yang telah dibuat, penulis akan mengacu pada beberapa

permasalahan untuk di selesaikan, diantaranya:

1. Melakukan improvement rancangan tool yang lebih optimal untuk produk Bra Bracket.
2. Menghitung gaya-gaya tool, kemudian disesuaikan dengan mesin press yang tersedia.

3. Dapat memproduksi komponen lebih banyak dengan waktu yang lebih efisien.

1.3 Tujuan

Tujuan dari penulisan laporan teknik ini yaitu:

1. Memberikan informasi terkait produk yang menjadi bahan proyek akhir penulis.

2. Melakukan improvement terhadap rancangan dengan pertimbangan efisiensi
penggunaan jenis tool yang akan dirancang.

3. Menghasilkan dokumentasi teknik berupa 3D Modelling dan Gambar Kerja sesuai
dengan standar yang ada di Politeknik Manufaktur Bandung yang mengacu pada
penggambaran ISO lengkap dengan karya tulis laporan teknik.

1.4 Ruang Lingkup
Dalam penulisan laporan teknik ini, penulis membatasi masalah agar hasil rancangan yang
dibuat dapat sesuai dengan kebutuhan produk. Ruang lingkup pembahasan dalam merancangan

produk Bra Bracket diantaranya:

1. Material yang digunakan yaitu, JSH440W-P dengan tebal 2,6 mm.

2. Perancangan fool dikhususkan pada proses piercing, dan bending dengan jenis fool yang
digunakan group tool.
Pembahasan hanya seputar rancangan foo/ dan dokumentasi teknik.

4. Tidak melibatkan pembahasan biaya rancangan proses manufaktur, masa pakai press tool,

estimasi waktu, dan biaya pembuatan tool.

1.5 Sistematika Penulisan
Dalam penulisan karya tulis yang diberi judul Perancangan Group Tool untuk Bra Bracket

pada Rangka Motor Yamaha Aerox disusun dengan sistematika penulisan sebagai berikut:

1.5.1 BABIPENDAHULUAN
Pada bab ini penulis menjelaskan latar belakang produk yang dijadikan sebagai kajian
atau rumusan masalah proyek akhir. Kemudian terdapat tujuan pembuatan laporan

teknik untuk menjelaskan tujuan penulis membuat laporan teknik proyek akhir.



Selanjutnya terdapat ruang lingkup permasalahan yang membahas seputar Batasan
permasalahan untuk tercapainya rancangan yang sesuai dengan kebutuhan produk. Lalu
ada sistematika penulisan yang menjelaskan sistematika isi laporan teknik proyek akhir

dari keseluruhan bab secara ringkas.

1.5.2 BAB II LAPORAN TEKNIK
1. Uraian mengenai metodologi perancangan yang digunakan oleh penulis dalam
merancangan group tool Bra Bracket untuk Rangka Motor Yamaha Aerox.
Kemudian berisi tentang analisis produk serta tahapan perancangan dimulai dari
jenis tool, pemilihan komponen standar, serta pemilihan material pada setiap
komponen yang ada pada konstruksi fool.
2. Perhitungan konstruksi rancangan yang dimulai dari perhitungan bentangan produk,
perhitungan penetrasi, dan perhitungan gaya-gaya pada tool.
3. Penentuan parameter rancangan yang berisi konsep konstuksi, pemilihan komponen
standar, dan penamaan material.
1.5.3 BAB III PENUTUP
Berisi kesimpulan penulis dalam pembuatan karya tulis dan saran dalam perbaikan

tool dalam laporan teknik berupa karya tulis ilmiah proyek akhir ini.



