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ABSTRAK 

Body wedge clamp for electric cable merupakan salah satu produk berbahan dasar plastik. 

Fungsi utama dari body wedge clamp for electric cable adalah sebagai penahan kabel listrik 

dari sambungan rumah agar kabel tidak jatuh, menjuntai, ataupun bergeser. Produk ini 

menggunakan material plastik berjenis PP sebagai bahan dasar untuk membuatnya. Pada 

rancangan ini diperlukan cetakan injeksi plastik dengan jenis two plate dengan mekanisme 

slider yang menggunakan hidrolik untuk mendapatkan hasil produk yang sesuai dengan 

memperhatikan bagian-bagian fungsi produk. 

Proyek akhir Perancangan cetakan injeksi plastik Two Plate Mold With Hydraulic Slider Untuk 

produk Body wedge clamp for electric cable dirancang sesuai dengan ketentuan dari 

perancangan peralatan pencetak injeksi plastik yang telah dipelajari selama menempuh 

pendidikan Diploma III di program studi Teknologi Perancangan Perkakas Presisi, yang 

bertujuan untuk menghasilkan rancangan yang sesuai dengan tuntutan produk. Dalam proses 

perancangan dari konstruksi mold, jenis software yang digunakan yaitu Solidworks dan 

AutoCAD untuk membantu proses perancangan dan pembuatan gambar kerja. 

Kata Kunci : Body Wedge Clamp, Electric Cable, Hydraulic, Slider, Cetakan Injeksi 

Plastik, Two Plate Mold. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Pada zaman modern ini, penggunaan energi listrik merupakan hal yang sangat penting 

bagi masyarakat. Sistem kelistrikan pun merupakan sebuah fondasi dari kehidupan modern ini, 

hampir semua aspek kehidupan kita sehari-hari menggunakkan energi listrik. Kabel listrik 

dipasang pada tiang listrik yang sudah dihubungkan ke trafo dan gardu listrik. Pada saat proses 

pemasangan kabel listrik, diperlukan sebuah alat yang dapat mencekam kabel listrik sehingga 

kabel listrik tidak akan jatuh, menjuntai ataupun bergeser pada dudukannya di tiang listrik, alat 

tersebut adalah Wedge Clamp. 

 Wedge Clamp adalah sebuah alat bantu yang memiliki fungsi sebagai penahan kabel 

listrik dari sambungan rumah agar kabel tidak jatuh, menjuntai, ataupun bergeser. Alat ini 

terdiri dari 2 bagian yaitu body dan pencekamnya. Alat ini memiliki peranan yang cukup 

penting dalam sistem pemasangan kabel twist pada tiang listrik. Wedge Clamp biasanya dapat 

ditemukan pada setiap tarikan kabel twist yang dipasang pada tiang listrik dengan 

kabel berwarna hitam. Maka dari itu, permintaan untuk memproduksi Wedge Clamp pun 

cukup banyak untuk memenuhi kebutuhan alat bantu pemasangan kabel listrik di banyak 

daerah di Indonesia. 

Material yang digunakan untuk membuat Wedge Clamp merupakan material 

termoplastik, khususnya Polypropylene (PP). Penggunaan material PP ini bertujuan untuk 

menjadikan Wedge Clamp yang akan dibuat dapat memiliki sifat isolator yang baik agar tidak 

menghambat aliran energi listrik. Selain itu, sifat termoplastiknya juga membuatnya tahan 

terhadap cuaca buruk atau cuaca panas yang dapat menyebabkan korosi. Hal ini memastikan 

keandalan dan keamanan sistem kabel dalam jangka waktu yang panjang. 
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Gambar 1. 1 Bentuk dari body Wedge Clamp dan pencekam kabelnya. 

 

 

 

 

Gambar 1. 2 Letak instalasi Wedge Clamp pada tiang listrik. 

Produk Body Wedge Clamp for Electric Cable (Gambar 1.1) merupakan bagian dari 

Wedge Clamp yang berfungsi sebagai body utama, dan juga tempat untuk pencekam kabel agar 

dapat mencekam kabel twist menggunakan gaya tarik. Bagian dari body Wedge Clamp ini 

dibentuk menggunakan cetakan dengan mekanisme slider untuk membentuk alur tempat 

pencekam diletakkan. 

Mekanisme slider yang digunakan merupakan Hydraulic Slider atau slider yang 

mengunakan sistem hidrolik sebagai penggeraknya tanpa menggunakan Angular Pin. 

Dikarenakan pada konstruksi slidernya akan memerlukan area gerak yang cukup panjang 

sehingga Hydraulic Slider merupakan opsi yang paling memungkinkan untuk membuat Wedge 

Clamp ini. 

Body Wedge Clamp 

Pencekam kabel 

Wedge Clamp 
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Gambar 1. 3 Arah bukaan dari Slider untuk Body Wedge Clamp. 

1.2 Rumusan Masalah 

 Berdasarkan kepada pembahasan latar belakang yang sudah dilakukan, terdapat 

beberapa masalah yang harus diselesaikan, maka dari itu dibuatlah rumusan masalah yang 

berisikan tentang : 

1. Bagaimana proses perancangan cetakan untuk produk Body Wedge Clamp ini? 

2. Bagaimana mekanisme dari Mold yang digunakan untuk membuat rancangan ini? 

3. Apa saja perhitungan yang diperlukan untuk membuat rancangan ini? 

1.3 Tujuan 

 Tujuan dari dibuatnya rancangan Cetakan Injeksi Plastik Two Plate Mold With 

Hydraulic Slider Untuk Produk Body Wedge Clamp for Electric Cable ini adalah sebagai 

berikut : 

1. Dapat menghasilkan rancangan konstruksi yang sesuai dengan standar yang berlaku di 

Politeknik Manufaktur Bandung. 

2. Dapat menghasilkan output yang berupa gambar kerja susunan dan bagian, serta model 

3d dengan standar yang berlaku di Politeknik Manufaktur Bandung. 

1.4 Ruang Lingkup 

 Pada proses penyusunan laporan teknik ini, saya memberikan beberapa poin dari ruang 

lingkup pembahasan untuk menghasilkan laporan teknik yang dapat berfokus pada tujuan 

penulisan dari laporan teknik ini. Ruang lingkup yang diberikan meliputi : 

1. Melakukan analisis terhadap produk yang berupa identifikasi dan daftar tuntutan. 

2. Memberikan beberapa alternatif dari konsep layout yang akan digunakan. 

3. Membuat rancangan konstruksi dari hasil analisis yang telah ditentukan dengan rinci. 

4. Melakukan proses perhitungan dan pemilihan material yang diperlukan. 

5. Menyediakan dokumentasi yang berupa gambar kerja susunan dan bagian dari 

rancangan yang sudah dibuat. 
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1.5 Sistematika Penulisan 

 Dalam penulisan laporan teknik dari proyek akhir dengan judul “PERANCANGAN 

CETAKAN INJEKSI PLASTIK TWO PLATE MOLD WITH HYDRAULIC SLIDER UNTUK 

PRODUK BODY WEDGE CLAMP FOR ELECTRIC CABLE” ini, memiliki sistematika 

penulisan sebagai berikut : 

BAB I  PENDAHULUAN 

Berisi tentang latar belakang tentang produk yang akan dibahas, rumusan masalah yang 

dapat diselesaikan pada karya tulis ilmiah, tujuan pembuatan rancangan, ruang lingkup yang 

akan menjadi bahasan, serta sistematika penulisan laporan teknik proyek akhir. 

 

BAB II PROSES PERANCANGAN 

 Berisi tentang pembahasan mengenai produk, metodologi perancangan dan proses 

perancangan. Dimulai dari menampilkan konsep rancangan, daftar tuntutan, perancangan 

konstruksi, perhitungan-perhitungan yang digunakan, perancangan geometri dan 

perhitungannya, serta dokumentasi teknik. 

 

BAB III PENUTUP 

 Berisi tentang kesimpulan dari proses yang sudah dilakukan selama melakukan 

kegiatan perancangan “PERANCANGAN CETAKAN INJEKSI PLASTIK TWO PLATE 

MOLD WITH HYDRAULIC SLIDER UNTUK PRODUK BODY WEDGE CLAMP FOR 

ELECTRIC CABLE” serta saran dan masukan yang bersifat teknis. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


