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ABSTRAK

Persaingan di dunia industri manufaktur sekarang ini semakin ketat. Semua perusahaan
berlomba-lomba agar tetap mampu bertahan dan bersaing di pasar global. Agar tetap mampu
bersaing, perusahaan harus menghasilkan produk yang berkualitas. Hal ini dilakukan agar
pelanggan tidak berpindah pada produk lain yang sejenis. Produk Bracket Instrument Panel Side
pada Pillar Front Body, Lower adalah salah satu komponen kendaraan bermotor roda empat
Daihatsu tipe Avanza/Xenia. Produk ini berfungsi sebagai sambungan part dengan part yang
lainnya pada pintu mobil tersebut, dan akan diproduksi menggunakan Progressive Hybrid Tool,
dengan menggunakan tool tersebut akan membuat proses produksi produk lebih efektif dan
efisien dari segi waktu. Di perusahaan pembuatnya, terdapat 4 tahapan proses single tool
(blanking, piercing, forming, bending) hingga Bracket tersebut terbentuk. Tuntutan yang
diberikan pada Proyek Akhir ini yaitu membuat presstool dengan jenis Progressive Hybrid Tool
Progressive hybrid tool merupakan alat yang digunakan untuk alternatif transfer tekanan.
Dengan alat ini, seluruh rangkaian langkah pemesinan dapat dilakukan dengan sekali tekan. Alat
ini dirancang untuk pemrosesan material strip. Tujuan Progressive Hybrid Tool dibuat adalah
dapat mereduksi waktu proses dan skrap material lalu meningkatkan efektivitas dari segi tenaga
kerja yang dibutuhkan. Progressive Hybrid Tool yang dihasilkan memiliki dimensi panjang 35
mm, lebar 30 mm, dan tinggi patch line 30 mm.

Kata kunci: Progressive Hybrid Tool, Bracket Instrument Panel Side, VDI222, SPC270CX
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BAB |

PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang

Saat ini, perkembangan industri otomotif semakin pesat. Berbagai perusaahan berlomba
— lomba menawarkan produk unggulan sehingga memberikan beragam pilihan menarik
kepada konsumen. Ketatnya persaingan di industri otomotif ditandai dengan munculnya
varian — varian baru untuk memenuhi permintaan konsumen. Saat ini seiring bertambahnya
alat transportasi masyarakat, kebutuhan akan kendaraan pun semakin meningkat. (Hapsari,
2006)

Salah satu perusahaan yang memproduksi alat transportasi yaitu PT. Astra Daihatsu
Motor merupakan perusahaan manufaktur mobil terbesar di Indonesia berdasarkan hasil
produksi dan kapasitas terpasang, dan merupakan merek mobil terlaris kedua di Indonesia.
Bagian/Komponen mobil banyak terbuat dari material plat yang dibentuk. Salah satu alat
disebut dengan Bracket Instrument Panel Side pada Pillar Front Body Lower yang dapat
dilihat pada Gambar 1.1.a dan 1.1.b. Beberapa presstool yang digunakan di PT. Astra Daihatsu
Motor di order di PT. Mekar Armada Jaya

Produk Bracket Instrument Panel Side pada Pillar Front Body Lower adalah salah satu
komponen dari kendaraan bermotor roda empat pada mobil Avanza, New Avanza, dan Rocky.
Komponen tersebut merupakan bagian dari sistem pendukung yang berfungsi sebagai
sambungan part dengan part lainnya pada pintu depan mobil tersebut. Selain itu, part ini
memiliki fungsi sebagai penahan dan penyerap benturan yang terjadi.

Produk Bracket Instrument Panel Side pada Pillar Front Body, Lower ini diproduksi
sebanyak 68.000 buah/bulan. Oleh karena itu diperlukan tool yang lebih efisien untuk
mempercepat proses produksi agar tuntutan produksi tiap bulannya bisa tercapai tanpa perlu
menambah jumlah mesin. Saat ini proses yang ada di PT.X adalah dengan menggunakan
single tool.

Dengan pertimbangan tuntutan produksi, penulis akan merancang jenis Progressive
Hybrid Tool sehingga produktivitas meningkat karena jumlah penggunaan mesin press,

jumlah operator berkurang, dan mempercepat proses loading dan unloading pada produk.



(b)
Gambar 1. 1 (a) Bracket Component, (b) Pillar Front Body Lower

1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan penjelasan pada bagian latar belakang, permasalahan yang ada untuk
diselesaikan dari perancangan Progressive Hybrid Tool untuk Bracket Instrument Panel Side
pada Pillar Front Body, Lower diantaranya sebagai berikut:
1.  Bagaimana merancang sebuah tool untuk komponen Bracket Instrument Panel Side
pada Pillar Front Body, Lower dengan menggunakan jenis Progressive Hybrid Tool?
2. Bagaimana cara membuat alternatif dan menentukan layout proses untuk rancangan
Progressive Hybrid Tool?
3. Menghitung gaya pada tool untuk mengetahui mesin press yang dapat digunakan.
1.1 Tujuan Penulisan
Tujuan dari karya tulis ini yaitu:
1. Membuat rancangan Progressive Hybrid Tool dengan pertimbangan yang sesuai dengan
tuntutan bentuk, dan dimensi fungsi dari produk tersebut;



2. Mengkaji perhitungan pada rancangan komponen Bracket Instrument Panel Side pada
Pillar Front Body Lower; dan

3. Menghasilkan dokumen teknik yang sesuai dengan standar penggambaran Politeknik
Manufaktur Bandung yang mengacu pada penggambaran 1SO lengkap dengan karya

tulis laporan tekniknya.

1.2 Batasan Masalah
Dalam penulisan laporan teknik ini, penulis membatasi pembahasan masalah agar

hasil rancangan dapat dibuat sesuai dengan kebutuhan produk. Ruang lingkup dalam

perancangan Progressive Hybrid Tool untuk komponen Bracket Instrument Panel Side

diantaranya:

1. Material yang digunakan dalam pembuatan Bracket Instrument Panel Side pada Pillar Front
Body Lower ini yaitu SPC270CX dengan tebal 1 mm dan Rm 270 N/mm?;

2.  Perancangan tool dikhususkan pada Progressive Hybrid Tool;

3. Pembahasan hanya sebatas rancangan tool dan dokumentasi teknik tanpa biaya
pembuatan desain dan biaya manufaktur;

4.  Tidak membahas mengenai masa pakai tool; dan

5.  Tidak membahas mengenai estimasi waktu dan pembuatan tool.

1.3 Sistematika Penulisan

Sistematika dalam penulisan karya tulis yang berjudul Perancangan Progressive Hybrid
Tool untuk Bracket Instrument Panel Side pada Pillar Front Body Lower disusun dalam tiga
bab, yaitu:
BAB | PENDAHULUAN
Pada bab ini menguraikan tentang latar belakang yang kemudian penulis jadikan sebagai
kajian tugas proyek akhir. Kemudian terdapat tujuan penulisan yang berisi tujuan penulisan
laporan teknik. Lalu terdapat rumusan masalah serta batasan masalah yang akan dibahas pada
laporan teknik ini serta metode penyelesaian yang penulis gunakan untuk mencari solusi dari
masalah yang ada. Sistematika penulisan adalah poin terakhir yang dibahas pada bab ini.
BAB 11 LAPORAN TEKNIK
Ada beberapa poin yang akan dibahas pada bab ini, yaitu :
1.  Menguraikan mengenai metodologi yang digunakan oleh penulis pada perancangan
Progressive Hybrid Tool for Bracket Instrument Panel Side pada Pillar Front Body Lower.
Selanjutnya meliputi tahap analisis produk serta tahapan pra-desain tool dimulai dari pemilihan

layout strip material, pemilihan komponen standar, dan pemilihan material untuk setiap



komponen pada konstruksi tool.

2. Menguraikan perhitungan konstruksi rancangan. Perhitungan yang dimaksud berisikan
perhitungan bentangan produk, perhitungan clearance antara punch dan dies, perhitungan
penetrasi, perhitungan gaya-gaya pada tool. Kemudian pembahasan pemilihan komponen.

3. Menguraikan mengenai perhitungan pemeriksaan konstruksi yang bertujuan
memastikan tidak ada masalah pada rancangan Progressive Hybrid Tool for Bracket
Instrument Panel Side pada Pillar Front Body Lower yang telah dibuat. Perhitungan yang
dijelaskan yaitu mengenai pemeriksaan konstruksi rancangan dengan mengontrol hasil
rancangan seperti perhitungan kontrol mesin, perhitungan kontrol pegas, perhitungan kontrol
buckling, perhitungan kontrol tekanan permukaan dan perhitungan kontrol springback.

4.  Menguraikan panduan perakitan dan perawatan tool yang telah dirancang.

BAB 111 SIMPULAN DAN SARAN
Berisi kesimpulan dari penulis dalam pembuatan karya tulis perancangan Progressive Hybrid
Tool untuk Progressive Hybrid Tool for Bracket Instrument Panel Side pada Pillar Front Body

Lower dan saran-saran yang bersifat teknis pada rancangan yang telah dibuat.



