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ABSTRAK

Politeknik Manufaktur Bandung akan membuat dongkrak sebagai produk
unggulan, melihat dari berkembangnya teknologi industri di era global sekarang ini,
banyak kendaraan-kendaraan baru yang diciptakan untuk menjadi pesaing di dunia
industri. Saat ini, banyak mobil-mobil listrik yang sudah diproduksi sedemikian
rupa, dengan bertambahnya jumlah kendaraan maka akan semakin banyak juga
diperlukan alat untuk perawatan kendaraan tersebut. Politeknik Manufaktur
Bandung akan merancang tool untuk membuat produk upper arm sendiri agar dapat
menjadi produk unggulan POLMAN. Adapun tujuan dari perancangan press tool
ini untuk membuat tool yang dapat menghasilkan upper arm dengan dilakukan
analisis pada proses pembentukannya. Dalam penelitian ini, perancangan press tool
untuk Upper Arm Dongkrak yaitu untuk meningkatkan jumlah produksi dan
menghasilkan produk yang berkualitas. Press tool ini nantinya akan memiliki
beberapa tahapan proses seperti blanking, pierching, dan bending. Analisis press
tool mencakup beberapa aspek, desain geometri cetakan, pemilihan material
cetakan, pemilihan metode pembentukan yang optimal, serta evaluasi proses
pemotongan atau pembentukan yang paling sesuai. Metode yang digunakan dalam
rancangan ini adalah VDI 2222. software Auto Form digunakan untuk mengatasi
bengkok yang akan terjadi pada produk upper arm. Hasil akhir dari perancangan
press tool untuk upper arm dongkrak ini nantinya akan menjadi referensi bagi para
pembaca untuk membuat press tool dan juga mengatasi permasalahan yang terjadi
pada saat proses pembentukan.

Kata kunci: Press Tool, Upper Arm Dongkrak, VDI 2222, Auto Form,
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ABSTRACT

Bandung Manufacturing Polytechnic will make jacks as superior products, seeing
from the development of industrial technology in the current global era, many new
vehicles have been created to become competitors in the industrial world.
Currently, many electric cars have been produced in such a way, with the increase
in the number of vehicles, more tools will be needed to maintain these vehicles.
Bandung Manufacturing Polytechnic will design a tool to make its own upper arm
product so that it can become POLMAN's superior product. The aim of designing
this press tool is to create a tool that can produce upper arms by analyzing the
formation process. In this research, the design of the press tool for the Upper Arm
Jack is to increase production quantities and produce quality products. This press
tool will have several process stages such as blanking, piercing and bending. Press
tool analysis includes several aspects, mold geometry design, mold material
selection, optimal forming method selection, as well as evaluation of the most
suitable cutting or forming process. The method used in this design is VDI 2222.
Auto Form software is used to overcome bending that will occur in the upper arm
product. The final result of designing a press tool for the upper arm of this jack will
later become a reference for readers to make a press tool and also overcome
problems that occur during the forming process.

Key words: Press Tool, Upper Arm Dongkrak, VDI 2222, Auto Form,
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BAB |
PENDAHULUAN

I.1. "Latar Belakang

Dalam era globalisasi ini, persaingan di dunia industri semakin ketat, mendorong
perusahaan untuk terus berinovasi dan meningkatkan kualitas produknya. Salah
satu sektor industri yang terus berkembang adalah manufaktur, di mana proses
produksi menjadi fokus utama untuk mencapai efisiensi dan kualitas yang optimal.
Press tool adalah suatu perangkat yang dirancang khusus untuk membentuk dan
memproses material metal, seperti baja atau aluminium, menjadi bentuk tertentu.
Press tool dapat digunakan dalam berbagai aplikasi, termasuk pembuatan bagian
otomotif, seperti Upper Arm Dongkrak. Dalam penelitian ini, perancangan press
tool untuk Upper Arm Dongkrak menjadi esensial untuk meningkatkan efisiensi
produksi dan menghasilkan produk yang berkualitas. Press tool sebagai komponen
utama dalam proses manufaktur memiliki peran penting dalam membentuk dan
menghasilkan produk akhir. Press tool digunakan untuk membentuk material plat
menjadi bentuk yang di inginkan melalui proses pemukulan atau pemotongan.
Dalam penelitian ini, press tool digunakan untuk memproduksi Upper Arm
Dongkrak, sebuah produk yang umumnya digunakan dalam industri otomotif.
Penggunaan press tool yang efisien dan tepat akan sangat berdampak pada kualitas
produk, produktivitas, dan biaya produksi. Analisis press tool mencakup beberapa
aspek, termasuk desain geometri cetakan, pemilihan material cetakan, pemilihan
metode pembentukan yang optimal, serta evaluasi proses pemotongan atau
pembentukan yang paling sesuai. Desain cetakan yang baik harus
mempertimbangkan kualitas yang bagus, mengingat Upper Arm Dongkrak
memiliki fitur-fitur yang memerlukan akurasi tinggi untuk memastikan keamanan
dan kinerja yang optimal. Pada tugas akhir ini, peneliti menggunakan pendekatan
yang sistematis dan terstruktur dengan memilih Metode VDI 2222 sebagai landasan
untuk analisis dan perancangan tool [2]. salah satu keunggulan VDI 2222 terletak
pada pendekatannya yang mendalam terhadap desain dan pengembangan produk.
Metode ini memandang produk sebagai intensitas yang terintegrasi dengan berbagai

elemen, termasuk fungsi, keandalan, dan aspek lingkungan. Oleh karena itu,



penelitian ini tidak hanya akan fokus pada aspek mekanis dan teknis pembuatan
press tool, tetapi juga mempertimbangkan dampak yang akan terjadi kedepannya.
VDI 2222 memberikan pedoman langkah demi langkah yang terstruktur, mulai dari
analisis fungsi hingga perancangan konseptual dan detail. Dengan menggunakan
metode ini, diharapkan penelitian ini dapat memberikan pemahaman mendalam
tentang kompleksitas upper arm dongkrak sebagai produk yang nantinya akan
digunakan pada komponen utama dongkrak. Melalui aplikasi Metode VDI 2222,
penelitian ini juga memperkenalkan pendekatan yang adaptif terhadap dinamika
industri manufaktur yang terus berubah. Dengan menggabungkan teknologi Press
tool, diharapkan proses analisis dan perancangan dapat dilakukan dengan lebih
cepat dan akurat. Sehingga, hasil dari penelitian ini tidak hanya akan menciptakan
tool untuk membuat produk upper arm dongkrak yang lebih unggul, tetapi juga
menyumbangkan pemikiran maju terkait metode analisis dan perancangan tool
dalam konteks industri manufaktur modern. Penulis juga akan melakukan analisis
pembentukan pada produk menggunakan software AutoForm agar dapat
menghindari bengkok pada saat dilakukan proses. Dengan demikian, peneliti
berharap dapat menciptakan tool produksi yang tidak hanya berkualitas tinggi,
tetapi juga ramah lingkungan dan berkelanjutan, sesuai dengan nilai-nilai
keberlanjutan yang semakin ditekankan dalam industri modern. Dengan
menciptakan tool produksi yang inovatif, peneliti berharap dapat memberikan
kontribusi yang signifikan terhadap pengembangan sektor manufaktur di Indonesia
[3]. Perancangan press tool untuk upper arm dongkrak dapat meningkatkan
kapabilitas produksi Upper Arm yang akan menjadi produk keunggulan POLMAN

tetapi juga mendukung pertumbuhan industri manufaktur nasional.

.2.  Rumusan Masalah
1. Bagaimana merancang tool yang dapat memproduksi produk upper arm
dongkrak ulir mekanik?
2. Bagaimana cara menentukan tahapan proses dalam merancang tool untuk

produk upper arm dongkrak?



1.3.

1.4.

1.5.

3.

4.

Mengapa pembuatan produk upper arm harus dengan menggunakan
metode VDI 22227
Bagaimana melakukan analisis kekuatan terhadap produk upper arm

dongkrak ulir mekanik dengan menggunakan software AutoForm?

Batasan Masalah

1.

Dimensi mesin pres tool yang akan dibuat menyesuaikan dengan mesin
press yang dimiliki Politeknik Manufaktur Bandung, yaitu AIDA DSF-C1-
1100A

. Estimasi biaya yang digunakan untuk merancang tool

. Hasil rancangan berupa perhitungan rancangan, hasil analisa rancangan,

draft rancangan, dan gambar kerja rancangan

. Analisis yang akan dilakukan yaitu pada penipisan (thinning), kerut

(wrinkling), dan mampu bentuk (formability).

Tujuan

1.

Menghasilkan produk yang berkualitas dengan melakukan analisis
pembengkokan dengan menggunakan metode VDI 2222.

2. Membuat rancangan tool yang dapat memproduksi upper arm dongkrak
ulir 4 mekanik.

3. Membuat lay-out proses untuk merancang press tool upper arm dongkrak
ulir mekanik.

4. Melakukan analisis kecacatan terhadap produk rancangan.

Manfaat

1. Mengetahui bagaimana membuat lay-out proses dalam merancang press

tool untuk memproduksi upper arm dongkrak

. Mengetahui bagaimana membuat rancangan tool yang dapat memproduksi

upper arm dongkrak ulir mekanik.

. Mengetahui bagaimana cara menerapkan metode VDI 2222 dalam

membuat rancangan tool untuk memproduksi upper arm dongkrak.

. Mengetahui cara menganalisis kecacatan terhadap produk rancangan.



1.6. Sistematika Penulisan

Sistematika penulisan Proposal Tugas Akhir ini dibahas dengan
penjabaran sebagai berikut:
BAB | PENDAHULUAN

Bagian ini berisi uraian mengenai latar belakang, rumusan masalah,
batasan masalah, tujuan, manfaat, serta sistematika penulisan.
BAB Il TINJAUAN PUSTAKA

Berisi gambaran umum tentang landasan teori untuk menjelaskan
beberapa istilah dan ilmu terkait yang disusun secara sistematis yang dipakai
untuk memecahkan masalah dalam menganalisis data.
BAB IIl METODA PENYELESAIAN MASALAH

Berisi megenai uraian rinci tentang metoda dan Langkah-langkah
penyelesaian masalah, bahan atau meteri TA, alat yang digunakan, rancangan
sistem, variable TA, dan metode pengambilan data atau metode analisis hasil.
BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN

Bagian ini berisi jawaban permasalahan yang dirumuskan, dan
penjelasan mengenai hasil-hasil tugas akhir.
BAB V PENUTUP

Bagian ini berisi mengenai kesimpulan serta saran yang diambil dari

penyusunan Tugas Akhir yang telah dilakukan selama 1 (satu) semester.
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