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ABSTRAK 

Produsen electrical installation melakukan perubahan pada fitur atau komponen. Dari 

banyak komponen yang terdapat pada instalasi listrik, salah satunya adalah rigid pipe clamps. 

rigid pipe clamps merupakan komponen yang cukup banyak digunakan dalam kalangan 

industri, baik instalasi listrik, perpipaan air dan lain - lain, fungsi dari clamp pipa ini ialah untuk 

merapikan pipa air maupun pipa kabel sehingga terlihat rapi dan teratur di tembok.  

Press tool untuk membuat komponen ini dipesan oleh PT. Guna Era Manufaktura yang 

bergerak di bidang manufaktur dengan jenis material produk stainless steel. Jenis tool yang 

digunakan adalah group combination tool. Metode perancangan yang digunakan adalah VDI 

2222. Proses yang diperlukan untuk membentuk produk tersebut adalah blanking, piercing, 

coining, u-bending dan emboss. Untuk tahapan proses pembentukan produk pada station 1 

dilakukan proses blanking, piercing dan coining. pada station 2 dilakukan pembentukan u-

bending serta emboss.  

Hasil akhir rancangan tool dengan lebar 250 mm, panjang 702 mm dan tinggi 278 mm. 

Gaya yang dibutuhkan pada tool ini yaitu sebesar 32,76 ton dan menggunakan mesin AIDA 

DSF-C1-1100A yang ada di Politeknik Manufaktur Bandung. Dalam proses perancangan 

konstruksi tool, software yang digunakan adalah Solidworks dan AutoCAD. Untuk membantu 

penulis menghasilkan rancangan 3D tool dan gambar kerja.  

 

Kata Kunci: group combination tool, rigid pipe clamps  
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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Industri manufaktur adalah salah satu sektor yang memiliki kontribusi cukup besar 

terhadap perekonomian nasional dan mengalami perkembangan cukup pesat. Berdasarkan 

laporan kementerian perindustrian (kemenperin) melaporkan kuartal III tahun 2023 industri 

manufaktur atau pengolahan tumbuh sebesar 5,20% dibandingkan periode yang sama tahun 

sebelumnya. Pemerintah juga menyampaikan bahwa konsumsi listrik terus meningkat sejak 

tahun 2017. Menteri Energi dan Sumber Daya Mineral menyampaikan pada tahun 2024 

konsumsi listrik ditargetkan mencapai 1.408 kWh/kapital (ESDM, 2024). Kondisi tersebut 

menyebabkan produsen electrical installation yang bergerak di bidang manufaktur saling 

bersaing untuk menghasilkan produk terbaik sesuai dengan kebutuhan konsumen. 

Electrical installation adalah proses pengaturan sistem kelistrikan untuk mendukung 

operasi mesin dan peralatan produksi secara aman. Electrical installation memiliki beberapa 

komponen, salah satunya rigid pipe clamps yang berfungsi untuk merapikan pipa kabel agar 

terlihat teratur. Berikut gambar produk ditujukan pada Gambar 1.1. 

 

Gambar 1. 1 Produk 

Berdasarkan gambar produk, PT. Guna Era Manufaktura memesan press tool guna 

untuk memproduksi komponen rigid pipe clamps. Press tool yang akan dirancang 

menggunakan mesin AIDA DSF-C1-1100A yang ada di Politeknik Manufaktur Bandung. 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan keterangan pada latar belakang, memfokuskan pembahasan permasalahan 

yang ada untuk diselesaikan yaitu: Bagaimana membuat rancangan Group Combination Tool 

untuk produk Rigid Pipe Clamps? 
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1.3 Tujuan  

Tujuan dari laporan teknik ini yaitu: 

1. Menghasilkan rancangan press tool dengan jenis Group Combination Tool untuk 

produk Rigid Pipe Clamps 

2. Menghasilkan dokumentasi teknik berupa 3D modeling dan 2D drawing sesuai dengan 

standar yang digunakan di Polman Bandung mengacu pada penggambaran ISO lengkap 

dengan karya tulis tekniknya. 

1.4 Batasan Masalah 

Dalam penulisan laporan teknik ini, penulis membuat ruang lingkup yang dibahas dalam 

laporan Teknik ini agar hasil rancangan yang dibuat dapat mencukupi kebutuhan dan tuntutan 

produk. Batasan-batasan dalam perancangan Group Tool untuk Rigid Pipe Clamps diantaranya 

yaitu: 

1. Material yang digunakan dalam membuat Rigid Pipe Clamps adalah 304 Stainless Steel 

dengan tebal 1 mm, 

2. Menggunakan jenis Group Tool dengan mempertimbangkan kemudahan proses 

manufaktur, proses assembly tool, dan proses perbaikan tool,  

3. Pembahasan hanya sebatas perancangan tool dan dokumentasi teknik tanpa biaya 

pembuatan desain dan biaya proses manufaktur, 

4. Tidak membahas mengenai estimasi waktu pembuatan tool, 

5. Tidak membahas mengenai masa pakai press tool. 

1.5 Sistematik Penulisan 

Penulisan karya tulis ini yang berjudul perancangan Group Combination Tool untuk 

Rigid Pipe Clamps disajikan dalam 3 bab yaitu: 

1. BAB I PENDAHULUAN 

Pada bab awal laporan ini, perincian akan dijelaskan mengenai latar belakang 

masalah, yang merangkum alasan yang mendasari penyusunan laporan teknik ini. Rumusan 

masalah selanjutnya akan membahas aspek-aspek yang menjadi fokus penyelesaian dalam 

konteks laporan ini. Adapun batasan masalah akan mencakup diskusi terkait pembatasan-

pembatasan yang muncul dalam proses perancangan yang dijabarkan secara rinci dalam 

laporan teknik ini. Berlanjut, pembahasan akan mencakup tujuan penulisan laporan, baik 

secara subjektif maupun objektif, untuk memberikan gambaran yang komprehensif. 

Metodologi penyelesaian juga akan diuraikan, menjelaskan metode yang diterapkan penulis 

dalam merangkai laporan teknik ini. Terakhir, akan dibahas sistematika penulisan, yang 
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merinci setiap bab dalam laporan teknik ini untuk memberikan pandangan menyeluruh 

terhadap struktur keseluruhan. 

2. BAB II LAPORAN TEKNIK 

Pada bab ini, akan dijelaskan secara rinci mengenai metode perancangan yang telah 

digunakan oleh penulis. Selain itu, akan diberikan deskripsi mendalam tentang produk yang 

akan dihasilkan oleh tool yang direncanakan. Penjelasan mengenai penentuan rancangan 

akan mencakup tuntutan yang terkait dengan konstruksi, dengan pemaparan mengenai 

alternatif konsep rancangan per-station yang nantinya akan digabungkan menjadi Rigid 

Pipe Clamps. Proses pemilihan konsep Group Combination Tool, rancangan Group 

Combination Tool terpilih, pemilihan komponen standar, dan pemilihan material juga akan 

dijelaskan secara mendetail. 

Selanjutnya, akan dibahas kajian perhitungan rancangan, yang melibatkan berbagai 

parameter konstruksi seperti perhitungan bentangan produk, gaya proses, stripper, pad, 

penetrasi, gaya tool, clearance (kelonggaran), dan pegas. Pemeriksaan perhitungan 

konstruksi juga akan dipaparkan dengan tujuan mengontrol dan mengoreksi hasil rancangan 

dari segi keamanan, dengan fokus pada parameter seperti pemilihan tonase mesin, kontrol 

perhitungan pegas, kontrol tekanan permukaan, dan kontrol tegangan tekuk (buckling). 

Selain itu, bab ini akan mencakup penjelasan mengenai proses perakitan setiap 

komponen yang akan membentuk satu kesatuan Group Combination Tool untuk Rigid Pipe 

Clamps. Gambaran detail mengenai rancangan tool yang telah dibuat juga akan disajikan 

dalam bab ini. 

3. BAB III PENUTUP 

Dalam bab ini, akan diuraikan kesimpulan yang telah diperoleh dari seluruh proses 

perancangan Group Tool untuk Rigid Pipe Clamps. Kesimpulan ini melibatkan sintesis dan 

analisis terhadap seluruh langkah-langkah perancangan, pemilihan konsep, serta hasil 

perhitungan yang telah dibahas sebelumnya. Selain itu, bab ini juga akan memberikan 

saran-saran konstruktif untuk melakukan perbaikan pada tool yang telah dirancang, dengan 

tujuan meningkatkan efisiensi, kinerja, atau aspek lain yang mungkin perlu diperhatikan. 

Melalui kesimpulan ini, diharapkan dapat dipahami secara menyeluruh bagaimana 

proses perancangan Group Combination Tool telah dilaksanakan dan apa hasil yang telah 

dicapai. Rekomendasi perbaikan yang disajikan diharapkan dapat menjadi landasan untuk 

pengembangan lebih lanjut atau peningkatan pada tool tersebut. Selain itu, kesimpulan ini 

juga dapat memberikan pandangan yang holistik terhadap keseluruhan proyek dan 
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kontribusinya terhadap pemahaman dan pengembangan di bidang teknik yang 

bersangkutan. 

  


