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ABSTRAK 

Di era yang serba digital ini, penulis mengamati banyak mahasiswa/i yang sedang 

melakukan kegiatan meeting atau menonton tutorial di hand phone dan seringkali meletakkan 

hand phone sembarangan pada saat kegiatan berlangsung. Keadaan ini mengganggu kegiatan 

pada saat meeting karena mahasiswa/i harus mencari posisi hand phone yang nyaman. Maka 

dibuatlah produk Phone Holder with Calligraphy untuk mengatasi masalah tersebut.  

Untuk membuat produk Phone Holder with Calligraphy maka dibutuhkan mould. Jenis 

mould yang digunakan sesuai dengan arahan pembimbing yaitu menggunakan jenis two plate 

mould. Dalam pembuatan two plate mould, ada beberapa desain yang harus dipilih supaya 

pembuatan two plate mould menjadi sesuai. Untuk jenis gate yang digunakan yaitu edge gate. 

Untuk jenis runner yang digunakan adalah circular runner. Jenis ejector yang digunakan adalah 

pin ejector. Dan untuk jenis layout yang digunakan adalah layout in series. Selanjutnya 

dilakukan proses pembuatan mould. Pembuatan mould meliputi perancangan gambar kerja, 

perancangan pembuatan, pembuatan schedule, pemesanan material, proses pemesinan, proses 

perakitan, proses uji coba, dan QC. 

Setelah proses pembuatan mould selesai, proses uji coba/trial dilakukan pada mesin 

injeksi Demag Ergotech 200/840 yang ada di bengkel Teknik Manufaktur dengan 

menggunakan material ABS (Acrylonitrile Butadiene Styrene). Berdasarkan hasil uji coba, baik 

dari segi tampilan maupun fungsionalitas, produk Phone Holder with Calligraphy menunjukkan 

hasil yang baik sesuai dengan harapan. 

 

Kata kunci : Phone Holder with Calligraphy, Two Plate Mould, Pembuatan, Perakitan, Uji 

coba dan ABS (Acrylonitrile Butadiene Styrene) 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Mould adalah alat yang digunakan untuk menghasilkan produk berbahan dasar plastik 

dan proses pembentukannya dilakukan pada jenis mesin injeksi. Untuk membuat sebuah mould 

secara tepat, banyak faktor yang harus dipertimbangkan, sehingga produk yang dihasilkan dapat 

memenuhi standar kualitas yang diinginkan secara optimal baik dari kepresisian dimensi, 

kompleksitas geometri, maupun efisiensi proses. 

Membuat sebuah Two Plate Mould Phone Holder with Calligraphy yang berfungsi 

sebagai dudukan hand phone dan hiasan meja kerja. Produk Phone Holder with Calligraphy 

berbahan ABS (Acrylonitrile Butadiene Styrene) yang memiliki tingkat resistensi yang tinggi, 

tahan terhadap benturan dan juga harga yang ekonomis. 

Permasalahan timbul karena pada saat melakukan panggilan rapat online menggunakan 

hand phone, tidak ada tempat untuk menyandarkan hand phone supaya tetap tegak. Jika hand 

phone tetap dipegang akan sulit melakukan aktivitas lainnya yang menggunakan tangan. 

Sebagai mahasiswa program studi teknologi pembuatan perkakas presisi, guna 

memenuhi kompetensi yang harus dimiliki dalam bidang moulding, melihat permasalahan yang 

telah disampaikan di atas, maka dibuat Two Plate Mould produk Phone Holder with Calligraphy 

dengan tujuan mempermudah pengguna ponsel dalam melakukan aktivitas online dan dapat 

menambah hiasan pada meja kerja. 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan uraian yang tertulis dalam latar belakang, penulis merumuskan beberapa 

permasalahan, seperti berikut: 

1. Bagaimana proses pembuatan two plate mould Phone Holder with Calligraphy? 

2. Bagaimana cara mendapatkan parameter injeksi yang baik? 

3. Bagaimana hasil produk yang telah diproses injeksi? 

4. Berapa estimasi waktu dan waktu aktual yang diperlukan untuk proses pembuatan  two 

plate mould produk Phone Holder with Calligraphy dengan batasan waktu selama 6 

minggu? 
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1.3 Tujuan Penulisan 

 Adapun tujuan yang harus tercapai dalam pembuatan two plate mould tersebut, yaitu: 

1. Memilih jenis runner, jenis gate, jenis ejector, dan jenis layout yang lebih sesuai untuk 

membuat two plate mould Phone Holder with Calligraphy. 

2. Mendapatkan parameter injeksi yang sesuai supaya menghasilkan produk yang baik. 

3. Two plate mould dapat menghasilkan produk yang berfungsi dengan baik. 

4. Menghitung waktu estimasi dan mengetahui waktu aktual proses pembuatan two plate 

mould produk Phone Holder with Calligraphy. 

1.4 Ruang Lingkup 

Berikut ruang lingkup yang dibahas pada karya tulis ini, yaitu: 

1. Membahas proses pemesinan komponen two plate mould produk Phone Holder with 

Calligraphy. 

2. Membahas proses perancangan two plate mould. 

3. Membahas tahapan perakitan two plate mould. 

4. Membahas proses uji coba two plate mould di mesin injeksi Demag Ergotech 200/840. 

5. Membahas hasil produk setelah proses injeksi. 

Tidak mencangkup: 

1. Perancangan produk  

2. Biaya dalam pembuatan two plate mould. 

3. Harga jual produk. 

1.5 Metode Pengumpulan Data 

 Untuk mendapatkan data-data yang diperlukan untuk menyusun karya tulis ini penulis 

mengumpulkan data dengan cara sebagai berikut: 

1. Observasi, melakukan pengamatan langsung dari fenomena yang terjadi di lapangan. 

2. Studi dokumentasi, mengumpulkan data-data dengan cara mencari data yang relevan dari 

buku, internet, dan dokumen lainnya. 

3. Berdiskusi dengan dosen pembimbing, dosen mata kuliah, dan Pranata Laboran Pendidikan 

(PLP) selama proses pembuatan mould di laboratorium Tool Making. 
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1.6 Sistematika Penulisan 

Penulisan karya tulis yang berjudul “Pembuatan Two Plate Mould Phone Holder with 

Calligraphy” terdiri dari tiga bab, untuk sistematika penulisan karya tulis ini adalah sebagai 

berikut. 

BAB I PENDAHULUAN 

Berisi tentang uraian latar belakang, rumusan masalah, tujuan penulisan, ruang lingkup, 

metode pengumpulan data, dan sistematika penulisan.  

BAB II LAPORAN TEKNIK 

Membahas tentang landasan teori, metodologi penyelesaian, tahapan kegiatan, hasil 

percobaan, dan penjadwalan kegiatan. 

BAB III PENUTUP 

 Berisi kesimpulan dari kajian yang dilakukan dan saran terhadap karya tulis. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


