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ABSTRAK

Kendaraan listrik merupakan solusi transportasi ramah lingkungan yang tidak menghasilkan
emisi gas buang, salah satunya adalah mobil golf yang digunakan di area terbatas seperti
lapangan golf, tempat wisata, dan bandara. Efisiensi proses produksi menjadi faktor penting
dalam menekan biaya dan meningkatkan produktivitas. Saat ini, proses pembuatan komponen
Bracket Swing Arm pada rangka mobil golf di PT. Dharma Precision Tool masih menggunakan
metode single tool, dengan proses piercing dan bending dilakukan secara terpisah pada dua
mesin berbeda. Metode ini menyebabkan inefisiensi dalam waktu dan sumber daya. Proyek ini
bertujuan merancang group tool yang mengintegrasikan beberapa station dalam satu alat untuk
melakukan proses pembentukan dan pemotongan secara berurutan. Dengan pendekatan ini,
diharapkan terjadi pengurangan jumlah mesin dan operator, efisiensi waktu proses, serta
peningkatan produktivitas dan penurunan biaya produksi.

Kata Kunci: Bracket Swing Arm, Group Tool, SPHC, VDI 2222, SPHC
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Seiring dengan perkembangan teknologi transportasi, kendaraan listrik mulai muncul
sebagai inovasi yang dinilai masyarakat ramah lingkungan karena menggunakan baterai
sebagai sumber energi utama (Gianfranco Zola dkk, 2023). Selain itu, tingkat permintaan
terhadap kendaraan listrik terus meningkat secara global (Colmenar Santos, 2019). Salah satu
contohnya adalah mobil golf listrik, yang kini mendapatkan perhatian signifikan sebagai sarana
transportasi jarak pendek, untuk kegiatan rekreasi, maupun mendukung mobilitas terbatas di

area tertentu (Daniel Sihombing dkk, 2023).

Gambar 1. 1 Gambar 1.1 (a) Bracket Swing Arm (b) Assembly Rangka Golf Car

Bracket Swing Arm adalah salah satu komponen dari rangka mobil golf. Komponen ini
berfungsi sebagai dudukan pada mobil golf. Gambar 1.1 menunjukan posisi komponen
Bracket Swing Arm pada bagian rangka mobil golf.

Bracket Swing Arm ini berbahan dasar pelat dengan material logam berjenis SPHC
dengan tebal 4,5 mm. Produk ini kemudian menjadi salah satu project yang diterima oleh PT.
Dharma Precision Tool dari E3 Mobility. Sebelumnya, proses produksi untuk komponen
Bracket Swing Arm di PT. Dharma Precision Tool dilakukan melalui dua tahap terpisah, yaitu
proses piercing (pelubangan) dan bending (pembentukan).

Proyek akhir ini bertujuan untuk merancang press tool jenis Group Tool guna

meningkatkan efisiensi dalam proses produksi komponen Bracket Swing Arm. Efisiensi yang

1



dimaksud meliputi pengurangan jumlah foo/ yang digunakan, pengurangan frekuensi
penggunaan mesin press, serta penurunan jumlah waktu dan tenaga kerja (operator) yang

dibutuhkan selama proses produksi berlangsung.

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan pembahasan latar belakang, permasalahan yang akan dikaji dari
perancangan group tool untuk komponen Bracket Swing Arm, yaitu bagaimana merancang fool
dari komponen Bracket Swing Arm yang lebih efisien dari proses sebelumnya dengan material

SPHC tebal 4,5 mm?

1.3 Tujuan

Tujuan dari pembuatan karya tulis ini yaitu:
1. Merancang konstruksi group tool untuk komponen Bracket Swing Arm dengan efisien;
2. Mengkaji perhitungan pada perancangan komponen Bracket Swing Arm;
3. Menghasilkan dokumentasi teknik Group Tool Bracket Swing Arm yang dirancang

berupa gambar susunan dan gambar bagian.

1.4 Ruang Lingkup

Dalam penulisan karya tulis ini, penulis membatasi masalah agar hasil rancangan yang
dibuat dapat sesuai dengan kebutuhan produk. Ruang lingkup pembahasan dalam merancang
komponen Bracket Swing Arm diantaranya:

1. Material yang digunakan dalam pembuatan komponen Bracket Swing Arm ini adalah

SPHC dengan tebal 4,5 mm;

2. Perancangan tool dikhususkan pada group tool;
3. Tidak membahas mengenai masa pakai presstool;
4. Pembahasan hanya sebatas rancangan tool dan dokumentasi teknik tanpa menentukan

biaya desain dan biaya pembuatan tool;

1.5 Sistematika Penulisan

Dalam penulisan karya tulis yang diberi judul Perancangan Group Tool Bracket Swing

Arm untuk Rangka Mobil Golf disusun dengan sistematika sebagai berikut:



BAB 1 Pendahuluan

Pada bab ini akan dijelaskan mengenai latar belakang masalah yang melatarbelakangi
penulis membuat karya tulis ini. Adapun rumusan masalah yang berisi tentang poin-poin
masalah yang ingin diselesaikan dalam karya tulis ini. Kemudian, terdapat tujuan penulisan
yang menjadi tujuan penulis dalam pembuatan karya tulis ini. Selanjutnya, terdapat ruang
lingkup yang berisikan penjelasan mengenai batasan-batasan masalah dalam karya tulis ini.
Terakhir, pada bab ini terdapat sistematika penulisan yang berisi rincian singkat setiap bab yang

ada dalam karya tulis ini.

BAB II Laporan Teknik

Pada bab ini akan dijelaskan mengenai metode perancangan yang digunakan oleh
penulis. Kemudian akan dibahas mengenai deskripsi produk yang akan dibuat. Adapun
parameter rancangan yang menjadi acuan dari perancangan fool yang akan dibuat. Lalu terdapat
konsep rancangan yang berisikan tentang alternatif rancangan group tool. Selanjutnya, terdapat
juga perhitungan konstruksi rancangan dimulai dari perhitungan bentangan produk,

perhitungan clearance, perhitunga penetrasi, dan perhitungan gaya-gaya pada tool.

BAB III Penutup
Pada bab ini akan disampaikan mengenai kesimpulan yang didapat dari proses
perancangan Group Tool Bracket Swing Arm untuk Rangka Mobil Golf serta terdapat juga saran

untuk perbaikan konstruksi dalam pembuatan laporan teknik ini.



