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ABSTRAK 

 

Proyek akhir ini berjudul Perancangan Cetakan Injeksi Plastik Three Plate Mold dengan Slider 

untuk Produk Chain Lube Toggle Spray, bertujuan merancang cetakan plastik injeksi yang 

mampu menghasilkan produk sesuai bentuk dan fungsi yang diinginkan, khususnya lubang 

pada produk yang dibentuk menggunakan mekanisme slider. Sistem three plate mold dipilih 

karena penggunaan pin point gate yang memerlukan pemisahan pelat untuk memudahkan 

pelepasan produk dan menghindari cacat pada area gate. Perancangan dilakukan dengan 

mempertimbangkan aspek teknis seperti analisis aliran plastik, kekuatan material, efisiensi 

pendinginan, dan tekanan clamping, guna meminimalkan risiko cacat produk seperti warpage, 

short shot, dan sink mark. Penulis menggunakan perangkat lunak SolidWorks untuk pemodelan 

3D, AutoCAD untuk gambar teknik 2D, dan SolidWorks plastic flow simulation untuk simulasi 

dan validasi desain, termasuk analisis aliran dan deformasi. Rancangan akhir menghasilkan 

cetakan dengan 8 cavity, distribusi aliran plastik yang seimbang melalui sistem runner dan gate 

yang dirancang presisi, tekanan clamping optimal sebesar 15.67 ton, serta sistem pendingin 

yang efisien untuk menjaga kestabilan suhu selama proses injeksi. Dokumentasi teknik yang 

dihasilkan meliputi gambar susunan, gambar bagian, dan gambar draft yang lengkap dan sesuai 

standar industri. Selain itu, rancangan ini mempertimbangkan kemudahan perawatan dan 

penggantian komponen cetakan untuk mendukung keberlanjutan produksi. Bagi pelaku 

industri, desain ini memberikan manfaat berupa peningkatan efisiensi produksi, pengurangan 

waktu siklus, serta penurunan biaya operasional dan risiko kegagalan produk. 

 

Kata kunci: Chain Lube Toggle Spray, Draft, Injection Mold, Slider Mold, Three Plate Mold. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang 

Dalam industri manufaktur, khususnya dalam bidang perancangan dan produksi 

komponen otomotif, proses perancangan molding memiliki peran yang sangat penting. 

Molding memungkinkan produksi massal komponen dengan presisi tinggi dan efisiensi 

waktu yang optimal. Salah satu komponen yang memanfaatkan proses ini adalah Chain 

Lube Toggle Spray, sebuah mekanisme pemicu pada kemasan pelumas rantai yang 

berfungsi untuk menyemprotkan cairan pelumas secara efisien. 

 

 

 

 

Gambar 1. 1 Fungsi Penggunaan Chain Lube 

Selain itu, dalam industri otomotif, pelumas rantai (chain lube) memiliki peran 

krusial dalam menjaga kinerja dan umur panjang rantai kendaraan. Penggunaan chain 

lube tidak hanya terbatas pada rantai, tetapi juga dapat diterapkan pada komponen lain 

seperti tali kopling, kabel gas, as rem, sambungan rem belakang, dan operan gigi, untuk 

mencegah keausan dan korosi . Mekanisme semprot pada chain lube memungkinkan 

distribusi pelumas yang merata dan efisien, sehingga desain Chain Lube Toggle Spray 

yang ergonomis dan fungsional menjadi penting. 

 

 

  

 

 

 

Gambar 1. 2 1 Set Chain Lube Toggle Spray 

Chain Lube 

Toggle Spray 

Body Chain Lube 

Toggle Spray Lubang Memerlukan 

Kontruksi Slider 
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Dalam proyek akhir ini, penulis akan membahas dan merancang sebuah produk 

yang merupakan bagian dari Chain Lube, yaitu Chain Lube Toggle Spray. Produk ini 

dipilih sebagai objek perancangan dalam Proyek Akhir (PA) karena memenuhi kriteria 

dan tujuan dari tugas akhir yang ditetapkan. 

Pemilihan Chain Lube Toggle Spray sebagai objek proyek akhir ini didasarkan 

pada beberapa pertimbangan. Pertama, produk ini memenuhi salah satu persyaratan 

akademik, yaitu perancangan cetakan injeksi dengan tipe three-plate mold yang 

dilengkapi dengan mekanisme slider. Konfigurasi ini memberikan tantangan teknis 

yang sesuai untuk dikaji dalam lingkup tugas akhir. 

Kedua, desain produk Chain Lube Toggle Spray memiliki fitur geometris yang 

cukup kompleks, seperti lubang samping yang saling tegak lurus dan memerlukan 

pembentukan menggunakan slider, serta kebutuhan akan presisi tinggi untuk mencegah 

kebocoran. Hal ini menjadikannya objek yang tepat untuk mendemonstrasikan 

pemahaman dan penerapan prinsip desain mold secara komprehensif. 

Ketiga, produk ini memiliki potensi aplikasi industri nyata di bidang pelumas 

dan otomotif, sehingga perancangannya tidak hanya bersifat akademik tetapi juga 

relevan dengan kebutuhan pasar. Dengan merancang cetakan yang efisien, diharapkan 

proses produksi produk ini dapat lebih cepat dan hemat biaya. 

Keempat, ketersediaan sampel fisik dan data produk juga menjadi salah satu 

alasan pemilihan. Adanya akses terhadap produk asli memudahkan proses analisis, 

pengukuran, serta validasi rancangan cetakan. 

Dengan mempertimbangkan aspek teknis, akademik, dan aplikatif tersebut, 

produk Chain Lube Toggle Spray dinilai tepat dan layak untuk dijadikan objek dalam 

proyek akhir ini. 

Berdasarkan latar belakang tersebut, penulis akan merancang cetakan injeksi 

plastik tipe three-plate mold untuk produk Chain Lube Toggle Spray. Perancangan ini 

dilakukan dengan berbekal ilmu pengetahuan dan keterampilan yang telah diperoleh 

selama mengikuti program praktik mingguan di Politeknik Manufaktur Bandung. 

1.2. Rumusan Masalah 

Dalam proses perancangan molding untuk Chain Lube Toggle Spray, terdapat 

beberapa tantangan yang harus diatasi agar menghasilkan produk dengan kualitas 
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optimal serta efisiensi produksi yang tinggi. Beberapa permasalahan yang menjadi 

fokus dalam proyek akhir ini meliputi: 

1) Bagaimana metodologi penyelesaian rancangan three plate mold with slider untuk 

produk chain lube toggle spray ?  

2) Bagaimana Proses rancangan three plate mold with slider untuk produk chain lube 

toggle spray ?  

3) Apa saja tuntutan dari rancangan three plate mold with slider untuk produk chain 

lube toggle spray ?  

4) Bagaimana perhitungan terhadap konstruksi rancangan three plate mold with slider 

untuk produk chain lube toggle spray ?  

5) Apa mesin yang digunakan untuk rancangan three plate mold with slider untuk 

produk chain lube toggle spray ?  

6) Bagaimana rancangan 3D modeling dari three plate mold with slider untuk produk 

chain lube toggle spray?  

7) Bagaimana gambar kerja dari rancangan three plate mold with slider untuk produk 

chain lube toggle spray?  

Dengan merumuskan permasalahan di atas, proyek akhir ini diharapkan dapat 

memberikan solusi yang lebih baik dalam proses perancangan mold dari produk Chain 

Lube Toggle Spray, baik dari segi desain, proses molding, maupun efisiensi produksi. 

1.3. Tujuan Penulisan 

Proyek akhir ini bertujuan untuk merancang molding produk Chain Lube Toggle 

Spray yang sesuai terhadap tuntutan dimensi, bentuk, dan fungsi produk. Adapun tujuan 

utama dari proyek akhir ini adalah sebagai berikut: 

1. Merancang molding Chain Lube Toggle Spray dengan sistem three-plate dan 

mekanisme slider, yang mampu menghasilkan produk dengan kualitas optimal. 

2. Menghasilkan gambar teknik perancangan molding yang sesuai dengan standar ISO 

yang diterapkan oleh Politeknik Manufaktur Bandung. 

Dengan tercapainya tujuan di atas, diharapkan perancangan molding ini dapat 

menjadi referensi dalam proses produksi komponen plastik serupa dengan sistem three-

plate dan mekanisme slider. 
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1.4. Ruang Lingkup 

Dalam pelaksanaan proyek akhir ini, ditetapkan beberapa batasan masalah guna 

membatasi ruang lingkup pembahasan agar tetap terfokus dan tidak melebar ke aspek-

aspek di luar tujuan utama. Adapun batasan masalah tersebut adalah sebagai berikut : 

1. Pembuatan model 3D cetakan injeksi plastik tipe three-plate mold with slider untuk 

produk Chain Lube Toggle Spray. 

2. Pembuatan gambar kerja produk Chain Lube Toggle Spray sebagai acuan dalam 

perancangan cetakan. 

3. Pelaksanaan perhitungan teknis yang relevan dalam proses perancangan, sebagaimana 

tercantum dalam laporan teknik ini. 

4. Pembuatan gambar draft susunan cetakan injeksi plastik secara lengkap. 

5. Pembuatan gambar detail bagian non-standar dan gambar bagian standar, termasuk 

bagian-bagian yang memerlukan proses permesinan atau pengerjaan lanjutan. 

Dengan cakupan ini, proyek akhir diharapkan dapat memberikan solusi yang 

komprehensif dalam perancangan molding untuk produk Chain Lube Toggle Spray, baik 

dari segi desain, analisis, maupun dokumentasi teknik. 

1.5. Sistematika Penulisan 

Berikut adalah sistematika laporan teknik proyek akhir yang berjudul 

“PERANCANGAN INJEKSI PLASTIK THREE PLATE MOLD DENGAN SLIDER 

UNTUK PRODUK CHAIN LUBE TOGGLE SPRAY” : 

 BAB I PENDAHULUAN 

Pada bab ini akan dijelaskan mengenai latar belakang dari proyek akhir, rumusan 

masalah, serta tujuan yang ingin dicapai melalui pelaksanaan proyek ini. Selain itu, bab 

ini juga memuat penjelasan mengenai ruang lingkup pembahasan dan sistematika 

penulisan laporan teknik sebagai panduan dalam memahami struktur keseluruhan 

dokumen ini. 

 BAB II LAPORAN TEKNIK 

Pada bab ini akan diuraikan secara sistematis mengenai metodologi 

penyelesaian proyek, yang mencakup tahapan proses perancangan, mulai dari 
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interpretasi sketsa, draf, atau konsep rancangan, penyusunan daftar tuntutan atau 

spesifikasi teknis, hingga ke tahap perancangan konstruksi rinci. 

Selain itu, juga akan dijelaskan mengenai proses pemilihan konstruksi melalui 

beberapa alternatif rancangan, penentuan parting line, serta pemilihan mold base yang 

digunakan. Bab ini juga mencakup berbagai perhitungan konstruksi yang diperlukan 

untuk memastikan bahwa rancangan memenuhi aspek fungsional, kekuatan, dan 

keandalan. 

 BAB III KESIMPULAN 

Pada bab ini akan diuraikan kesimpulan dari seluruh proses yang telah dilakukan 

dalam perancangan injeksi plastik three plate mold dengan mekanisme slider untuk 

produk chain lube toggle spray, serta tingkat ketercapaian tujuan secara objektif. Selain 

itu, bab ini juga memuat beberapa saran yang bersifat teknis sebagai masukan untuk 

pengembangan atau perbaikan di masa mendatang. 

  


