BAB YV
PENUTUP

V.1 Kesimpulan
Kesimpulan alat peraga yang dapat memenuhi kebutuhan praktik SOM dengan
desain dan fitur yang memenuhi kebutuhan pengguna serta mampu memiliki gaya

pembebanan yang lebih besar dari pada alat existing memiliki spesifikasi sebagai

berikut.
Tabel V. 1 Spesifikasi alat peraga uji bending
Parameter | Spesifikasi
Identitas Alat

Nama Alat Alat peraga uji bending
Fungsi Mengkaji distribusi tegangan lentur (Bending

Stress) pada berbagai posisi penampang balik

akibat beban
Orientasi Alat Horizontal, balok ditumpu di dua ujung
Dimensi Alat 560 x 600 x 650 mm

Pengujian

Kapasitas Beban 0-1000 N
Material Spesimen | Aluminium 6061
Panjang Spesimen | 520 mm
Penampang Profil T, balok
Spesimen
Sistem Pembebanan | Three-point bending
Komponen Mekanikal

Rangka Rangka utama aluminium
Tumpuan Dua tumpuan
Mekanisme Mekanisme pembebanan manual

Komponen Elektrikal
Sensor Gaya Load cell
Sensor regangan Strain gauge

Sistem Akuisisi Data dan Interface

Data Interface Koneksi komputer via USB
Sistem Akuisisi Akuisisi data otomatis

Alat ini akan dapat memenuhi kebutuhan praktikum di lab SOM yang dapat
meningkatkan efektivitas pembelajaran mata kuliah kekuatan material. Dengan
keunggulan yaitu pemberian pembebanan gaya lebih dari alat existing dengan posisi
pembebanan dapat diubah sesuai dengan jarak tumpuannya, dengan tambahan bil/

of material.

V-1



V.2 Saran

a.

Dalam pengujian bending, rancangan perlu integrasi lanjutan dan pengujian
alat dan evaluasi terhadap alat agara dapat dipakai oleh mahasiswa ataupun
dosen yang melakukan praktikum modul (bending).

Dalam pemilihan material spesimen dan geometri spesimen dibuat beragam
ataupun modular dengan batasan-batasan dari rancangan alat dan
pembebanan yang dapat berikan kepada spesimen.

Perlu adanya wawancara dan kuisioner lanjutan kepada pengguna terhadap
alat yang akan dibuat nantinya dengan pertimbangan terhadap alat peraga
uji modul bending.

Kajian ketika beroperasi bersamaan ketika nantinya alat ini akan dilakukan
integrasi rangka dalam pemakaian dalam satu waktu lebih dari satu modul
dijalankan.

SOP tambahan nanti ketika dipakai bersamaan (toleransi pembebanan
maksimum), ketika alat dioperasikan beban yang diberikan disarankan tidak

melebihi beban max yang disarankan.
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Lampiran 2
Data Hasil Kuesioner

No. | Pernyataan Presentase | Keterangan

1 Pengambilan data yang diperoleh ketika | 62.50% Tidak setuju
menggunakan alat peraga uji STRS —
Bending Stress in a Beam ini akurat

2 Alat uji STRS — Bending Stress in a 87.50% Sangat setuju
Beam ini dapat meningkatkan
pemahaman anda terhadap Mata Kuliah
Kekuatan Material (Misalnya
Tegangan, Regangan, Momen Lentur,
DIl.)

3 Penggunaan alat peraga uji STRS — 87.50% Sangat setuju
Bending Stress in a Beam lebih efektif
dibandingkan dengan penjelasan teoritis
saja.

4 | Hasil pengukuran dari alat peraga uji 75.00% Tidak setuju
STRS — Bending Stress in a Beam
sesuai dengan hasil perhitungan manual
ketika dilakukan perbandingan.

5 Adanya perbedaan antara hasil 62.50% Setuju
pengukuran alat peraga STRS —
Bending Stress in a Beam dan
perhitungan manual dapat dijelaskan
oleh faktor-faktor tertentu (misal:
kesalahan kalibrasi, kesalahan
pengukuran, dIL.).

Pertanyaan no 1 sampai 5 adalah pertanyaan yang ditanyakan kepada mahasiswa
telah melakukan praktikum dan menggunakan alat peraga uji terkhusus untuk

modul uji bending



Lampiran 2

Wawancara bu dinny

Pertanyaan

Jawaban

Kesimpulan

Kebutuhan alat peraga
dalam proses
pembelajaran praktikum

Sangat dibutuhkan
karena dengan adanya
alat peraga pada mata
kuliah kekuatan bahan

karena diperutukkan
untuk membuktikan
modul  yang  telah

dipelajari (teori)

Adanya kebutuhan alat
peraga  alat  sangat
diperlukan

Mengenai jumlah
mahasiswwa yang
melakukan  prkatikum

(A. 2021-2024)

Jumlah mahasiswa yang
melakukan  praktikum
yaitu baru 1 prodi DEC
dengan 2 kelas (42-48
mahasiswa)

Mulai dari prodi DEC
yang memiliki 2 kelas

Durasi dan waktu

peraktikum

Praktikum mata kuliah
kekuatan bahan memang
tidak ada minggu khusus
tetapi dilakukan pada
saat jam mata kuliah teori
berlangsung, tidak dalam
1 hari full dilakukan
ataupun mengambil
waktu di akhir semester.
Jika dilakukan di minggu
teori pun tidak semua
langsung melakukan
praktikum

Prakatikum  dilakukan
pada waktu yang
tersendiri

Kondisi alat peraga saat
ini selama pemakaian
(konsisi spesimen)

Karena alat peraga ini
pengdaannya pada saat
prodi DEC untuk D4 ada.
Kondisi alat pada saat ini
yaitu dari  beberapa
spesimen yang memang
sudah harus diganti tetapi
karena tidak adanya
penjaga lab yang
tugasnya untuk sebagai
penjaga lab dan
pemakaian lab bisa pakai
hanya dipakai 1 kali
dalam setahun

Kondisi alat-alat yang
ada di lab SOM (Strenght
of material) Sebagian
specimen yang dipakai
sudah meleawati batas
plastis material

Harapan terhadap
kegiatan praktikum

Mahasiswa dapat lebih
bisa memahami dalam
matakuliah kekuatan
bahan, memahami teoti-

Menambahan
pemahaman mahasiswa
terhadap materi pada




teori  dalam  materi | mata kuliah kekuatan
kekuatan bahan, | bahan
mahasiswa dapat
membandingkan
perhitungan manual
dengan pengguna alat
peraga.
Harapan terhadap alat | Pembeda dengan alat | Adanya kebaruan dalam
peraga exsisting selain | fitur alat peraga
pembuatan produksi

dalam negeri, tetapi ada
tambahan fitur dalam
pembebana bisa gergeser
tidak hanya pada posisi
senter

Wawncara dengan pa adit

Pertanyaan Jawaban kesimpulan
Kegiatan praktikQum itu | Pada matakuliah | Praktikum materi
bagaimana dalam | kekuatan bahan di ajar | kekuatan bahan
matakuliah teori oleh bapak adit yaitu | dilakukan = mahasiswa

menuntaskan materi teori
yang ada lalu melakukan
praktikum

setelah menerima materi
teoritisnya

Jumlah mahasiswa yang
melakukan praktikum

Pada saat mengajar dan
mengampu mata kuliah
kakuatan bahan pada

Jumlah mahasiswa
karena bertambah kelas
rata-rat kelas 2 d

angkatan 2022-2023

dengan jumlah kelas

DEC 2 kelas
Durasi dan  waktu | Melakukan  praktikum | Tidak jam khusus yang
praktikum tidak ada jam khusus | ditetapkan, jika semua

untuk melakukan | materi sudah

praktikum, yang pasti | disampaikan

dilakukan stelah semua

teori  sudah  tuntas

disampaikan, jika pun

kekurangan waktu

menambah  waktu 2

sampai 3 pekan

tambahan untuk

melakukan praktikum
Harapan terhadap | Harapan terhadap | Mahasiswa tidak hanya
mahasiswa yang telah | mahasiswa selain | paham tetapi dapat juga
melakukan praktikum mahasiswa memahami | mengaplikasikan dalam

fenomena tetapi juga | kasus yang ada

dapat mengaplikasikan




dalam  kondisi  yang
aktual, tidak  hanya
mahasiswa DE kelas
DEC tetapi juga DEB
yang memang diploma 4

Pembagian

jam/waktu

materi dan praktikum

Tidak adanya jam khusus | Tidak ada pembagian
pembagiannya, Ketika | khusus waktu anntara

materi sudah | materi dan melakukan
disampaikan dan | praktikum jika materi
dijelaskan lalu | sudah disampaikan

melakukan  praktikum, | semua baru melakukan
tetapi paling tidak 2-3 | praktikum

minggu entah sebelum
ataupun setelah UAS

Lampiran 3

Penilaian

Nilai

Deskripsi

Pencapaian
Fungsi

Sama sekali tidak memenubhi tuntutan fungsi (0% )

Hanya dapat memenuhi tuntutan fungsi 1-25%

Dapat memenubhi tuntutan fungsi 26-50%

Dapat memenubhi tuntutan fungsi 51-75%

Dapat memenuhi fungsi 76-100%

Kontruksi

O|lh|WIN|— O

Kontruksi Tidak kaku, kontruksi tidak mampu
menahan beban

Kontruksi tidak kaku, Kontruksi mampu menahan
beban kecil

Kontruksi tidak kaku, Kontruksi mampu menahan
beban besar

Kontruksi kaku, Kontruksi mampu menahan beban
besar

Kontruksi kaku Kontruksi mampu menahan beban
sangat besar

Pembuatan

>50 % komponen sulit dibuat/diproses

40-50 % komponen sulit dibuat/ diproses

30-40 % komponen sulit dibuat/diproses

20-30 % komponen sulit dibuat/ diproses

<20 % komponen sulit dibuat/ diproses

Pengoperasian

Sangat sulit digunakan

Sulit digunakan

Cukup mudah digunakan

Mudah digunakan

Sangat mudah digunakan

Perakitan

S|P [WIN— (O [W|IN(—|O

Perakitan dan pembongkaran sangat sulit dan
membutuhkan akat bantu khusus

Perakitan dan pembongkaran cukup sulit

Perakitan dan pembongkaran cukup mudah

Perakitan dan pembongkaran sangat mudah




4 Perakitan dan pembongkaran sangat mudah dan
cepat
Perawatan 0 Memerlukan perawatan standar dan jangka waktu
perawatan dua minggu sekali
1 Memerlukan perawatan standar dan jangka waktu
perawatan satu bulan sekali
2 Memerlukan perawatan standar dan jangka waktu
perawatan tiga bulan sekali
3 Memerlukan perawatan standar dan jangka waktu
perawatan enam bulan sekali
4 Memerlukan perawatan standar dan jangka waktu
perawatan satu tahunz sekali
Penilaian Nilai Deskripsi
Biaya 0 Biaya pembuatan perkiraan > Rp. 20.000.000.
Pembuatan 1 Biaya pembuatan perkiraan Rp. 20.000.000. — Rp.
15.000.000.
2 Biaya pembuatan perkiraan Rp. 12.000.000. — Rp.
15.000.000.
3 Biaya pembuatan perkiraan Rp. 10.000.000. — Rp.
12.000.000.
4 Biaya pembuatan perkiraan < Rp. 10.000.000
Biaya Perawatan | 0 100-80 % komponen perlu diganti berkala, biaya
yang sangat besar
1 60-80 % komponen perlu diganti berkala, biaya
cukup besar
2 40-60 % komponen perlu diganti berkala, biaya
kecil
3 20-40 % komponen perlu diganti berkala, biaya
kecil
4 < 20 % komponen perlu diganti, biaya sangat kecil
Penggunaan 0 <30 % komponen menggunakan komponen standar
Komponen 1 30-40 % komponen menggunakan komponen
Standar standar
2 40-60 % komponen menggunakan komponen
standar
3 70-80 % komponen menggunakan komponen
standar
4 80-100 % komponen menggunakan komponen

standar
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TB8-13 Richtwerte zur Vorwahl der Schrauben

Nenndurchmesser in mm fiir Schaftschrasben bar Kraft jo Schraube!!
'.h"qllmh
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! Fiir Dehaschrauben, ber exzentrisch angreifender Betricbskraft £y, oder bei sehr grofien Anzsehfaktoren

sind dic Durchmesser der niichsthdheren Laststufe zu withlen, ber sehr kieinen Anzxchfaktoren die der
niichstklcineren

ISO GRADE MARKINGS FOR STEEL BOLT
Grage Marking | Specdication Equal 1o
Ps ] Class 4.4 Steel
1
No Grade Class 4.6 LowCarbon Steet | SAE Grade 1
Mark
Classsg | LowarMedion Carbon | SAE Grade 2
6 low carbon boren staed,
‘/"-\ Class g8 quanched and tamparad | SAE Grade 3
=,
%8
. Mediuven Carbon Steal .
}l ) Class 9.8 Quenched & Tempered SAE Grade 7
03
a3 Alloy Stoel. Quenched & | .
'.’ } Class 10.9 Tempered SAE Grade 8

Gambar 29 Spesifikast bolt scsuan SO
Lampiran 5

Area: 1114.25mmA2

Perimeter [ 770.97mm




wConfigurabla Length Extrusions
i L Mass _ | Cress Secional Moment of Inertia mi*
Type [ M Mt [ 5 JSurk: Pl Mumibis Sectional Area mmr
(Sreen Incrament| kgim M o
HFS | ABMDSS-TS Clear Anodize HE 58 -4030 Sl--4000 3 102 71 80!
HFS | ABMDISE-TS Elack Anodize HF SB88-4080 S0--4000 3 1102 19,810 71 me10?
HFS | ABMDIES-TS Ciaar Coating CAFE - A0E0 S--4000 3 1102 19 80t 71 8109
HFSL | ABND1S5-TS Clear anodize HF SL8-4080 S0--4000 212 785 13 dx gt 52 el
HFSL | ABMO1SS-TS Black Anodize HF SLE8-4080 504000 21z 785 13 4ui0t 52 G 10
EFS | ABMD1SS-TS Clear Anodize EF SB-4000 S0--4000 278 1034 19 g 2 Ge10?
EFS |ABNOISS-TS Al EFSRA-4080 504000 279 1034 19,90 T2 Gl 0
PN S —— P - . R S — — . s ”
Lampiran 6
Material Dan Ukuran Bahan
Pos Parts Name - - - Oty keterangan
Kode Material Dia Tebal Panjang Lebar
Al profil 4080 AL 6063-T5 40 440 ED 4|APB-01
1 Al profil 4080 AL 6063-T5 40 480 BD 2|APB-02
Al profil 4020 AL 6063-T5 40 540 ED 4|APB-03
Al profil 4080 AL 6063-T5 40 560 ED 2|APB-04
2 roll support PU 52 52,1 1|APB-05
3 Bending clamp Pl 7 &0 47 1|APB-06-01
4 penjepit PU B 40 38,1 1|APB-06-02
5 Poros slide AL 3 70 1|APB-06-03
5 pelat pembebanan ST 1.0037 3 130 53 1|APB-07
5] Pelat pengapit AL 10 BD 40 1|APB-08
7 Pelat square AL 5 130 55 1|APB-09
8 balok tumpuan AL 20 120 40 1|APB-10-01
9 poros pemutar ST 1.0037 10 150 1|APB-10-02
10 poros pengarah ST 1.0037 10 120 2|APB-10-03
11 pelat landasan AL 40 120 50 1|AFB-10-04
12 pelat pengikat AL 5 BD 40 1|APB-10-05
13 pelat depan AL 10 BD 30 1|APB-10-06
14 T AL 38,1 520 38,1 1|APB-11
15 balok AL 7 520 38,1 1|APB-12
Stok habis

LajarusTeknik

Aluminium
40 5

408
Per1CM

er T-Slot

Detail

Wishlist barang ini untuk bisa diingatkan saat stok kembali
tersedia atau Cari Barang Serupa.

Aluminium Profil 4080 Silver T-Slot 40 Serles - Per
10CM

60+ barang berhasil terjual

Rp35.000

Spesifikasi Info Penting

Kondisi: Baru
Min. Pemesanan: 1Buah
Etalase: Semua Etalase

Aluminium Profil 4080 T-Slot 40 x 40 Series

Material : Anodised Aluminium (6063-T5)
Harga Per 10 CM




BRACKET CORNER
4040

4040 bracket corner / gusset element / angle siku
aluminum profil

Terjual 2 rb+ « * 4.9 (50 rating)

Rp11.500

Detail Info Penting

Kondisi: Baru
Min. Pemesanan: 1 Buah
Etalase: Aluminium Aksesoris 1

Harga per pc

size 4040 ( screw M5)

Follow

§~ © Lajarus Teknik l

\57

LajarusTeknik

T Slot 4040 M6 Untuk Aluminium Profile

Terjual 1rb+ - 4.9 (12 rating)

Rp3.000

25%

Detail Info Penting
Kondisi: Baru

Min. Pemesanan: 1 Buah
Etalase: Aluminium Aksesoris 1

Follow

~ © Lajarus Teknik

< 49(23.2r0)
(@ =+ 4jam pesanan diproses

BAUT L M6 x 20MM
STAINLESS

TLLTTLTTLEME.

Siaiesa 304 kot L W8 120 Dmmetar S - Lesgth e

Stainless 304 baut L M6 x 20 , Diameter 6mm -
Length 20mm

Terjual 500+ « 5 (16 rating)
Rp2.100

Detail Info Penting
Kondisi: Baru

Min. Pemesanan: 1 Buah
Etalase: Baut Stainless - Mur 1

Baut L

Bahan stainless 304 ,
diameter 6mm
panjang 20mm

Barang Ready
Harga per pcs




loadcell timbangan KELI DEE cap
50kg/100kg/300kg/500kg/750kg
Terjual 70+ « 5 (9 rating)

Rp800.000
Detail Info Penting
Kondisi: Baru

Min. Pemesanan: 1 Buah
Etalase: Semua Etalase

Keli - Load Cell DEE cap 50kg/100kg/300kg/500kg/750kg

Merk : KELI

Type : DEE

Capacity : 50kg sampai 750kg
Warranty : 1year

Features :...
Lihat Selengkapnya




LOAD CELL 100KG 1PCS SPESIMEN BALOK

(651)

19X50.8X76.2
[ ! [ !
PELAT PEMBEBANAN 1PCS a o o !
BAUT SEGIENAM  1PCS ST. 3X52X130 PELAT SQUARE 1PCS E
ST. AL 5X55X130 BAUT SEGI ENAM _ 1PCS e e e ™
ST. M8X20 1 71
POROS PENAHAN 1PCS POROS PENGARAH 1PCS _ ( ( 5 ( ( 5 Y
ST. $3X60 ———— N ST. ?10X120
BALOK TUMPUAN  1PCS b P !
AL 20X40X120 = r-
. ®10H7/h6 . 130 -
SELAT DEPAN PCS PELAT LANDASAN 1PCS _ 260 _
BAUT SEGIENAM  1PCS AL 10X30X80 AL L0X50X120
ST. M10X 70 - 330 -
\ © © 0 ]
v \ ]
(2:5) POROS PEMUTAR  TPCS VARIAS|I PEMBEBANAN DARI ALAT PERAGA
S45C ?10X120 .
STAR KNOB 1PCS - 520 _
PU ?30
ALUMINIUM PROFIL 4080 LPCS B 390 -
6063-T5 480 ALUMINIUM PROFIL 4080 2PCS Z - -
ALUMINIUM PROSIL 4080 LPCS 6063-T5 410 (2:5) B 260 N
6063-T5 540 - -
o130 _
I ‘
\
1
S i
il
B
00
- | BRACKET 4040 1PCS
ADC12 35X40X40
C
BAUT INBUS 32PCS
M6X20
I O ®
. (655) _
RING 62PCS
- / = ST. M6
ALUMINIUM PROFIL 4080 2PCS U
6063-T5 560 (2:5)
PELAT PENGIKAT 1PCS
T-NUT SLOT M6 25PCS PU 5XL40X80 BRAKET 8080 8PCS
RAHANG SUPPORT _ 1PCS ST. 19X8X6.3 ADC12 78X78X78
PU IXLTX60
( PENJEPIT 1PCS ‘
PU 8X38.1X40
KNOB PENJEPIT 1PCS T 2$UT SEGI ENAM Péizgs
| PU #30 (2:5) '
SUPPORT ROLL 1PCS
X PU ?51X52.1 Vv
(2:5) (2:5)
BAUT SEGIENAM 1PCS
ST. M6X50 DRAFT RANCANGAN ALAT PERGA
W UJI BENDING KERTAS A1
(2:5) SKALA 1:3 (1:5) (2:5)

FRANSISKA BANJARNAHOR
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GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG

DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN

NO PERUBAHAN TANGGAL| NAMA [NO PERUBAHAN TANGGAL| NAMA
V4
. (655) -
14
- (566) / _
A
26
C
-
e > 2 .

’@’ 4 32 | BAUT SEGIENAM M6x20 29| 1.0037 | M6x20 -l - 1S04017 | -
= (&) 19 40 | BAUT IMBUS Méx16 28| 1.0037 | Méx16 -] - IS0L762 | -
© 15 . 40 | RING M6 27 1.0037 | - -] - 1S07090 | -

[ 1| SPESIMEN T 266063-T5 38.1x38.1x520 0,627] - APB-08-00 | -

1 74 | T-SLOT M6 25 1.0037 | 19X8X6,3 -l - LNSN8 -
23 1| KNOB PEMUTAR 24) 1.0037 | 830 -] - - -

1| PELAT DEPAN 23| 6060 | 10x30x80 0,060 - APB-07-06 | -

17 1| PELAT LANDASAN 22| 6061 | L0x50x120 0,607 | - APB-07-04 | -
24 1| PELAT PENGIKAT 21| 6061 | 5x40x80 0,062 - APB-07-05 | -

1| POROS PENGARAH 20| 1.0037 | #10x120 0,073/ - APB-07-03 | -

1| POROS PEMUTAR 19| SL5C | ®10x150 0,091 - APB-07-02 | -

! 1| BALOK TUMPUAN 18] 1.0037 | 20x40x120 0,248 - APB-07-01 | -
1| PELAT SQUARE 17| 1.0037 | 5x55x130 0,121| - APB-06-00 | -

22 1| LOAD CELL100KG 16| 1.0037 | - -l - - -

29 1| HOLDER PLATE 15] 6061 | 10x40x80 0,180 - APB-08 | -
1| PELAT PEMBEBANAN 14| 1.0037 | 3x53x130 0,642 - APB-04-00| Ak
1| PENJEPIT 13| PU 8x38.1x L0 0,016 | - APB-03-02 | AL
1| POROS SLIDE 12| 1.0037 | #3x62 0,001 - APB-03-03 | A4
1| KNOB PENJEPIT 1| ABS | 830 -l - - Al
1| BENDING CLAMP 10| PU Txk Tx60 0,046 - APB-03-01| AL
1| BAUT SEGI ENAM Mé6x50 9 1.0037 | M6éx50 -1 - IS0 4017 AL
27 ] 1| ROLL SUPPORT 8 PU $52x52.1 0,078 - APB-02-00 | A3
12 10 1| FOOT LEVELLING 1 - 30x130x130 -] - - AL
28 / 8| BRACKET 8080 6| ADC12 | 78x78x78 -l - LBSBS Ak
] \ 16 | BRACKET 4040 5 ADC12 | 35x40x40 -l - LBSBL8 | A4
4 13\ 2| ALUMINIUM PROFIL 4080 46063-T5| 40x80x440 1,684 | - APB-01-04 | Al
_” Ll 4 | ALUMINIUM PROFIL 4080 3(6063-T5| 40x80x440 1,624 | - APB-01-03 | A4
E;(El . » T LI 2 | ALUMINIUM PROFIL 4080 216063-T5| 40x80x440 1444 | - APB-01-02 | Ak
=" ’ 4| ALUMINIUM PROFIL 4080 116063-T5| 40x80x440 1322 | - APB-01-01 | A3

% ML NAMA BAGIAN POS|NOMTL.|  UKURAN JADI  |BERAT| UKURAN KASAR NO.ID | F

> o] 6| 30 120] 001000 PENGERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKS|
7 < | 6] 30| 120 | 400 [1000 [2000 ) ) g[é%
(2:5) Y X TOL| 0.1 0.2 | £0.3 | +05 | 0.8 | #12
(2:5) (2:5) NAMA SKALA |DIGAMBAR |03/07/25| FSK
ALAT PERAGA UJI BENDING heo  [DPERIKSA
_ (2: 5) | DISAHKAN
NO. ASSY.: -
(2:5) POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG  |FORMAT NO- 10
ST AL v s smomesmnomen | A2) | APB-00-00
TELP. (022) 2500241 FAX. (022) 2502649 EMAIL : polman@melsa.net.id
11 10 9 8 ? 6 5 L | 3 | 2 | 1
| PENGGANTI DARI : - DIGANTI DENGAN :- NO. LEMBAR :- JUMLAH LEMBAR :-
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DETAIL A
9 DETAIL C SCALE 2:5
SCALE 2:5
o
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DETAIL B
SCALE 2:5 T - } - - }
ML NAMA BAGIAN POS|NO.MTL.| UKURAN JADI | BERAT| UKURAN KASAR NO. ID F
> 0 6| 30| 120 | 400 | 1000 PENGERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
< 6| 30| 120 | 400 [ 1000 [2000 g@%
TOL| 01| £0.2 | 0.3 | £0.5 | +0.8 | +1.2 - -
NAMA SKALA |DIGAMBAR |08/07/25| FSK
RANGKA 1.5 DIPERIKSA
110
ALAT PERAGA BENDING 110 | DISAHKAN
‘ NO. ASSY.: APB-01-00
_ FORMAT |NO. ID
POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG APB_01-00
I((OMP KANAYAKAN, DAGO (JL. IR. H. JUANDA) TROMOL POS 851 BANDUNG 40008 INDONESIA @ - -
TELP. (022) 2500241 FAX. (022) 2502649 EMAIL : polman@melsa.net.id
? 6 | 5 L | 3 | 2 | 1
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32| RING 10| ST. M6 -l - 1S07090 AL
32 | BAUT INBUS 9| sT. M6x15 -l - 1S04762 Ak
32 | BAUT SEGIENAM 8| ST M6x20 -l - 1S04017 A3
69 | T-NUT SLOT 4040 71 ST, M6 -l - - AL

8| BRACKET 4080 6 | ADC12 | 78x78x78 -l - LBSBLB AL
16 | BRACKET 4040 5 | ADC12 | 35x40x40 -l - LBSBLB AL

2| ALUMINIUM PROFIL 4080 L 6063-T5| 40x80x560 -| - APB-01-04 | Ak

4| ALUMINIUM PROFIL 4080 3 |6063-T5| 40x80x540 16 Kg| - APB-01-03 | A&

2| ALUMINIUM PROFIL 4080 2 [6063-T5| 40x80x480 14 Kg| - APB-01-02 | Ak

4| ALUMINIUM PROFIL 4080 1 [6063-T5| 40XB80X44D 13Kg| - APB-01-01 | A3
ML NAMA BAGIAN POS|NOMTL.| UKURAN JADI  |BERAT| UKURAN KASAR NO. ID F
> 0 6] 30 120 | 200 [1000 PENGERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI

< 6| 30| 120 | 200 [1000 2000 6
TOL| +0.1| £0.2 | +0.3 | 0.5 | 0.8 | £1.2 - -
NAMA SKALA |DIGAMBAR |08/07/25| FSK

RANGKA > TpipeEriKSA
(1:10)
ALAT PERAGA BENDING (2:5) |DISAHKAN

NO. ASSY :  APB-01-00

% POLTERNIK MANUFAKTUR BANDUNG 2% op 1

. I(<OMP KANAYAKAN, DAGO (JL. IRHJUANDA TROMOL POS 851 BANDUNG 40008 INDONESIA @ - -
TELP. (022) 2500241 FAX. (022) 2502649 EMAIL : po\mon@melso net.id
| 4 | 3 | 2 | 1
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IA 2
PERUBAHAN TANGGAL PERUBAHAN TANGGAL

%

TOL. SEDANG

UKURAN X NO.ID JUMLAH

440 APB-01-01 L
480 APB-01-02 2
540 APB-01-03 L
560 APB-01-04 2
- [6063-T5 -

NAMA BAGIAN POS|NOMTL.|  UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID

ol 6] 30 120] %00 [1000 PENGERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
6| 30| 120 | 400 | 1000 [2000

TOL| 201 ] £0.2 [ +03 | 0.5 | 0.8 | +1.2 - G

NAMA DIGAMBAR |30/06/25

ALUMINIUM PROFIL X 4080 ' |oresxs:

ALAT PERAGA BENDING DISAHKAN
NO. ASSY.: APB-00-00

/% POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG PORMAT | NO- 1D

( POLITEKNIK MEKANIK SWISS -
KOMP. KANAYAKAN, DAGO (JL. IR. H. JUANDA) TROMOL POS 851 BANDUNG 40008 INDONESIA
TELP. (022) 2500241 FAX. (022) 2502649 EMAIL : polman@melsa.net.id

| A | 3 | 2 1
PENGGANTI DARI : DIGANTI DENGAN : NO. LEMBAR : JUMLAH LEMBAR : -

DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG




6 | 5 L | 3 | 2 | 1

NO PERUBAHAN TANGGAL| NAMA ([ NO PERUBAHAN TANGGAL| NAMA

c 6 - Lo 1 - | | | |

(103.1)

4 | MUR SEGIENAM 6|1 M3 - - 1SO 4017 -
4| RING M3 5 |1 M3 - - IS0 7090 | -
2| POROS SLIDE 4|1 M3X70 0,001 - APB -03-03| AL
1| KNOB STAR 3| - #30 - - - -
1| PENJEPIT 2| PU 8X38.1X40 0,016 | - APB-03-02 | AL
y 1| BENDING CLAMP 1| PU TXLTX60 0,046 | - APB-03-01| AL
ML NAMA BAGIAN POS|NO.MTL.|  UKURAN JADI BERAT | UKURAN KASAR NO. ID F
> 0 6| 30| 120 | 400 | 1000 PENGERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
< 6| 30| 120 | 400 [ 1000 [2000 g@%
TOL| 01| £0.2 | 0.3 | £0.5 | +0.8 | +1.2 - -
NAMA SKALA |DIGAMBAR | 29.05.24 |  FSK
PENJEPIT SUPPORT t o |DIPERIKSA
ALAT PERGA BENDING DISAHKAN
NO. ASSY.: APB-00-00
POLTEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG |2 [© *\PB_03-00
I((OMP KANAYAKAN, DAGO (JL. IR. H. JUANDA) TROMOL POS 851 BANDUNG 40008 INDONESIA @ - -
TELP. (022) 2500241 FAX. (022) 2502649 EMAIL : polman@melsa.net.id

DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG

6 | 5 L | 3 | 2 | 1

| | PENGGANT! DARI : - DIGANTI DENGAN : - NO. LEMBAR :- JUMLAH LEMBAR :-
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IA 2
PERUBAHAN TANGGAL PERUBAHAN TANGGAL

2

TOL. SEDANG

SUPPORT ROLL -|PU 52x52.1 , 53x53

NAMA BAGIAN POS|NOMTL.|  UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID
> ol 6] 30 120] %00 [1000 PENGERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
< 6| 30| 120 | 400 | 1000 |2000 _ G
TOL| 201 ] £0.2 [ 03 | 0.5 | 0.8 | +1.2

NAMA DIGAMBAR |22/06/25

SUPPORT ROI_ : DIPERIKSA

ALAT PERAGA BENDING DISAHKAN
NO. ASSY. : APB-00-00

FORMAT | NO. ID
/% POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG APB-02-00

( POLITEKNIK MEKANIK SWISS -
KOMP. KANAYAKAN, DAGO (JL. IR. H. JUANDA) TROMOL POS 851 BANDUNG 40008 INDONESIA
TELP. (022) 2500241 FAX. (022) 2502649 EMAIL : polman@melsa.net.id

| : | 3 | 2 | 1
PENGGANTI DARI : - DIGANTI DENGAN : - NO. LEMBAR : - JUMLAH LEMBAR : -

DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG




5 4 3 2 1
NO PERUBAHAN TANGGAL| NAMA | NO PERUBAHAN TANGGAL| NAMA
N8
3.1 V o
TOL. SEDANG A
I | ™ 1 . 2|0 —
| l l
N | |
o I \S“V_ Q ' '
S| B I ‘@‘ I
]—!— A |
3 | -
| |
| | | | —
T 17
! 1 i /] i
A | HEZE
L7
- A-A
Y
' =
No) M
U/ [\
) o
i | | N
o M |
N U/
||
130
21
1| BENDING CLAMP -|PU TxbIx60 10x50x65 - AL
ML NAMA BAGIAN POS|NOMTL.|  UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID F
> 0 6 30] 120 | 400 [ 1000 PENGERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
< 6 30| 120 | %00 | 1000 [2000 G@
TOL| 01| £0.2 | £0.3 | £0.5 | 0.8 | 1.2 - -
NAMA SKALA |DIGAMBAR [25/06/25| FSK
BENDING CLA[\/P 11 | DIPERIKSA
ALAT PERAGA BENDIG DISAHKAN
NO. ASSY. : APB-00-00
FORMAT | NO. ID
/% POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG
‘B ( POLITEKNIK MEKANIK SWISS - 1 T B ) @ APB—03—01
KOMP. KANAYAKAN, DAGO (JL. IR. H. JUANDA) TROMOL POS 851 BANDUNG 40008 INDONESIA
TELP. (022) 2500241 FAX. (022) 2502649 EMAIL : polman@melsa.net.id

DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG

L

3

2

| 1

PENGGANTIDARI:f

DIGANTI DENGAN : -

NO. LEMBAR : -

JUMLAH LEMBAR : -




IA 2
NO PERUBAHAN TANGGAL PERUBAHAN TANGGAL

3.2%

TOL. SEDANG

40

PENJEPIT PU 8X38.1X40 , 10x40x45

NAMA BAGIAN NOMTL.|  UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID
> ol 6] 30] 120 PENGERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
<| 6] 30| 120 400 i G@
TOL| 0.1 ] £0.2 [ 0.3 | 0.5 [ 0.8 | «1.

NAMA DIGAMBAR |04/07/25

P E N _J E P | T : DIPERIKSA

ALAT PERAGA BENDING DISAHKAN
NO. ASSY.: APB-00-00

FORMAT | NO. ID
/% POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG APB-03-02

( POLITEKNIK MEKANIK SWISS -
KOMP. KANAYAKAN, DAGO (JL. IR. H. JUANDA) TROMOL POS 851 BANDUNG 40008 INDONESIA
TELP. (022) 2500241 FAX. (022) 2502649 EMAIL : polman@melsa.net.id

| : | 3 | 2 | 1
PENGGANTI DARI : - DIGANTI DENGAN : - NO. LEMBAR : - JUMLAH LEMBAR : -

DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG




5 I 3 2 1
NO PERUBAHAN TANGGAL| NAMA NO PERUBAHAN TANGGAL| NAMA
3 3 N8 /
TOL. SEDANG
LN
= 70

A L |
1| POROS SLIDE -1 6061 | @3x62 0,0013 | @ 5x65 - AL
ML NAMA BAGIAN POS|NOMTL.| UKURAN JADI  |BERAT| UKURAN KASAR NO. ID F
> 0 6 30] 120 | 400 [ 1000 PENGERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
< 6 30| 120 | %00 | 1000 [2000 6
TOL| 01| £0.2 | £0.3 | £0.5 | 0.8 | 1.2 - -
NAMA SKALA |DIGAMBAR [06/07/25| FSK
POROS SLlDE 21 |DIPERIKSA
ALAT PERAGA BENDING DISAHKAN
NO. ASSY. : APB-00-00
POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG | oRMAT| No- 10
4'%q
‘B ( POLITEKNIK MEKANIK SWISS - | T B ) @ APB-03-03
KOMP. KANAYAKAN, DAGO (JL. IR. H. JUANDA) TROMOL POS 851 BANDUNG 40008 INDONESIA
TELP. (022) 2500241 FAX. (022) 2502649 EMAIL : polman@melsa.net.id

DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG

| : | 3 | 2 | 1

PENGGANTI DARI : - DIGANTI DENGAN : - NO. LEMBAR : - JUMLAH LEMBAR : -




IA 2
PERUBAHAN TANGGAL PERUBAHAN TANGGAL

L

TOL. SEDANG

|

o]
-—

[}
DOWN 90° SHARP

©

PELAT PEMBEBANAN -|ST. 3x53x130 ' -

NAMA BAGIAN POS|NOMTL.|  UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID
> ol 6] 30 120] %00 [1000 PENGERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
< 6| 30| 120 | 400 | 1000 |2000 _ G
TOL| 201 ] £0.2 [ 03 | 0.5 | 0.8 | +1.2

NAMA DIGAMBAR |26/06/25

PELAT PEMBEBANAN : DIPERIKSA

ALAT PERAGA BENDING DISAHKAN
NO. ASSY. : APB-00-00

FORMAT | NO. ID
/% POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG APB-04-00

( POLITEKNIK MEKANIK SWISS -
KOMP. KANAYAKAN, DAGO (JL. IR. H. JUANDA) TROMOL POS 851 BANDUNG 40008 INDONESIA
TELP. (022) 2500241 FAX. (022) 2502649 EMAIL : polman@melsa.net.id

| : | 3 | 2 | 1
PENGGANTI DARI : - DIGANTI DENGAN : - NO. LEMBAR : - JUMLAH LEMBAR : -

DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG




DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG

5 4 2 1
NO PERUBAHAN TANGGAL| NAMA PERUBAHAN TANGGAL| NAMA
5 N8 /
TOL. SEDANG
_ 10 _ A
-
=
IS
o |
N
|
o
(o)
|
|
L
|
| LA
|
|
= A
B 40 - 18
A-A - L0 _
1| PELAT PENGAPIT - AL 40x40x80 0,180 | 45x45x85 Al
ML NAMA BAGIAN POS|NOMTL.| UKURAN JADI  |BERAT| UKURAN KASAR NO. ID F
> 6 30] 120 | 400 [ 1000 PENGERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
< 30 | 120 | 400 [ 1000 |2000 G
TOL| +0.1 | 0.2 | 03 | x05 | +0.8 | #12 -
NAMA SKALA |DIGAMBAR [26/06/25| FSK
PELAT PENGAPIT
ALAT PERAGA BENDING DISAHKAN
NO. ASSY. : APB-00-00
POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG | oRMAT| No- 10
/%
‘B ( POLITEKNIK MEKANIK SWISS - | T B ) @ APB-05-00
KOMP. KANAYAKAN, DAGO (JL. IR. H. JUANDA) TROMOL POS 851 BANDUNG 40008 INDONESIA
TELP. (022) 2500241 FAX. (022) 2502649 EMAIL : polman@melsa.net.id
| L | 2 | 1
PENGGANTI DARI : DIGANTI DENGAN : - NO. LEMBAR : - JUMLAH LEMBAR : -




IA 2
PERUBAHAN TANGGAL PERUBAHAN TANGGAL

6./

TOL. SEDANG

PELAT SQUARE -1 6061 40x55x130 , -

NAMA BAGIAN POS|NOMTL.|  UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID
> ol 6] 30 120] %00 [1000 PENGERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
< 6| 30| 120 | 400 | 1000 |2000 _ G
TOL| 201 ] £0.2 [ 03 | 0.5 | 0.8 | +1.2

NAMA DIGAMBAR |06/04/25

PELAT SOUARE : DIPERIKSA

ALAT PERAGA BENDING DISAHKAN
NO. ASSY.: APB-00-00

FORMAT | NO. ID
/% POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG APB-06-00

( POLITEKNIK MEKANIK SWISS -
KOMP. KANAYAKAN, DAGO (JL. IR. H. JUANDA) TROMOL POS 851 BANDUNG 40008 INDONESIA
TELP. (022) 2500241 FAX. (022) 2502649 EMAIL : polman@melsa.net.id

| : | 3 | 2 | 1
PENGGANTI DARI : - DIGANTI DENGAN : - NO. LEMBAR : - JUMLAH LEMBAR : -

DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG




6 | 5 L | 3 2 1

NO PERUBAHAN TANGGAL| NAMA |NO PERUBAHAN TANGGAL| NAMA
- 68.6 o 12
/
A
S 5/ ) /
//
‘ p—
= 1| LOAD CELL100KG 12| st. MSV5-15 -l - - -
T E 4| BAUT SEGIENAM 1l st.. | Max12 -l - 150 4017 | -
6 N 4 | RING M& 10| St. ML, - - IS0 7090 | -
\\ 1| PELAT SQUARE 9| 6061 | 5X55%130 -l - APB-06-00 | -
5 1| BALOK TUMPUAN 8 | 6061 | 20X40X120 -l - APB-07-01| -
< @ © @ . 2| POROS PENGARAH 7 | 1.0037.| #10X120 -l - APB-07-03 | -
Il \ 1| RING M10 6 | St. M10 - - ISO 7090 -
3 o - 2 1| MUR SEGIENAM PENGAMAN 5| St. M10 -l - IS0 4032 | -
9 1| POROS PEMUTAR 4 | 1.0037 | @10X150 -] - APB-07-02 | -
ll- 1| PELAT DEPAN 3| 6061 | 10X30X80 -l - APB-07-06 | -
LI- Ll ' 1| PELAT LANDASAN 2| 6061 | L0OX50X120 0,607 - APB-07-04 | -
1| PELAT PENGIKAT 16061 | 5X40X80 0,042 ] - APB-07-05 | -
(28) -— ML NAMA BAGIAN POS|NOMTL.| UKURAN JADI |BERAT| UKURAN KASAR NO. D | F
> ol 6] 30] 120 ] %00 [1000 PENGERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
< 6| 30| 120 | 400 [ 1000 [2000 g@%
TOL| 01| £0.2 | 0.3 | £0.5 | +0.8 | +1.2 - -
NAMA SKALA |DIGAMBAR |06/07/25| FSK
ALAT PERAGA BENDING (11:12) DIPERIKSA
ALAT PERAGA BENDING ' DISAHKAN
NO. ASSY.: APB-00-00
POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG [T [, o™ =~
l((OMP KANAYAKAN, DAGO (JL. IR. H. JUANDA) TROMOL POS 851 BANDUNG 40008 INDONESIA @ - -
TELP. (022) 2500241 FAX. (022) 2502649 EMAIL : polman@melsa.net.id

DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG

6 | 5 L | 3 | 2 | 1

| | PENGGANT! DARI : - DIGANTI DENGAN : - NO. LEMBAR :- JUMLAH LEMBAR :-



AutoCAD SHX Text
>

AutoCAD SHX Text
<

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
>

AutoCAD SHX Text
<

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
0,607

AutoCAD SHX Text
0,042

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
7

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
PELAT PENGIKAT

AutoCAD SHX Text
PELAT LANDASAN

AutoCAD SHX Text
PELAT DEPAN  

AutoCAD SHX Text
POROS PEMUTAR 

AutoCAD SHX Text
RING M10 

AutoCAD SHX Text
POROS PENGARAH 

AutoCAD SHX Text
BALOK TUMPUAN

AutoCAD SHX Text
PELAT SQUARE

AutoCAD SHX Text
MUR SEGIENAM PENGAMAN 

AutoCAD SHX Text
6061

AutoCAD SHX Text
6061

AutoCAD SHX Text
6061

AutoCAD SHX Text
St. 

AutoCAD SHX Text
St.

AutoCAD SHX Text
1.0037.

AutoCAD SHX Text
6061

AutoCAD SHX Text
1.0037

AutoCAD SHX Text
5X40X80

AutoCAD SHX Text
40X50X120

AutoCAD SHX Text
10X30X80

AutoCAD SHX Text
%%C10X150

AutoCAD SHX Text
%%C10X120

AutoCAD SHX Text
20X40X120

AutoCAD SHX Text
5X55X130

AutoCAD SHX Text
M10

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
APB-07-05

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
M10

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
8

AutoCAD SHX Text
9

AutoCAD SHX Text
12

AutoCAD SHX Text
10

AutoCAD SHX Text
RING M4

AutoCAD SHX Text
BAUT SEGIENAM 

AutoCAD SHX Text
LOAD CELL100KG

AutoCAD SHX Text
6061

AutoCAD SHX Text
St. 

AutoCAD SHX Text
St.

AutoCAD SHX Text
St. .

AutoCAD SHX Text
M4

AutoCAD SHX Text
M4X12

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
MSV5-15

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
ISO 4017

AutoCAD SHX Text
ISO 7090

AutoCAD SHX Text
APB-06-00

AutoCAD SHX Text
APB-07-01

AutoCAD SHX Text
APB-07-03

AutoCAD SHX Text
ISO 7090

AutoCAD SHX Text
ISO 4032

AutoCAD SHX Text
APB-07-02

AutoCAD SHX Text
APB-07-06

AutoCAD SHX Text
APB-07-04

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
11


IA 2
PERUBAHAN TANGGAL PERUBAHAN TANGGAL

TOL. SEDANG

@ 10H7

BALOK TUMPUAN -1 6061 20x40x120 , 25X45X125

NAMA BAGIAN POS|NOMTL.|  UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID
> ol 6] 30 120] %00 [1000 PENGERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI
< 6| 30| 120 | 400 | 1000 |2000 _ G
TOL| 201 ] £0.2 [ 03 | 0.5 | 0.8 | +1.2

NAMA DIGAMBAR |06/07/25

BALOK TUMDUAN : DIPERIKSA

ALAT PERAGA BENDING DISAHKAN
NO. ASSY.: APB-00-00

FORMAT | NO. ID
/% POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG APB-07-01

( POLITEKNIK MEKANIK SWISS -
KOMP. KANAYAKAN, DAGO (JL. IR. H. JUANDA) TROMOL POS 851 BANDUNG 40008 INDONESIA
TELP. (022) 2500241 FAX. (022) 2502649 EMAIL : polman@melsa.net.id

| : | 3 | 2 | 1
PENGGANTI DARI : - DIGANTI DENGAN : - NO. LEMBAR : - JUMLAH LEMBAR : -

DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG




DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK MANUFAKTUR BANDUNG

5 4 3 2 1
NO PERUBAHAN TANGGAL| NAMA | NO PERUBAHAN TANGGAL| NAMA
N8
7.2 :
TOL. SEDANG
B 150 -
34
NEE 140
1.3 VNS
TOL. SEDANG
C
Ix45°
——f——— 1
}
D
120 =
2  I—
S
B
2 | POROS PENGARAH -11.0037 | P 10x120 0.073 D 15x125 | APB-10-03 | AL
1 | POROS PEMUTAR -11.0037 | @10x150 0,091 @ 15x155 | APB-10-02 | AL
ML NAMA BAGIAN POS|NOMTL.| UKURAN JADI  |BERAT| UKURAN KASAR NO. ID F
> 0 6 30] 120 | 400 [ 1000 PENGERJAAN LANJUT NO ORDER PROYEKSI -
< 6 30| 120 | %00 | 1000 [2000 G
TOL| 01| £0.2 | £0.3 | £0.5 | 0.8 | 1.2 - -
NAMA SKALA |DIGAMBAR |06/07/25| FSK
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