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ABSTRAK 

Mesin frais Aciera F3 merupakan salah satu alat yang digunakan sebagai penunjang 

program praktik pada Politeknik Manufaktur Bandung. Namun, seperti mesin lainnya, Aciera 

F3 tidak terlepas dari masalah teknis, terutama pada bagian spindel yang berfungsi sebagai 

penggerak utama alat potong. Penelitian ini bertujuan untuk melakukan perbaikan atas 

permasalahan yang terjadi pada spindel mesin frais Aciera F3 dan melakukan identifikasi 

langkah-langkah perbaikan yang efektif. Metode yang digunakan dalam penelitian ini meliputi 

observasi langsung terhadap mesin, analisis data historis, dan wawancara teknisi mengenai 

kerusakan yang pernah terjadi. Hasil observasi menunjukkan bahwa perlu dilakukan 

penggantian pada beberapa sparepart mesin. Penyebab utama dari masalah ini diidentifikasi 

sebagai kerusakan pada roda gigi payung spiral, kerusakan pada tapered roller bearing, dan 

pelumasan yang kurang memadai. Setelah mengidentifikasi penyebab kerusakan, langkah 

perbaikan kegiatan trouble repair yang termasuk dalam strategi pemeliharaan korektif 

dilakukan dengan pembongkaran spindel vertikal mesin, analisa kerusakan, mengganti 

sparepart internal, pemasangan spindel vertikal mesin, dan melakukan alignment pada spindel 

vertikal mesin. Kesimpulan dari penelitian ini menekankan pentingnya pemeliharaan rutin dan 

deteksi dini terhadap masalah yang mungkin timbul pada spindel vertikal mesin frais Aciera 

F3. Evaluasi pasca-perbaikan menunjukkan bahwa spindel vertikal mesin frais Aciera F3 

mampu beroperasi pada suhu, suara, dan getaran yang stabil pada putaran spindel rendah (speed 

1). Tetapi dikarenakan umur mesin yang sudah tua, untuk putaran tinggi (speed 2), terdapat 

beberapa indikasi kerusakan seperti suhu, suara, dan getaran yang melonjak jika digunakan 

dalam waktu yang lama. 

Kata Kunci: spindel vertikal mesin, alignment, trouble repair, tapered roller bearing, roda gigi 

payung spiral 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Dalam bidang teknik pemeliharaan peralatan penunjang pembelajaran program praktik, 

Politeknik Manufaktur Bandung (POLMAN), yang sebelumnya dikenal sebagai Politeknik 

Mekanik Swiss-ITB, sudah mempunyai pengalaman kurang lebih 49 Tahun, baik di sisi 

pendidikan formal maupun pelatihan-pelatihan mahasiswa. 

Program studi D3 Pemeliharaan Mesin difokuskan agar mahasiswa terampil dalam bidang 

pemeliharaan/perawatan mesin. Ada banyak sebab mengapa pemeliharaan menjadi semakin 

penting. Peralatan yang seringkali digunakan sebagai penunjang pembelajaran program praktik 

terutama pemakaian mesin dengan kriteria khusus (misalnya mahal, teknologi tinggi, dari luar 

negeri, bahan khusus, rancangan khusus, ataupun tua) yang masih beroperasi, muncul kesulitan 

akan sparepart. Terkadang harus dilakukan pesanan khusus ataupun pembuatan baru dengan 

biaya tinggi. Untuk mempertahankan kelangsungan pembelajaran maka sangat dibutuhkan 

kegiatan pemeliharaan guna menunjang pembelajaran program praktik [1]. 

Mesin perkakas dikatakan baik apabila seluruh fungsi yang ada pada mesin dapat berfungsi 

dengan normal dan komponen-komponen pendukung dalam keadan baik. Apabila mesin 

perkakas tidak berfungsi, maka perlu dilakukannya pemeliharaan korektif yaitu perbaikan pada 

mesin agar dapat berfungsi kembali. Proses trouble repair dikatakan selesai apabila kerusakan 

yang ada dapat diperbaiki sehingga mesin dapat bekerja sesuai dengan toleransi yang 

diizinkannya. 

Mesin frais Aciera F3 merupakan mesin yang digunakan untuk menunjang proses 

pembelajaran program praktik mahasiswa Politeknik Manufaktur Bandung. Sehingga tingginya 

angka penggunaan dan umur mesin Aciera F3 menyebabkan beberapa komponen mengalami 

kerusakan dan mengharuskan dilakukannya perawatan yang lebih intensif. Salah satu kerusakan 

komponen yang terjadi pada mesin frais Aciera F3 (FR-08) mengalami kerusakan pada bagian 

spindel vertikal mesin, oleh karena itu proyek akhir ini berfokus pada trouble repair spindel 

vertikal untuk mesin frais Aciera F3 (FR-08). 

 

 



2 

 

1.2 Rumusan Masalah 

1. Bagaimana tahapan perencanaan kegiatan trouble repair spindel vertikal mesin Aciera 

F3 (FR-08) dilakukan? 

2. Bagaimana proses trouble repair spindel vertikal mesin Aciera F3 (FR-08) dilakukan? 

3. Bagaimana hasil kegiatan trouble repair spindel vertikal mesin Aciera F3 (FR-08)? 

1.3 Tujuan 

1. Membuat tahapan perencanaan kegiatan trouble repair spindel vertikal mesin Aciera 

F3 (FR-08) 

2. Melakukan kegiatan trouble repair spindel vertikal mesin Aciera F3 (FR-08) 

3. Melakukan pengujian hasil trouble repair spindel vertikal mesin Aciera F3 (FR-08) 

1.4 Batasan Masalah 

Ruang lingkup trouble repair pada karya tulis ini diantaranya: 

1. Perencanaan trouble repair komponen spindel vertikal mesin Aciera F3 hanya 

dilakukan pada mesin FR-08. 

2. Pelaksanaan trouble repair terhadap komponen spindel vertikal beserta komponen 

yang berkaitan dengan mekanisme spindel vertikal Aciera F3 hanya pada bagian yang 

bermasalah di mesin FR-08. 

3. Pengujian atau kalibrasi hasil trouble repair komponen spindel vertikal mesin Aciera 

F3 hanya dilakukan pada mesin FR-08. 

1.5 Sistematika Penulisan 

1. BAB I PENDAHULUAN: Berisi uraian mengenai latar belakang, rumusan masalah, 

tujuan penelitian, ruang lingkup, dan sistematika penulisan. 

2. BAB II LAPORAN TEKNIK: Berisi gambaran umum tentang teori-teori untuk 

menjelaskan beberapa istilah dan ilmu terkait serta melihat pencapaian penelitian 

terdahulu dengan kajian yang berasal dari jurnal, buku, dan sumber lainnya. 

Metodologi penyelesaian masalah, tahapan kegiatan, perencanaan kegiatan, hasil dari 

kegiatan yang telah dilakukan, dan evaluasi kegiatan. 

3. BAB III PENUTUP: Berisi kesimpulan dan saran dari pelaksanaan kegiatan proyek 

akhir tentang trouble repair mesin Frais Aciera F3 (FR-08) yang telah dilakukan. 


